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La presente norma sustituye totalmente a la Norma Venezolana
COVENIN 1067:1986 Goma vulcanizada. Ensayo de traccién,
elongacién y médulo, fue revisada de acuerdo a las directrices del
Comité Técnico de Normalizaciéon CT5 Automotriz, por el Subcomité
Técnico SC2 Motor y sus componentes y aprobada por
FONDONORMA en la reunién del Consejo Superior N° 2001-12 de
fecha 19/12/2001.

En la revision de esta Norma participaron las siguientes entidades:
CAVENEZ: CANIDRA; M.P.C.; Inveca Pittsburg; RESUDCA; CIDIA;
GOODYEAR: Danaven Division Rubber Products; Inapeca Gomas;
Toyota; Daimler Chrysler; General Motors; MMC:; Ford Motors;
FAVENPA.



NORMA VENEZOLANA COVENIN
GOMA VULCANIZADA. ENSAYO DE 1067:2001
TRACCION, ELONGACION Y MODULO (2** Revisién)

1 OBJETO

1.1 Esta Norma venezolana establece el método de ensayo para determinar la resistencia a la traccién y la
elongacién a temperatura ambiente en goma vulcanizada; empleando para ello probetas tipo corbata, y, en
casos especiales tiras (véase figura 1).

1.2 Esta norma no es aplicable a gomas vulcanizadas de alta dureza, tipo ebonita, ni goma vulcanizada
esponjosa o similares.
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2 METODO DE ENSAYO

1.10 Aparatos

1.10.1 Magquina de traccién, compuesta por los siguientes elementos:

a) Dinamémetro que pueda trabajar a una velocidad de 500 mm/min £ 50 mm/min, con un recorrido no
menor de 750 mm.

b) Indicador grafico automatico o escala indicadora que permita medir la carga aplicada con una
apreciacion de + 2% y la fuerza minima con una apreciacion de + 10%.



1.10.2 Mordazas que cumplan con las siguientes caracteristicas:
a) Que sean capaces de sostener la muestra a ensayar sin que deslice.

b) En el caso de probetas planas, las mordazas deben ser auto-ajustables y capaces de ejercer una
presion uniforme sobre las mismas, la cual debe aumentar gradualmente a medida que aumenta la tensién,
con el objeto de prevenir deslizamiento y favorecer la rotura de las probetas en su porcién mas estrecha. Se
recomienda emplear un dispositivo adecuado que permita insertar las probetas en las mordazas a la misma
profundidad y alinearlas con la direccién de la traccion.

1.10.3 Dispositivo para determinar el alargamiento dotado de una escala graduada y con una apreciacién de
10% del alargamiento a medir, o bien, un dispositivo graficador automatico que registre como minimo un
alargamiento del 5% de la distancia original entre las marcas de referencia.
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112 Condiciones de €
1.12.1 La muestra a ensayar debe tener un periodo minimo de 24 horas, desde su completa vulcanizacion.

1.12.2 La muestra a ensayar debe permanecer por un periodo minimo de tiempo de 3 horas, en un ambiente
que reuna las siguientes caracteristicas:

a) Temperatura: 23 °C+2 °C (73,4 °F £ 3,6 °F).
b) Humedad relativa: 55 % + 5%.

NOTA 2: De permanecer la muestra a ensayar en el laboratorio el periodo de 24 horas indicado en el punto 3.3.1 de la
presente norma, se pueden omitir las 3 horas de acondicionamiento.



1.13 Procedimiento

1.13.1 Se determina el espesor de las probetas obtenidas de la muestra a ensayar, midiendo para ello dicha
dimensién con el micrometro en la parte media y en ambos extremos de la zona estrecha de la probeta, para
luego calcular el promedio.

1.13.2 Se determina al ancho de las probetas obtenidas de la muestra a ensayar, midiendo para ello dicha
dimensién con el micrometro en la parte media y en ambos extremos de la zona estrecha de la probeta, para
luego calcular el promedio.

NOTA 3: El espesor determinado en el punto anterior debe estar comprendido entre 1,3 mm y 3,3 mm. Las probetas en
las cuales se encuentre una diferencia de 0,08 mm entre dos cualquiera de los valores de una de las dimensiones deben
ser descartadas.

1.13.3 Se calcula la superficie de la seccién transversal de la zona estrecha de la probeta multiplicado el
espesor por el ancho (ver p 4.1y 3.4.2 de |la presente norma re
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Donde:
4 es la elongacion al punto de rotura (%);

| es la distancia entre las marcas de referencia al momento de la rotura;



lo es la distancia inicial entre las marcas de referencia.

1.14.3 El valor del médulo se calcula mediante la siguiente férmula:
Fa
M= x107%  [3]

Donde:
M es el moédulo, en pascal (psi);
Fa es la carga aplicada para alcanzar un determinado porcentaje de elongacién, en newton (Ibf);

S es la superficie original de la seccion transversal de la probeta, en centimetro cuadrados (pulg®).
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1.15.4 Identificacién del p al técnico que efectud el ensayo.
1.15.5 Identificacion de la muestra ensayada (incluyendo espesor y numero de probetas superpuestas)
1.15.6 Identificacion del equipo de ensayo.

1.15.7 Resultados finales y comparacion de los mismos con los requisitos exigidos por la norma especifica
del producto.

1.15.8 Numero de ensayos realizados

1.15.9 Observaciones
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Tabla 1 Dimensiones de los sacabocados para probetas planas

Tolerancia
Dimensién A B Cc D E F
mm (pulg)
A +1(+0,04) 25(1) 25 (1) 25 (1) 16 (0,62) | 16 (0,62) | 16 (0,62)
B 40(1,6) | 40(1,6) | 40(1.,6) (1,2) 30(1,2) | 30(1,2)
C ,0) | 140 (5,5) | 115(4,5) 125 (5,0) | 125 (5,0)
D 1,25) [32(1,25) | 32 (1,2 1,25) |32 (1,25)
13(0,5) | 13(0,5) 13 (0,5)
38(1,5) | 19(0,75) | 19(0,7 38 (1,5)
14 (0,56) | 14 (0,56) | 14 (0,56)
+2 (+0,08) (1) 25(1) | 16(0,63)
+2(+0,08) 33(1,31) | 33(1,31) | 59
+0,05 (+0,02) 6(0,250) | 3(0,125) | 3 (0,
+1(+0,04) 13 (0,5) 13 (0,5) 13 (0,5)

e golpes preferiblemente la toleranci
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Figura 1
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