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PROLOGO

La presente norma constituye una revisién de la Norma Venezolana
COVENIN 1759-81, Grasas lubricantes. Determinacién del punto de
goteo, la cual fue ratificada en todo su dmbito técnico.
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NORMA VENEZOLANA COVENIN
GRASAS LUBRICANTES 1759-91
DETERMINACION DEL PUNTO DE GOTEO (lera. REV.)

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1898-82 Especificaciones para termémetros.

2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

especificar y mantener un Punto de referencia para el control de
calidad de dichas grasas.

2.2 Se considera que los resultados obtenidos a través de dicho
método tiene un significado limitado, con respecto a las
caracteristicas de uso de la grasa, ya que el punto de goteo es una
Prueba estéitica.

3 DEFINICIONES

'PUNTO DE GOTEO.

Es la temperatura a la cual 1la grasa pasa de un estado semi-sélido
4 un estado liquido, bajo condiciones especificas de ensayo. Estos
cambios de estado son tipicos de grasas que contengan como
€Spesante una base jabonosa. Aquellas grasas que no tengan estos
€Spesantes, pueden separar aceite sin sufrir ningin cambio de
estado.

4 EQUIPO E INSTRUMENTOS

4.1 COPA PARA GRASA.

De bronce, cromada, conforme a las dimensiones mostradas en la
figura 1.

4.2 TUBO DE ENSAYO.

De vidrio resistente al calor, provisto de un anillo, con las
dimensiones sefialadas en la figura 1.
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4.3 SOPORTE DE LA COPA.

Tubos de vidrio como los indicados en la figura 1.

4.4 TERMOMETROS.

Dos termémetros con un intervalo de -5 °C a 400 2C, COVENIN 3cC,
conforme a los requerimientos que se indican en la Norma Venezolana
COVENIN 1898,

4.5 ACCESORIOS.

Véase la figura 1. Pinzas para termémetros como las que se indican
en E-1, guias como se indican en E-2 y E-3, guia soporte del anillo
como la que se muestra en E-4, nivel de profundidad del termémetro
~como se indica en E-5 y una varilla de metal como se indica en E-6.

4.6 HORNO.
Un horno constituido POr un bloque de aluminio de dimensiones 4

caracteristicas como se sefalan en la figura 2. El bloque deber
estar equipado con un sistema de calentamiento integral. Para

S5 PROCEDIMIENTO

P Se colocan los tubos de ensayo vacios y el termémetro (ver
4.4) en sus correspondientes compartimientos.

5.2 Se ajusta la temperatura del horno, controlando la corriente
del calentador, de acuerdo al punto de goteo de 1la grasa a la
temperatura correspondiente, segun se indica en la Tabla 1.

5.3 Se seleccionan Y usan los tubos de ensayo y accesorios E-1, E-
2, E-3 (ver figura 1), con el fin de minimizar los movimientos del
termbmetro. Todos los componentes deberidn estar a temperatura
ambiente antes de la prueba.

5.4 Se colocan los componenetes E-1 a E-4 en el termémetro en el
orden que se indica en F de 1la figqura 1. :

5.5 Se ajusta la guia E-3 y el anillo soporte de la guia E-4 de
manera que E-4 quede alrededor de 25 mm de la punta del termémetro.

5.6 Se coloca el Soporte de la copa C en el tubo B.

5.7 Se introduce en el tubo, el nivelador de profundidad E-5 y el
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conjunto del termémetro.

5.8 Se ubica el termémetro de manera tal que la punta del mismo
toque el fondo del nivelador de profundidad y se ajusta la guia E-2
Y la pinza del termémetro E-1 de manera que la guia descanse en el
borde superior del tubo.

5.9 Se llena la copa para grasa presionando la abertura mayor
sobre la grasa a ser ensayada hasta que la copa se llene, se
elimina el exceso de grasa con una espatula, evitando trabajar 1la
grasa en lo posible.

5:10 Se mantiene la copa en pPosicién vertical con la abertura
menor hacia abajo, se introduce Suavemente dicha abertura a través
de la varilla de metal E-6 hasta que ésta sobresalga unos 25 mm.

5.11 Se presiona la varilla contra la copa de forma tal que la
varilla haga contacto con la periferia superior e inferior de la
copa, este contacto se mantiene rotando la copa sobre la varilla a
lo largo del dedo indice,_de manera de dar un movimiento en espiral
con el fin de sacar una seccién conica de la grasa adheriéndose
ésta a la varilla.

5.12 Cuando finalmente 1la copa se desprenda de la varilla, deber
quedar dentro de la copa una pelicula de grasa uniforme y lisa de
un espesor reproducible.

5.13 Se saca del tubo de ensayo el conjunto del termbémetro y el
nivel de profundidad.

5.14 Se coloca la copa con grasa y se recoloca el termémetro en el
tubo. No se deben hacer ajustes posteriores al termémetro ya que el
bulbo se debe encontrar en la posicién adecuada.

5.15 Se saca del horno un tubo de ensayo vacio y se inserta en
éste el tubo de ensamblaje G (ver figura 1).

5.16 Se registra la temperatura a la cual cae desde la copa la
primera gota.

'5.1? Se deben hacer varias determinaciones simultédneamente.

6 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

El punto de goteo, expresado en 2C, se calcula utilizando 1la
ecuacién siguiente:
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PG = PGE + |[TB - PGC) /3

donde:

PG = punto de goteo, tC,

PGC = lectura del termémetro cuando cae 1la primera gota de la copa,
eC.

TB = temperatura del bloque, ¢°C.

6.1 Si dos resultados difieren en menos de 1la repetibi}idad del
método, se indica el resultado de la prueba como la media de los
valores obtenidos.

6.2 Si dos resultados, emitidos por laboratorios diferentes estin
dentro de los limites de reproducibilidad, los resultados se pueden
promediar y expresar el valor como el punto de goteo de la muestra.
6.3 Se indica el promedib de las lecturas de los dos termémetros
como el punto de goteo.

7 INFORME

El informe deber contener como minimo 1lo siguiente:
7.1 Nombre del analista.

7.2 Fecha de realizacién del ensayo.

7.3 Realizado segin la Norma Venezolana COVENIN 1759.
7.4 Identificacién de la muestra.

7.4 Resultados parciales y/o finales.

8 PRECISTON

8.1 REPETIBILIDAD

Los resultados por duplicado obtenidos Por el mismo operador se
consideraran satisfactorios si no difieren en mis de los valores
indicados en la Tabla 2.
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8.2 REPRODUCIBILIDAD
Los resultados emitidos Por dos laboratorios diferentes se

considerardn satisfactorios si no difieren en mis de lo sefnalado en
la Tabla 3.

BIBLIOGRAFIA

ASTM D 2265-88 Dropping point of lubricating grease over wide
temperature range. Annual book of ASTM
standards VOL. 05.03. 1990
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TABLA 1

CONTROL DE TEMPERATURA DEL HORNO
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TABLA 2
REPETIBILIDAD
Punto de goteo de la grasa, | Desviacién, I
°C | °C |
____________________________________________________________ I
| |
Hasta 116 | 5:;5 [
216 a 221 | 7 I
222 a 21 | 4,4 I
277 a 330 | 85 I
TABLA 3
REPRODUCIBILIDAD
Punto de goteo de 1la grasa, | Desviacién, I
eC l eC :
____________________________________________________________ ]
I I
Hasta 116 | 8,9 |
116=a"221 | ;2 gy I
2228247 | 139 I
217 a "3 | 23,9 |

-..—-.-—-.—-._.__-.-..——-.—--——.-————-——.—-——-—_._...—..__—_.—-.———
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