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NORMA VENEZOLANA COVENIN
VAS0S DESECHABLES DE 1915-82
PAPEL 0 CARTON PARAFINADO
0 SIN PARAFINAR

1 NORMAS - COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 598-75 "Planes de muestrso Unico, doble y multiple con re-

chaza",

2

0BIETQ

Esta narma contempla las caracteristicas minimas que deben cumplir

los vasos desschables de papel o cartdn gue ssan usades para con-

tener bebidas y productos,a temperaturas mencres de 30°C, destinadas

al consumo humano.

3 DEFINICIONES

3.1 VASO DESECHABLE DE PAPEL O CARTON PARAFINADC O SIN PARAFINAR

Es un recipiente de forma cénica (papel) o tronco-cdnica (cartdn)

elaborado con papel o cartdn

3.2 CAPACIDAD AL DERRAME

Es el volumen de liquido que

3.3 CAPACIDAD PRACTICA
Es el valumen de liquido que
esto corresponde a llsnar sl

superior.

3.4 CAPACIDAD DE LLENADO
Es ol volumen de liquido que

permita colocarle la tapa.

impermeabilizado con parafina o nao.

contiene 8l vaso lleno a ras del bords.

puede contener el vaso sin derramarsej

vaso & determinada distancia del borde

puede contener el vaso de forma que
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3.5 ESPACIADD
Es la separacidn minima que debs haber entre dos vasos de cartdn pa-

rafinado cuando son colocados untc dentro de otro a fin de permitir

la fdcil separacidn ds los mismos.

4 CLASIFICACION

Los vasos desechables de papel o cartdn parafinado 0 sin parafinar se
clasificarén segln su farma:

-- Cénica (papel)

-— Troncocdnica (fondo plano-cartdn)

Y su capacidad (ver tabla 1.)

5 MATERTALES Y FABRICACION

Los vasos desechables de papel o cartén debarén fabricarse con papge
les o certonss elaboredos con pulpa virgen de madere y con parafins
refinada, mediante sl troguelado de las piezas componsntes y unidn

de las mismas con adhesivo; el parafinado pusde ser previo o poste-

rior al armado del vaso.

6 REQUISITOS

6.1 APARIENCIA

Los vasos desechables ds papel o cartdn parafinado o no,deberén te-

ner un aspecto uniforme en su acabado y deberén sster libre ds:
6.1.1 Irregularidades en la distribucidn de la parafina,

6.1.2 Bloqueo (Vasos Psgados)

6.1.3 Grumos de parafina

6.1.4 Particulas extrafias

6.7.5 Bordes partidos




6.17.6 Arrugas

6.1.7 Deformacionss

6.1.8 Lineas de psga abisrtas
6.1.8 Roturas

6.1.170 Mal olor

6.1.11 Impresidn defectuosa, es decir:
~= Disefio incompleto

—— Texte ilegible

~— Distribucidn irregular de ia tinta
-— Superposicidn de colores

~~ Impresidn corrida

-- Manchas externas s/o intsrnas de tinta

6.2 CAPACIDAD

Los vasos desechables ds papel o cartdn parafinado o no,snsayados
seglin 1 punto 8.1 ds la presente norma deberédn tener la capacidad
al derrame indicada en:.la Tabla 1, entendiéndose gue la capacidad
préactica y la capacidad de llenado, que se dan como referencia, es-
tarén paor debajo de la cepacidad al derrsme segln se indica en la

misma tabla.




Tabla 1
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Capacidades de los vasos desechables de papel o cartdn pa-

rafinado o 8in parafinar

| Capacidad Capacidad Capacidad
Designacidn Tipo al darrgme Eré;?icg) de llangdn
* 5%(cm”) z cm + 5%(cm”)
7013 Cénico g0 85
331 Fondo plano 130 120 90
58 " " 150 140
67 " " 185 170 160
77 n " 2158 200 185
107 " n 300 280
120 " " 350 340
160 " n 520 490

6.3 RESISTENCIA A LA FILTRACION

Los vasos dessechables de papel o cartdn

seglin el punta 8.2 de la presente norma

ciones.
6.4 PESOD

Los vasos desechables de papsl o cartén

gegln el punto B.3 de la presente ngrma

pecificade en la Tabla 2.

6.5 ESPESOR DE PARED

Los vasos desechables da' papsl o cartdn

segln gl punto 8.4 de la presente norma

de pared indicede en la Tabla 2.

parafinado o no,ensayados

no deberd pressentar filtrg

parafinado o no,ensayados

deberin tensr el pesg @s-

parafinado v no,ansayados

deberan tener el sspgsor
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Tabla 2

Peso y espesor de pared de los vasos desechablss de papel

o caertdn parafinedo @ sin parafinar

Designagidn Peso (g) Espesor ds parsd
(mm)
7013 1,72 + 0,70 (NP) 0,12 + 0,02
1,25 £ 0,10 (P) ,
33 4,20 * 0,35 1
58 4,00 * 0,50
67 4,60 Z 0,60 > 0,25 & 0,05
77 5,10 * 0,60
107 7,00 + 0,50 J
120 7,70 & 0,60
160 11,50 + 0,90 0,30 + 0,05

NP: Papel no parafinado
P: Papel parafinado
6.6 ESPESOR DEL FONDOD
Los vasos desechables de cartdn pararafinado ensayados segln el pun
to 8.5 de la presente norma deberd tensr un espesor de fondo de
0,25 X 0,03 milimetros.

6.7 DIMENSIDNES

Los vasos desechables de papel o de cartdn parafinado 0 no,ensayados
segln los puntps 8.6 y 8.7 de le presente norma deberén tensr las di
mensiones indicades en la figura 1 y establecidas en la tabla si~.

guisente;
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Dimensiones de los vasos desechablss de papel o

cartén parafinadoe o sin parafinar

Desig~| Didmetro Didmetro ALtura Espaciado
nacidn Supsrior Inferior
D d h e
(mm} (mm) (mm) - (mm}
7013 64,0 * 3,2 86,3 % 3,0
3%1 | 74,40 * 0,50 | 60,50 ¥ 0,50 | 45,80 + 0,50 | 8,20 % 0,50
s8¢ | 64,80 0,50/ 45,80 % 0,50 71,40 + 1,60 | 4,50 * 0,50
67 |e7,60* 0,50 45,80 *+ 0,50 82,70 + 1,60 | 4,50 * 0,50
77 | v0,00% 0,50 45,80 + 0,50 93,30 % 1,60 | 4,50 % 0,50
107 | 75,00 + 0,50 | 45,80 + 0,50 16,30 + 1,60 {5,00 + 0,50
120 81,30 + 0,50 [ 52,70 + 0,50 42,50 + 1,60 |6,00 + 0,50
160 |s98,30 + 0,50 | 68,80 + 0,50 112,50 + 1,60 {9,00 + 0,50

7 INSPECCION Y RECEPCICN

El objetivo de sste capitulo es establecer una guia al consumidor

para determinar la calidad de lotes aislados.

7.1 LOTE
£s la cantidad especifica de material similar o un conjunto de uni-

dades similares (vasos) provenientes de una fuente comdn,

7.2 MUESTRA

Es una porcidn de material o un grupo de unidades extraidas de una
cantidad mayor de material o conjunto de unidades que se usa como
informacidén de la calidad de esa mayor proporcidm de material o

" conjunto de unidades.




7.3 MUESTREOQ

7.3.1

Cajas
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El ndmero de cajas mecesarias para selsccionar los vasos, seg deter-

minard de la siguisnte manera:

Cantidad
te cajas
recibidas
1 - 5

6 = 10
11 - 15
16 = 20
21 - 25
26 = 30
39 - 35
36 - 40
41 - 45
46 - 50
51 « 6D
61 - 70
71 - 80
81 - 90
91 - 100
101 - 110
111 - 120
121 - 130
131 - 140

20

- o .
[ L v e L oy T T - B B I .

[ Q-
® o 0

5

5
12

9

9
10
5
18
19
18
12

3]
15
15
25
41
19
10

3
6
7
14
10
16
18

14

27
25
27
14
14
186
20
27
48
25
23

4

8

9
18
14
18
28
17
32
29
32
41
15
18
32
28
55
61
24

. . *
Cajas enumeradas selsccionadas

5

S
12
20
19
27
29
23
36
34
47
42
31
34
44
38
62
69
32

51
59
34
53
45
41
66
76
39

69
42
54
47
51
69
95
70

48
70
63
54
74
99
53

76
66
81
92
113
89

89
a9

97 111
114 121 125

90

85 103 115

* Numeradas de izquisrda a derecha y de arriba hacia abajo.
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Didmetro Superior
Diametro Inferior
Altura '

Espaciado

FIG., 1a VASO DESECHABLE DE CARTON PARAFINADD




D: Diémetro Superior
h: Altura

FIG. 1b VASO DESECHABLE DE PAPEL PARAFINADO
0 SIN PARAFINAR
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7.3.2 \Vasos

7.3.2.7 El muestreo para verificacidn de los defectos crfticos si
guientes:

—- Capacidad

-= Peso

—— Resistencia a la filtracidn

—— Deformaciones

== Lineas de pega abiertas

-= Roturas

Se realizard segln lo establecido en la Norma VUenezolana COVENIN
598 utilizando el siguiente plah segdn al lote recibido:

—— Nivel de inspeccidn general II

—= Simple normal

-- Nivel de calidad aceptable (NCA) igual s %,5%.

7.3.2.2 ELl muestreo para la verificacidn de los defectos mayores
siguientes:

-- Espesor de pared y fondo

~— Dimensiones

—-- Irregularidades a la distribucidn de la parafina

—- Blogueo (vasos pegados)

-—- Bordes partidos

—— Mal olor

Se realizard segin lo establecido sn la Norma Ysnezolana COVENIN
598 utilizando el siguisnts plan seqdn el lote recibido:

-- Nivel de inspeccidén gensral II

—— S5imple normal

~=~ Nivel de calidad aceptable (NCA) igual = 2,5%.
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7.3.2.3 El muestreoc para la verificacidn de los defectos menoreas
siguientes:
~— 1Inspeccidén defectucsa, es decir:

-— Disefio iricompletao

-— Texto ilegible

‘== Distribucidm irregular de la timnta

~—- Superposicidn de colores

—- Impresidn corrida

-- Manchas externas e/o internas de tinta
-- Particulas extrafas
—-— Arrugas

-= Grumos de parafina

Se realizard segln lo sstablecido en la Norma Venezolana COVENIN
598 utilizando el siguiente plan segdn el lote recibida:

~= Nivel de inspeccidn general II

-~ 5imple normal

—-- Nivel de calidad aceptable (NCA)} igual a 4,0%

8 METODOS DE ENSAYOD

8.1 CAPACIDAD

8.1.1 Eguipo de Ensayo

8.1.1.1. Bureta graduada de 250 cm3 con apreclacidn ds 1 cms.

3 3

8.1.1.2 gureta graduada de 500 cm” con apreciacién de 2 cm®.

8.1.1.3 Placa perforada de bronce con las siguientes caracteris-—
ticas:
—— Espesor: 5 mm

—- Didmetro-agujero: 1 cm
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8.1.1.4 Soporte para la bureta,

8.1.2 Material a Ensayar

Vasos desschables de papel o cartdén parafinado o ne,identificados

convenientemente.

8,1.3 Procedimiento

8.1.3.1 Se llena la bureta adecuada a la capacidad del vaso, hasta

la marca cero con agua corrisnte y a temperatura ambisnte.

8.1.3.2 58 coloca sl vaso dsbajo de la bureta y sobre una superfi-

cie horizontal.

8.1.3.3 S5e coloca la placa perforada sncima del vaso de tal mansera
que el pico de la bureta quede directamente encima de la perforacidn

central y a unos 2 cm de la placa,

8.1.3.4 S8 abre la llave de la bureta para permitir sl paso del
agua hacia el vasoj cuando el nivel del agua alcance unos 5 mm del
borde del vaso se reduce el paso de agua hasta llenar totalmente

8l vaso sin derrame.
8.1.3.5 Se cierra la llave de la bursta
8.1.3.6 Se toma la lectura de la bureta

8.1.5 Informe

En el informe debsrd incluirse lo siguisnte:

8.1.5.1 Designacidn del vaso

8.1.5.2 Capacidad al derrame obtenida

8.1.5.3 Nombre del proveedor

8.1.5.4 Nombre de la persona quien realizd el snsayo y fecha
8.1.5.5 Ndmeroc de asta Norma VYenezolana COVENIN

8.1.5.6 Si cumplid o no con Bl requisito establecido
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8.2 RESISTENCIA A LA FILTRACION

8.2,1 Eguipo ds Ensayop

8.2.1.1 Banco de prueba con instalacién de agua corriente a la

temperatura des ensayo.
8.2.1.2 Reloj de alarma

8.2.2, Material a Ensayar

8.2.2.1 Vasos desechables de papel o cartdén parafinado o no,iden-

tificados convenisntemente.

8.2.3 Procedimiento

8.2.3.1 5Se elimina la humedad que pueda haber en el banco de prus-

bas,
8.2.3.2 Se colocan los vasos a snsayar sobre el banco de prusbas

8.2.3.3 Se llenan los vasos hasta su capacidad prdctica (unos 5 mm

del borde) cuidando no derramar agua al extsrior del vaso.

8.2.3.4 Se marcan 5 min en el reloj y se pons en marcha una vez

que se llene sl (ltimo vaso.

8.2,3.5 Se revisa, una vez que suene la alarma, el exterior de los
vasos y la superficie del banco de pruesbas para detectar cualquier

filtracidn.
B.2.3.6 Se anotan las observacionss

B.2.4 Condiciones de Ensayo

La temperatura a cual se rsalizard sl ensayo sera de 259C * 20(¢

8.2.5 Informe

En 8l informe deberd incluirse lo siguiente:

8.2.5.1 Designacidn del vaso




8,2.5.2

8.2.5.3

8.2.5.4

8.2.5.5

8.2.5.6

8.2.5.7

8.3 PESO

8.3.1
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Cantidad de vascs que filtraron

Tipo de filtracidn (latsral o por el fondo)

Nombre del provesdor

Nombre de la persona que realizd el snsayo y la facha.
Ndmero de ssta Norma Venezolana COVENIN

Si cumplid o no con el requisito establecido

Equipo de Ensavo

Balanza

analitica con apreciacidn de 0,G1 g.

8.3.2 Material a Ensayar

Vasos desechables de papel o cartdn parafinado o no,identificados

convenientemente.

8.3.3

Procedimiento

8.3.3.1

Ss chequea la burbuja de nivel de la balanza la cual debe

estar dentro del circulo, en caso contrario se ajusta con los tor-

nillos de la misma,

8.3.3.2

8.3.3.3

8.3.3.4

Se snciende la balanza
Se ajusta el ceroc con 8l botdn respectivo

Se coloca el vaso scbre el platillo y se espera que se

gstabilice.

B.3.3.5

B.3.3.6

Se toma la lectura

Se apaga la balanza
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8.3.4 Condiciones de Ensayo

La balanza deberd estar colocada sobre una superficia plana,horizon
tal, libre de vibraciones y corrientes de aire que puedan afectar

la lsctura,

B.3.5 Informe

En el informe deberd incluirse lo siguiente:

8.3.5.1 Designacidn dsl vaso

8,3.5.2 Peso del vaso

8.3.5.3 Nombre del proveedor

8.3.5.4 Nombre de la persona gquier realizd el ensayo y fecha
8.3.5.5 Ndmero de la Norma VYenezolana COVENIN

8.3.5.6 Si cumplid o no con el requisito sstablecido

8.4 ESPESOR DE PARED

8.4.1 Equipo de Ensayo.

8.4.1.1 Tornillo micrométrico con apreciacidn ds 0,01 mm
8.4.1.2 Tijeras

8.4.2 Material a Ensayar

Vasos desechables de papsl o cartdn convenientemente identificados

8.4.3 Procedimisnto

8.4.3,1 Se despega la costura lateral
8.4.3.2 Se desprende el fondo
8.4.3.3 Se corta el cuerpo en dos partes igualss

8.4.3.4 Se toma una de las mitades y siguiendo la linea de corte
ge hacen 4 lecturas equidistantes. Se deberd medir en la zona cen-
tral desde unos Smm del borde y del fonde del vaso. La superficie

del émbolo del instrumento deberd hacer contacto totalmente con la
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superficie de lo que se sstd midisndo.

B.4,3.5 Se repite sl mismo procedimiento con la otra mitad obte-

niéndose as{ un total de B lecturas,

8.4.4 Expresidn de los Resultados

8.4.4.1 E1l1 espesor promedic de pared se calculard sumando las lectu
ras y dividiendo por B; el resultado se expresard con 2 cifras deci-

males,

B.4.5 Informe

En 21 informe deberd incluirse lo siguiente:

8.4.5.1 Designacién dsl vaso

8.4.5.2 Espesor promedio obtenida

B8.4.5.3 Nombre del proveedor

8.4.5.4 Nombre de la persona guien realizd el ensayo y fecha
8.4.5.5 MNimero de esta Norma VUsnezolana COVENIN

8.4.5.6 Si cumplid o no con el requisito establecido

8.5 ESPES8R DEL FONDO

8.5.1 Equipo de Ensayo

8.5.1.1 Tornillo micrométrico con precisidn de 0,01 mm
8.5.1.2 Tijeras

B.5.2 Material a Ensayar

£l material a ensayar consistird en los fondos desprendidos de los

vasgs en la prueba anteriocr.

8.5.3 Procedimientao

B8.5.3.1 Se coloca el fondo entre las supsrficies desl émbolo del mi

crémetro y se toman 4 lecturas en diferentes zonas de la parte cen=-
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tral del mismo.

8.5.4 Expresidn des los Resultados

8.5.4.1 El espesor promedio del fondo se calculard sumando las
lecturas y dividiendo por cuatroj el resultado se expresara con 2

cifras decimales.

8.5.5 Informe

En el informs deberd incluirse lo siguiente;

8.5.5.1 Designacidén del vaso

8.5.5.2 Espesor promedio obtenido

8.5.5.3 Nombre del proveedor

8.5.5.4 MNombre de la persona quien realizd el ensayo y fecha
B8.5.5.5 Mlimero de esta Norma Venezolana COVENIN

8.5.5.6 Si cumplif o no con el requisito establecido

8.6 ALTURA Y ESPACIADO

8.6.1 Equipo de Ensayo

8.6.1.1 Micrdmetro de precisidn con émbolo flotante y 0,01 mm de

apreciacidn,

8.6.1.2 Fedestal con mecanismo para colocar micrdmetro en distin

tas posiciones, (Ver figura 2)
8,.6,1.3 Bloque{s) de calibracidn

8.6.2 Procedimiento

8.6.2.1 Altura

8.6.2.1,1 5Se coloca el bloque o la combinacién de bloques de cali
bracién que se aproxime(n) mds, por defecto, a la altura del vaso
gue va a medir (Lq), debajo del émbolo del micrdmetro y sobre la

superficie del pedestal.




II
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FIG.2 EQUIPO PARA LA DETERMINACION DE LA ALTURA Y EL ESPACIADO
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8.6.2,1.2 Se afloja el soporte del micrémetro (I).

8.6.2,1,3 Se sube o baja sl micrdmetro mediante el tornillo de
ajuste grueso (II) hasta que el émbolo quede en contacto con el

bloque de calibracidn, y las agujas indicadoras gueden en cero.
8.6.2.1.4 Se aprieta sl soporte del micrdmetra (I)

8.6.2.1.5 5Se ajusta exactamente el cero del micrémetro mediante
el tornillo de ajuste fino (III), asi el aparato estd listo para

hacer las mediciones.

8.6.2.1.6 Se retira sl bloque de calibracidn y se coloca 8l vaso
que se va a medir en posicidn invertida, es decir con el fondo del

vaso en contacto con el émbolo del micrdmetra.

B.6.2.1.7 Se toma la lsctura correspondiente (L)

8.6.2.2 Espaciado

B.6.2,2,1 Se sigue sl procedimisnto anterior hasta sl paso 8.6.2.1.6

8.6.2,2,2 Se coloca sl vaso que va a medir sobre el vaso del cual
ya conoce la altura de forma tal que encajen bien uno dentro del

octro.

8.6.2.2,3 Se colocan ambos vasos en posicidn invertida, es decir
con 8l fondo del vaso gue va a medir sn contacto con sl émbole del

micrémetro,

B.6,2.2.4 Ses toma la lectura (LS)'

8.6.3 Expresidn de los resultados

8.6.3.1 La altura (h) del vaso estd dada por la suma de la lectu-
ra obtenida en el paso 8,6,2.1.1- (Ly) mds la lectura obtenida en el

paso 8.6.2.1.7 (L2).




8.6.
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3.2 El espaciado (e) del vaso sstd dado por 1la resta de la

lactura obtenida en el paso B.6.2.2.4 {L3) mencs la lectura obte-

nida en el paso 8.6.2.1.7 (L2),

8.6.

4 Informe

En el informe deberd incluirse lo siguiente:

B.6.

B8.5.

B.6.

8.6.

8.6.

8.6.

8.6.

8.7

4.1 Designacidn dsel vaso

4,2 Altura del vaso

4.3 Espaciado del vaso

4,4 Nombre del proveedor

4.5 Nombre de la persona quien realizé el ensayo y fecha
4.6 Ndmero de ssta Norma Venezolana COVENIN

4,7 5i ecumplid o no con el requisito establecido

DIAMETRO SUPERIOR Y DIAMETRO INFERIOR

8.7.17 Equipo de Ensayo

8.7.

1.1 Tornillo micrométrico con abertura mdéxima de 100 mm y a-

preciacidn de 0,01 mm.

8.7.

8.7.

1.2 Piezas metdlicas de formas tronco-cénicas y cdnicas

2. Material a Ensayar

Vasos desechables de papel o cartén parafinado o nosconvenientsmen

te identificados.

8.7.3 Procedimiesnto

B.7.

3.1 Se coloca el vaso a medir en posicidn invertida sobre la

pieza tronco-cénica o cdnica de forma qus el borde del vaso queds

perfectamente adosado a la pisza.
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8.7.3.2 Se abre el micrdmetro hasta una distancia mayor al didme-

tro superior del vaso.

8.7.3.3 Se coloca sl mierdmetro diametral y horizontalmente con

el émbolo de medicidn en direccidn al borde superior.

B.7.3.4 Se gira lentamente sl micrdmetro hasta que sl dmbolo to-
gue ligeramente el borde del vaso sin hacer una presidn qus pueda

o iginar una lectura errdnea.
8.7.3.5 58 toma la lectura del micrdmetro

8.7.3.6 Se repiten los pasos 8.7.3.2 hasta B8,7.3.5 para cohtener
un total de 3 lecturas en posiciones desplazadas 60° aproximsdamen
te,

B.7.3.7 Expresidn de los Resultados

Los didmetros estdn dadas por el promedic obtenido sumando las tres

lecturas y dividiendo por 3.

B.7.5 Informe

En 8l informe debsra incluirse lo siguiente:

8.7.5.1 Desiénacién del vaso

8.7.5.2 Didmetro superior

8.7.5.3 Didmetro inferier

8.7.5.4 Nombre del proveedor

8.7.5.5 MNombre de la persona quien realizd el ensayo y fscha
8.7.5.6 Nimero de ssta Norma Venezolana COVENIN

8.7.5.7 S5i cumplid o no con el requisito sstablecido




S MARCACION Y EMBALAJE

9.1 MARCACION

9.1.1 Vasos

Para facilitar la identificacidn de los vasos desschables de papsl
o cartdn parafinado, se deberén usar marcas impresas qus formsn par
te integrante de estos,Dado qus el vaso de papel parafinadeo o no,
(cénico) es de capecidad (nica, el Serviecio Nacional de Metrologisa
tendré plena . potestad de exigir o no dicha marcecién. Esta deberén

estar estampadas por procedimientos que les hagan duraderas, legi-

bles y visibles y dehsrén especificar:
9.1.1.1 Nombre del fabricante

9.1.1.2 Tipo y capacidad al derrame del vaso
9.1.1.3 La leyenda "Hecho en Venszuela®,

9,1.1.4 El fabricante podrd estampar su logotipo para una mejor

identificacién,

9.1.2 pgolsas y Pagustes

Las bolsas y sestuches deberdn tensr impreso lo indicado sn el pun-

to 2.1.1 y ademés si es parafinado o no.

9.1.3 Cajas
lLas cajas deberdn tener, ademds de lo indicado en el punto 9.1.1,

lo siguiente:

9.1.3.1 Cdédigo del fabricante que indique el afoc, mes, dia y tur-

no de produccidn.
9.2 EMBALA3E

9.2.1 Los vasos desechables de papel o cartdn parafinado o no,dsbe~
ré4n embelarse en bolsas plésticas o en estuches de cartdn, sisndo 1o
suficientemente resistesntes logs cierres de estos de forma tal que

impidan la entrada de insectos y/o suciedad y a la vez no se abran
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durante el transporte y almacenamiento del producto.

9.2.2 Las bolsas o paquetes deberdn estar a sy vez dantro de cajas
de cartdn corrugado suficisntemente resistentes para svitar dafics
durante el transporte y almacenamiento, cerradas ds forma tal que -

impida la entrada de insectos y/o suciedad.
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