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NORMA VENEZOLANA
GUANTES DE GOMA NATURAL ‘ COMENIN
Y MATERIALES SINTETICOS 2165—84
PARA USO INDUSTRIAL

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1927-82 Guantes de cuerc para uso industrial,
COVENIN 1067-77 Goma vulcanizada. Ensayo de tracecidn.

COVENIN 1065-77 Goma vulcanizada. Método de envejecimiento tér-

mico acelsrado.

COVENIN 1282-77 Método de ensayo para determinar ls resistencia
de los materiales plasticos a la accidn ds sus<_

tancias gquimicas.

COVENIN 852-80 Telas plésticas. Determinacidn de la resistencia

a la flexidn.
2 O0BJETO

2.1 Esta Norma sstablece las caractéristicas minimas gque deben cum=-
plir los guantes de goma natural y materigles sintéticos para uso in

dustrial, segln las exigencias y riesgos.

2.2 Esta norma excluye los guantes dielécticos de gama péfa uso ge-

neral en trabajos eléctricos.,
3 DEFINICIONES
3.1 GUANTE PARA USD GENERAL

Es aguel que se utiliza en cualquier labor donde no sea indispensable

la impermeabilidad.
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3.2 GUANTE PARA USO LIQUIDD

Es aquel que se utiliza en labores donde sea indispensable la imper-

meabilidad.

3.3 GUANTE DE PALMA

Es aquel que cubre los dedos hasta el final de la palma.

3.4 GUANTE DE MUNECA
Es una pieza con los dedos separados utilizada para proteger ls mano

y la mufieca.

3.5 GUANTELETE

Es una pisza parsecida al guante de mufieca que protegs adicionalments

la mufieca y sl antebrazo.

3.6 GUANTE DE BRAZO
Es aguel gue cubrs los dedos, la palma, la mufieca, el antebrazo y 8l

brazo total o parcialmente.

3.7 GUANTE DEDILES

Es aguel que cubre unicamente el dedo.

3.8 GUANTE DE MUNECA DE PUNO CERRADD
Es una pieza igual al guante de mufieca, con la diferencia, que sl ma
terial en la parte de la mufieca es de tejido sldstico que se adhiers

a ésta.

3.9 MITON
Es una pieza con sl dedo pulgar separado de una cubierta comdn para

los demas dedos que protege la manoc y la mufieca.

3.10 MITON DE DOS DEDOS
Es une pieza con los dos dedos pulgares e indices separados de una

cubierta comin para los demds dedos gqus protege la mano y la mufieca.
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4 CLASIFICACION Y DESIGNACION

4.7 Los guantes de goma natural y materiales sintdticos se clasifi-

can de acusrdo cong

4.17.1 Material del guants

TIPD DE GUANTE MATERIALES DEL GUANTE
1 Cloruro de Polivinilc (PVC, vini
lo, plastico)

Goma_ (Latex, balatd, hulse)

Butadieno (NBR, goma butilica)

Latex de Cloroprenc {Neoprena)
Alcohol Polivinflico (PVA)

Poliuretano

Loy (4N U [ R [N

4.1.2 Uso

A. Guantes para uso general
B. Guantes para uso liquido
C. Guantes para uso especial
Estos guantes se clasifican a su vez:
a. Guantes de peso liviano
b. Guantes de peso medio

c. Guantes de peso pesado
4.1.4 Confeccidn

A. 5in soporte

B. Con soporte

Estos pueden ser:
8. Por inmeresidn

b. Por impregnado

C. Con forro.
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p. Con recubrimiento interior de polvo de material textil dispersa—‘

do {"con flock")}.

4,1.5 Resistencia

A. Guantes con resistencia quimica.

B. Guantes con resistencia fisica.

5 MATERJALES, DISENO Y FABRICACION

5.1 MATERIALES

5.1.1 El material, para cada tipo de guante, deberd ser como se in-

dica en el punto 4.1.1 de la presente norma, noc conteniendo material

de desperdicio, usado o dafiado.

5.1.2 El material del soporte utilizado sn la fabricacidn de laos

guantes del tipo 4.1.4.2 deberd ser:
5.1.2.17 Franelas de algoddn - material de Tejido que no se estira,

5.1.2.2 Género de punto flexible - tela de tejidoc suave y ddcil con

alargamiento considerable.

5.1.2.3 Tela de Tejido de puntc - tela delgada fdcil de estirar y
de plegar.

5.1.3 E1l hilo a utilizar en la confeccidn del soporte deberd ser de

material .eimilar a éste, o eguivalente.

5.7.4 E1 forro deberd ser de material textil o plédstico de acuerdo

al uso final del guante.

5.1.5 El hilo a utilizar sn la confeccidn del forro deberd ser de

material similar a éste, o equivalente.

5.1.6 Los colorantes y otros aditivos a usar en sl proceso de fa-
bricacidn, en caso de necesitarlo, nc deberi producir dermatosis ni

disminuir las caracteristicas del guants.
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5.2 DISEND

5.2.1 Los guantes deberdn adaptarse a la configuracién de las manos

haciendo confortabls su useo.
5.3 FABRICACION

5.3.17 Los guantes deberdn fabricarse utilizando para ello los mode-

los citados a continuacidng:
5.3.1.17 Guantes de palma.

5.3.1.2 Guantes de mufieca

Estos se clasifican a su vez:

&) De pufic cerrado.

b) De puffo corrido o de banda.
c) De seguridad.

d) 0De campana.

e) Cuello tortuga.

f) Abierto,

5.3.17.3 Guantelete.
5.3.1.4 Guante de brazo.
5.3.1.5 Dedilss.

5.3.2 Llos guantes deberdn fabricarse utilizando los patronss, gque

sa8 indican a continuacidn:

5.3.2.1 Mitén

Estos se clasifican sn:

a) Mitdén de palma.
b) mMitdn de dos dedos.

5.3.2.2 Guante.

5.3.3 E1 soporte gue se utilice en los guantes indicados en el pun-
to 4.1.4.2 deberd ser de tal forma gue se adapte apropiadamente al

‘guante.
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5.3.4 Los guantes soportados deberdn fabricarse del material, segdn

se indica en el punto 4.1.1 de la presents norma, depositado sobre

un soports,

5.3.5 Los guantes indicados en 8l punto 4.1.4.2 deberdn fabricarse
en un patrdn tal que no hayan costuras sn la superficie efectiva de

trabejo.

5.3.6 Los guantes deberdn fabricarse en la forma industrial recta o

con los dedos curveados.

5.3.7 Los guantes deberdn estar libres de cualquier imperfeccidn

las cuales disminuyan la eficiencia del guante.

5.3.8 Los guantes de dedos separados no debsrin sstar anormalmente

interconectados por el material de fabricacidn.

5.3.9 El material de fabricacidn (ver punto 4.1.1), deberd estar

firmemente adherideo al soporte, para los guantes indicado en el pun~
to 4.1.4.2.

6 REQUISITOS

6.1 DIMENSIONALES

6.1.17 La longitud desde el tope del segundo dedoc al éxtremo de la

boca manga deberdn ser las siguientes:

6.7.1.1 Guantes de palma: no:.menor de 159,0 : 3,2 mm.
6.1.1.2 Guantes de 'mufieca: no menor de 254,0 z 3,2 mm.
6.17.1.3 Guantelete: no menor de 305,0 z 3,2 mm.
6.1.17.4 Guante de brazo: no menor de 584,0 b 3,2 mm,
6.1.1.5 Dediles: no menor de 101,0 z 3,2 mm.

6.1.2 Las dimensiones internas minimas de los guantes de goma natu-

ral y materiales sintéticos deberdn ser les egpecificadas en la ta-
bla 1 (fig. 1). -
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TABLA %. Dimensiones internas minimas de los guantss de goma
natyral y materiales sintéticos.
DIMENSIONES TALLA
(cm) 61| 7 71 8| 821 9 |91 |10 hoal 11
2 2 2 2 2
Circunferencia ]
A 19, 3| 20,1 21,j 21,8122,6 123,6 (24,4(25,8 26,2 (27,2
B 19,31 20,1 21,1|21,8| 22,6 |23,6 [24,4 25,4 [25,2 |27, 2
D 5,3 |5,6 |5,8 |6,0 |6,2 6,5 |6,7 [7,0 |7,2 |7,5
E 5,0 {5,2 {5,4 |5,6 |5,8 [6,0 [6,3 |6,5 l6,7 |6,9 -
N 6,3 {6,6 |6,9 {7,2 {7,5 {7,8 (8,1 {8,4 {B,7 |9,0
Largao

k| 25,4|25,4 125,4 |25,4 125,4 25,4 25,4 25,4 25,4 |25,4
m 5,3 |5,4 |5,6 |5,7 |5,9 |6,0 {6,2 [6,4 |6,5 [6,7
P 4,1 4,2 j4,4 |4,5 14,7 |4,9 |5,0 |5,2 |5,4 |5,6
Q 10,1} 10,4110,7(11,0|11,3|11,6[ 11,9 12,2|12,5{ 12,8
R 2,6 |2,7 12,8 |2,8 |2,9 |3,0.]3,1 (3,2 |3,3]3,3
T 5,1 |5,3 [5,4 [5,6 |5,8 {5,9|6,1(6,2 [6,4]6,5
u 15,9)16,3|16,6117,4|1?,4{17,8] 18,3 18,8| 19,3 19,7
} Este valor serd igual a 0,3 veces R

NOTA: Las dimensiones se refieren a la Fig. 1 .
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6.1.3 Espesores minimos

6.17.3.1 El espesor de la palma y los dedos para los guantes de clo-

ruro de polivinilo con soporte, de acuerdo sl peso deberdn ser:
6.1.3.1.1 Peso liviano: 0,63 mm,

6.1.3.7.2 Pesoc medio: 0,89 mm.

6.1.3.17.3 Peso pesado: 1,14 mm.

6.1.3.2 El espesor de los guantes de cloruro de polivinilo sin sopor

te de acuerdo al peso deberén ser:
6.1.3.2.1 Pesao liviano: 0,9 - 1,1 mm,
6.1.3.3.2 Peso medio: 1,1 - 1,9 mm.
6.7.3.3.3 Peso pesado: 1,9 - 2,5 mm,

6.,1.3.3 El espesor de los guantes de goma, butadieno, latex de clo-
ropreno, alcohol polivinilico y poliuretano del tipo con soporte, de

acuerdo al peso, deberdn ser:

6.1.3.3.1 Peso liviano: 1,0 - 1,4 mm.
6.1.3.3.2 Peso wmedio: 1,4 - 1,8 mm.
6.1.3.3.3 Peso pesado: Més ds 1,8 mm,

6.17.3.4 El espesor de los guantes de goma, butadieno, latex de cla-
ropreno, alcohol polivinilico y poliurstano del tipo sin soporte, de

acuerdo al peso, deberédn ser:
6.1.3.4.1 Peso liviano: 0,5 - 0,9 mm.
6.1.3.4.2 Peso medioc: 0,9 - 1,3 mm.
6.17.3.4.3 Peso pesedo: Mds de 1,3 mm.

6.2 FISICOS

6.2.1 \|a resistencia a la traccidn para los guantes de goma natural
y materiales sintéticos del tipo sin soporte, deberd cumplir con les

requisitos establecidos en ls Tabla 2, al someterlo a los snsayos




especificados en dicha tabla. /9

6.2.2 Los guantes de goma natural y materiales sintéticos para uso
lfguido del tipo con soporte y sin sopertssno deberén presentar ori-
ficivs cuando se someten a una presidén de 0,070 kg/cm2 al snsayarlo

seglin el método descrito en el punto 8.1 de la presente norma,

6.2.3 Los guantes de cloruro de polivinilo (PVC) deberdn soportar

el ndmero de flexiones que se indican a continuacién:

6.2.3.17 Sin soporte

Peso liviano: 200000
Peso medio: 150000
Peso pesado: 100000

6.2,3.2 Con soporte

Peso liviano: 200000

Peso medio: 150000

Peso pesados 100000

al ensayarlo segln el método establecido en la Norma Venszolana
COVENIN 852,

6,2.4 Los guantes de goma natural y materiales sintdticos deberdn
ser resistentes a los requerimientos figicos para los cuales sl guan

te fue disefiado, tal como se indica en la tabla A.2 del Anexo I.

6.3 QUIMICOS

6.3.1 La resistencia quimica de los guantes es la indicada en 1la

tabla A.1 del anexo I.

6.3.2 Los guantes de goma natural y materiales sintéticos no debe-
rdn presentar cambios en la configuracidn y deberdn conservar sus
caracteriaticas originsles (&n casoc de variacidn de longitud no de-
berd exceder del 5% del valor original), al ponerse en contacto con
la sustancia quimica para el cual el guante fue disefiado (ver punto
6.3.1) cuando se ensaya segln el método establscido en la Norma VYe-
nezolana COVENIN 1282,
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7 INSPECCION Y RECEPCION

7.1 LOTE

Estaréd constituide por el conjunto de pares de guantes de goma natu=
ral y materiales sintéticos para uso industrial de un mismo tipo vy

Producidos en condiciones semejantes.

s

7.2 INSPECCION YISUAL

Se realizard una inspeccién visuasl al lote para verificar si cumple
con 1o establecido en el capftulo 5 de la presente norma rechezéndo —

se aquellos pares de guantes gque no cumplan con lo mismo.
7.3 MUESTRA
Estard constitufda por pares de guantes de goma natural y materiales

sintdticos extraidas de una cantidad mayor y gue se usa como informa-

cidn de la calidad de esa porcidn mayor.

7.4 CRITERIO DE ACEPTACION Y RECHAZO

7.4.1 Nemero de aceptacifn (Ag)

Es el ndmero que expresa la mayor cantidad de unidades defectuosas o
de defectos, admitida en el plan de musstrso adoptsedo pare la acepta-
cién del lote,

7.4,7.1 Se someten 2 los ensayas indicados en el capitulo 6 de 1s
presente norma, las unidades de la muestra "n" eeglin el tama®o del

lote que se indica en la Tabla 3.

7.4.1.2 S5i el nUmero de unidades defectuosas de la muestrs es menor

o igusl al ndmerc de ‘aceptacién el lote se acepta.

7.4.2 Nimero de Rechazo {(Re)

Es el ndmero que expresa la mayor cantided de unidades defectunsas o

de defectos para el rechazo del lote

7-4.2.1 Se someterdn a los ensayos indicados an el capftulec 6 de la

presente norma, las unidades de la muestra "n" segln el tamafo del




lote que se indica en la tahla 3.
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7.4.2.2 8i el ndmero de unidades defectuosas de la muestre es menor

o igual sl ndmero de aceptecidn, se acepta sl lote.

7.4.2.3 Si el ndmero de unidades defectuosas es maycer o igual al nd

meroc de rechazo, se rechazard sl lote.

TABLA 3. Especificaeciones para &l muestreo
TamalNo DFL Tamafio pe NUMERO DE NUMERD DE
LOTE LA MUESTRA ACEPTACION RECHAZO
(n) (Ac) {Re)
0 - 280 8 1 2
281 ~ 1200 32 3 4
1201 - 32200 50 5 &
3201 - 10000 80 7 8

8.1 ENSAYQD DE

8 METODOS DE ENSAYD

PERMEABILIDAD AL AIRE

8.1.1 Eguipos v/o instrumentos

B.1.1.1 Tangus de agua.

8.1.1.2 Sistema gque impida la salida

sayo (fig. 2).

8.1.1.3 CEompresor de aife.

8.1.1.4 Regulador de presidn de aire.

B.1.17.5 Mandmetro con rango ds madida_adacuado.

8.1.1.6 'Crondmetro.

del aire en el momento del en-




/13

8.1.2 Preparacidn de la muestra pars &nsayo

La muestra a ensayar consiste en un guante pare uso liguido.

8.1.3 Condiciones de ensayo

El ensayo se realiza a tamparatura ambiente.

8.1.4 Procedimiento

8.1.4.1 B5Se ajusta perfectamente el lado abierto o boca del guante

al sistema de acocple, conectado al compresor de aire.

8.1.4.2 Se sumerge el guante con los dedos hacia abajo en el tanque
de agua hasta el méximo posible, teniendoc cuidado de gue no psnetre

agua por la boca del guante.

8.1.4,3 Se somete el guante a la presidn establecida para el ensayo,

0,070 kg/cmz, por espacio de 1 minuto.

8.1.4.4 Se observa cuidadosamente cualquier burbujeo gue pueda apa-

recer ya que esto indicard la presencia de orificios en &l guante.
8.1.4.5 Se suspende la inyeccidn de aire.

8.1.5 Expresidn de los resultados

El resultado del esnsayo se expresa por la-aparicién de burbujas se-

gln lo establecido en el punto 8.%.4.4 de la presesnte norma.

8.1.6 Informe

£l informe deberd indicars

a) Norma Venszolana COVENIN bajo la cual se realizd sl ensaya.
b) Fecha de realizacidn del ensayo.

c) Téenico que realizd sl snsayo.

d) Resultados obtenidos durante el enaayo.

8) Cualquier defecto o falla gque presente el material ensayado.

f) Cualguier eventualidad o anormalidad que se presenta durante la

realizacidn del ensayo y que pueda afectar las caracteristicas del
guants.
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g) Si cumple con los requisitos exigidos en la presente norma.

9 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

9.1 Todo guante deberd estar permanentemente marcado con la siguien-

te informacidn en ferma legible,

a) Logotipo del fabricante y marca registrada.
b) Hecho en Venezuela o pais de origen

c) Talla

d) Identificacién por cédigo

9.2 Los guantes deberadn estar ambalados bajo acuerdo entre productor

y comprgdor.

BIBLIOGRAFIA

BS 1651-70 Specification for industrial glovss,
A5 2161-1978 Industrial safety glouves and mittens.

UNE 81-251-80 Guantes de proteccidn.
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ANEXD I
TABLA A.1 Caracteristicas de resistencie quimice de
lga guantes de goma natural y materiales
g8intéticos para uso industrial.
TIPO DE TIPD DE
GUANTE _ GUANTE y
SUSTANCIA SUSTANCIA
QUIMICA 12345 QUIMICA 123 48
ACIDOS MINERALES ALCOHOLES
crfmico B PR R NR butanol BEE E R
desoxidants BBEE NR butilico BEE E R
fluorhidrice 48 % B B E E NR etanol BEB E R
fosférico BB EE NR etilico BEB E R
hidrociérico 38 ¥ B B E E NR granos BEB E R
hidrocldrico 10 ¥ E £E € E NR isobutilico BEE E R
clerhidrico BBEENR isopropanol BEE E R
nitrico 70 % RARPBNR isopropfliceo BEE E R
nitrico 10 % B BRENR madera BEB E R
nit, humo rojo PPPP NR metanol BEB E R
nit. humo blanco P P P P NR metilico BEB E R
perclérico PRBE NR octilico REE E B
sulfdrico 95 % RBRB NR propilico BEE E R
sulfdrico 10 % BEBENR ALDEHIDOS
ACIDOS DORGANICOS acetaldehidas BBB E£E R
acético BEBENR benzaldehido RRR R B
citrico EEEER formaldshido EEE E P
irico E
fener S REE R CAUSTIGDS
férmico EEREDP h%drox. de! amonio EEE E NR
PR hidroxs depotasiobDfR E E E NR
L 1éctico BEBEFP hidroxe . BEE E MR
léurico BREETE idrox* de sodio 50%
linoleico BPEETE AMINAS
maleico BEETETE anilina ) BRB R R
oleico RREETE dietilamina RB'E B R
oxalico BEEETE hidracina E BB R NR
palmitico BEEETE metilamina RRB R R
picrico RBEER ononatanolamina BBE E R
tanino EEEER morfolina B E NR NR R
trietanolamina BBE E R

Continﬁa..




Continuacién...

TIPO DE TIPO DE
SUSTANCIA ' GUANTE SUSTANC IA GUANTE
QuUIRICA - QUIMICA
12 3405 1 23 48
DISOLVENTES, ARDMATICOS hexano R PERS
benceno P NR B p 5| iscoctano P PERS
benzol P NR B P 5| kerosene R RSES
dest. alquitrén RP BR S| nafta R RSES
disolv. aguarrés PR E B 5| Pentano P REES
zsilri”D E ER g ﬁ g DISOLVENTES, VARIOS
?luo PNRBPS aceite pldtanc P PRRB
x*lena PNRBPS acetato celo-solvo R P B B E
xilol acetato de amilo P PRRB
DISOLVENTES CETONICOS acetato de butilo P PRREB
acetona PE P B R| acetato de etilo P RBEBP
diisobutilcetona PR RP B| acetato de propilo R R B B B
hidroquinona Rp B B P| acrilonitrilo R BRBE
metiletilcetona NR £ R B R| bromuro ce metilsnro P B B B B
metilisabutilceto ‘REF R B B8] bromuro de metilo P RBBE
na celo-solvo R BPRE
w ciclohexanol R R BBE
claroetano TCE P NR E : 2 diaxano P BBEP
gig;g?§;§2”° S g N5 a| disolv. dp pintura R R BB 5
cloronaftalina RP RRS ?;i;asfjjtﬁ;;imatilog g cE B
cloruro-de metilend § 2 g g g formiato de etila P R B B E
gigig;:tiinmetllﬂ b wR R p o fredn 11-12-21-22 R PRBE
. . . furfuralo R BRBR
dl°l°r“r:.d9 etilenc ;RER g g g metacilatods metilo R B B B B
ﬁerclora lanD nitrobenceno P PRRE
permachlor® NRP B B § . -
tet 7 o de nitrometano P PRRE
G:rgsﬁcorur ' AP B R S nitropropano P PRRE
tricloréfilena JcE - NRP B B S te?rahidrofurano P RPPEBH
DISULUENTESa PETROLED triptano P PEETE
zutiiizg otofles R E E g PRODUCTOS QUIMICOS VARIOS
eit ro pi . i PR E J =ceite de algodén & PEBE
ri? minera g R g g d asceite de corte B REER
9&solina R 1 aceite de linaza R PEBE

Continda...
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TIPO DE TIPO DE
SUSTANCIA GUANTE SUSTANCIA GUANTE

QUIMICA 1 2345 QUINICA 12345
aceite de pino B PEETE grasa animal BPEETE
aceite de ricino B PEBE perdxido de hidrdge-
aceits hidrdulico me 30% REBBBP
de petrdleo R PEBE resinas de spoxi EEEETE
de édster P PBESGB sol. niguelado §
acaites minerales R REEE sol. enchapado £ EEENR
creosocta B B8 8 R tintas imprenta RBEETE
decapantes para Piﬂ PRODUCTAS QUIMICOS VARIOS
turas P R B8BB aceite de madera RPEETE
di-isocianato R PBBR aceites vegetalss RREBTE
disulfurc de carbono R PBRE diisocianato toluol P B B R B
senduraecedores aminados R RBRE penta RRBBB
ftalato de dibutilo MR P BB E "skydrol 500" PRPPE
ftalato de dioctilo NR PBBE trementina BREBTE
glicerina E EEER trinitrotoluel BPEGBTE
glicdleo.de etileno B EEETSB

Donde:

§ = E1 liquido
E = E1 liquide
B = El liquido
R = El1 liquido
P = El liquido

NR= No ss dabe

TIPO BE GUANTE

= PVYC
= GOMA

no lo afecta

(superior)

tiene unefecto muy débil (excelente)

tiene un efecto débil

tiene un
tiens un

utilizar

= LATEX DE CLOROPREND
= ALCOHOL POLIVINILICQO.

1
2
3 = BUTADIEND
4
5

(busno)

efecto moderdde (regular)

efecto importante (pobre)

en este liguido

(no recomendable)
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TABLA A.2. Caractgristicas de resistencia fisica de las
guantes de goma natural y materiales sintéti-
cos para uso industrial.

Tipo de |TIpo 1 T1P0 2 |TIPO 3  {TIPO 4 |TIPO 5
Guantse PVC GOMA ‘BUTAGIENGO| LATEX DE | ALCOHOL POLI
o CLOROPRE | VINILICO
Condicidn NO -
Abrasidn R P M P NR
Corte P M R M NR
Pinchazos P M - M M NR
Agarre seco * R M M R R
Agerre
hdmedo * (¥} § D R P P P
‘Al calor NR P M M NR
Deonde:
M = Més recomendable.
R = Recomendabls.
P = Poco recomendable.
NR = No recomendable.
* Materisl del guante de superficile lisa.
(**} Referido a humedad de sustancias gus no afecten la superfi-

cis del guante.
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FIG. | DIMENSIONES INTERNAS MINIMAS DE LOS
GUANTES DE GOMA NATURAL Y MATERIALES
SINTETICOS




Entrada de aire

1,05 ‘L U

Indicador de

/ presion

vYalvula

de regulacién

FIG. 2 EQUIPO DE ENSAYO A LA PERMEABILIDAD
AL AlRE
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