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PROLOGO

La presente norma sustituye totalmente a la Norma
Venezolana COVENIN 2365-86 Cartén Corrugado.
Determinacion del peso basico de los componentes (papel o
carton) después de separarlos fue revisada de acuerdo a las
directrices del Comité Técnico de Normalizacion CT16 Envases y
Embalajes, por el Subcomité Técnico SC4 Envases y embalajes
de papel y cartén, a través del convenio para la elaboracién de
normas suscrito entre CAVENVASE y FONDONORMA, siendo
aprobada por FONDONORMA en la reunién del Consejo Superior
N° 2000-06 de fecha 21/06/2000.

En la revision de esta Norma participaron las siguientes
entidades: Empaques Dominguez; Servicios Corrugados
Maracay-SCM; Manufacturas de Papel, C.A. MANPA; Carton de
Venezuela; Venepal (Unidad de corrugado); Tetra Pak, C.A.



NORMA VENEZOLANA COVENIN
CARTON CORRUGADO, DETERMINACION DEL  2365:2000
PESO BASICO DE LOS COMPONENTES (1™ Revision)
(PAPEL O CARTON} DESPUES DE SEPARARLOS

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana establece el método de ensayo para determinar el peso basico de los componentes
(papel o cartén) del cartén corrugado después de separarlos.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

Las siguientes normas conllenen disposiciones que al ser citadas en este texto, constituyen requisitos de esta
Norma Venezolana. Las e s indicadas estaban en vigencia en omento de esta publicacién. Como
toda norma esta sujet se recomienda a aquellos que uerdos con base en ellas, que
analicen la conveni ediciones mas recientes de la s seguidamente.
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NOTA 1: En los casos de que no se disponga de suficiente material, una muestra es suficiente para determinar el peso
basico.

5.2 Sumergir la muestra en un recipiente (3.1) con agua y dejar hasta que los componentes se separen por si
solos, si se requiere pueden ser separados con las manos tomando extrema precaucién de manera que las
fibras de un componente no sean desgarradas por el otro.

NOTA 2: Se recomienda el uso de agua caliente, en caso de que el cartén corrugado haya sido producido con adhesivos
resistentes a la humedad.

5.3 Mientras la muestra esté mojada, remover de la superficie de los componentes, los residuos no
absorbidos por éstos mediante una ligera limpieza de la superficie, cuidando de no desgarrar fibras.



NOTA 3: No siempre es posible una remocion total del adhesivo.,
5.4 Colocar los componentes en el secador hasta lograr alcanzar una humedad inferior al 5%.
5.5 Proceder al acondicionamiento de los componentes segtin la Norma Venezolana COVENIN 1399.

5.6 Tener cuidado que las muestras del papel medio queden bien estiradas, para cortarla segun el punto 3.2.

6" PROCEDIMIENTO

Pesar cada probeta individualmente y registrar en ella un peso con aproximacion de 0,01 g.

7 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

Para cada probeta determinar el peso basico segdn la formula siguiente:
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Donde:

G:. Pesob 3 0S por metro cuadrado.

obeta, en milimetros

contener lo siguiente:

completa de la muestra

numero del lote

medio de cada componente en segun media

robetas ensayadas.

8.3.1
aritmética

8.3.2 Peso aximo y minimo observados

8.3.3 Numerod as de cada componente.

8.4 Numero y titulo de | nezolana COVENIN consultada.
8.5 Nombre del fabricante del material ensayado.
8.6 Nombre del analista.

8.7 Observaciones.
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