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PICHRTA WEMEZOLAND COVERTH
ALUMINTO Y SHE ALFACTUNES 2404=-86
HOATA DELGALRA DE ALUMINIO TISADA
ErR LAMTMALCS PARA FMPADUE DE
CIGARRILLOS

1 HURMAS COVENIN A COMSULTAR

COWENTM el-78  Alurinio y sus Aleaciones. Terminologla v efiniciones.

COMWEPTN 1281-80 Aluminio vy sus  Aleacicnes  trabajadas  mecdnicamente.
Composicidn Cuimica.

CRRTN 1332-78%  Aluminio vy sus Aleacicnes. Sistema de desiqnacidn de temples.

COVERTM 2176-R4° Aluminio v sus aleaciones. [eterminacion del rendimiento y
del peso Basico.

CrWIMIN Tei-Hi  Aluminio v sus Aleaciones. Ietermipacidn de la  composicidn
tpdmica tétexdlo espectrofotomdtrico en  atmdsfera de
nitrdaeno,

COVEMIN SUB=R5 Planes de muestreo Gnico. doble v miltiple con rechazo.

2 CRIETO Y CAMPO DF APLICACION

Fsta  norma establece les redquisitos minimos que debe cumplir 1a hoja delgada  de
aluminio usada en laminados para empagque de cinarrillos

3 DEFINICIONES

3 1 AFLESCOREG

‘e el desplazamiento de unas espiras con respectn a otras. madido sobre el plano
perpendicular al eje de la bohina.

i NATERTALES

4.1 la hoja delgada de aliminio usada en laminacdos para empanue de  cigarrillos
reberd prixlucirse con las aleacicones 1100 1145 v 1235 cuya composicidn oulmica
co establece en la Horma Venesolana COVENTN 1281,

4.2 Fl  temple para dichas aleaciones sich establecide previo  acvemwle cliente-
proveedor en base a lo eskablecido en la Norma Venszolana COVENTHN 1332




5 REQUISITOS

5.1 COMPOSLCTON OUIMICA
La hoja delgada de aluminic usada en laminados para empague de cioarrillos
ensayada seqin la Momma Vepezolana COVENIN 793 deberd cumplir con la composicidn

rpifimica  establecida en  la Norma Venezolana COVENIN 1281, dependiendo de la
alzacidn usada.

= E&SPESON

la hoja delaada de aluminio usada en laminados para emparue de cigarrillos  deberd
tener un espeser de 0,007 mo & 0,009 mm con una tolarancia de + 10%.

5.3 REMDIMTERTLD

La heja delagada de aluminic usada en laminados psra empacue de cigarrillos,
ansayada  seqin la Horma venezolana COVENIN 2176, debera tensr un rerdimiento oe
52.91 m®/kg (18.9 aMm¥id 41,15 wi/kg (24.3 o/m®) con una tolerancia de + 10% para
los espesores de U007 mm & 0,009 mn respectivamente.

5.4 ACARRALLY SUPERFICTIAL

la hoja delqada de aluminio usada en laminados para empaque de cigarrillos deberd
tener un buen acabado superficial: estar exenta de manchas de aceite, oxidacidn,
arrunas, golpes v terer un telescopeo maxime de 1 nm.

5.5 EMPATES

5.5.1 La hoja delgada de aluninio usada en laminados para empague de cigarrillos
deberd bobinarse de forma tal que las bobinas no presenten mds de los empates
indicados en la Tabla 1.

5.5.2 La heoja delqgada de aluminio usada en laminados para empaque de cinarrillos
deberd tener los empates por un solo lado, claramente identificados vy a la vez no
deberan ocasionar molestias posteriores.

5:5:3 la hoja delnada de aluminio usada en laminados para empague de
cinarrillos, deberd enpatarse con un material cuyas caracteristicas deberan
establecerse por previo acuerdo entre cliente-proveedor.

5.6 ADHESTON

[a hoja delgada de aluminic usada en laminadeos para empacue de cigarrillos, deberd
tener buena adhesidn al papel base en tedo el ancho.

O il PIMEMNSTORES I [N BORINA
Byacid Ancho

k1 ancho de la bobina se establecerd previo acuerdo cliente-proveedor,




5 7 2  Didnetro kxterno

1 diametre exkernc de la bobina deberd | ser  de 350 mm econ una telerancia
de + 1 ocm.

B H MUCLEC DE BORIMANG (CGRED

Tipo-  Aluminio
Didmetro interne: 57,15 mm con una tolerancia de + 0,50 mm.

—

anche  Se establecerd previo acuerdo cliente-proveedor.

TARLA 1.  Mimero de Pnpates/lote

3 empates 163 del lote (mdx)
1-2 empates 32% . del lote (madx)
b empates SU% el laote {min)

6 INSPFCCION Y RECERCION

h.l LLTTE

Es acuella cantidad determinada de unidades (bobinas) de caracteristicas similares
nque son fabricadas bajo cendiciones de preduccidn presumiblemente uniformes que se
someten a inspeccidn como un conjunte unltarico,

MUTA 1 Torada de la Norma Venezolana COVENIN 598,

b2 MTFEST1IA

bs un grupe de unidades (bobipas)  extraldas de wn lote. que sirve para obtener la
informacidn necesaria que permita apreciar una o mds caracteristicas de ese lote,
raca  servir de base a una decisidn sobre ese lore y ast verificar los resultados
contemplados en el capltule 5, La muestra serd seleccicnada seotn el plan de
muestreo indicado en el punte 6.3 de la presente norma.

FOIA 20 lomada de la  horma Venezolana COVENIN 598,

.3 ST

bl muestren se realizerd seqdn 1o establecido en la horma Venezolana COVENIN 548 v
re acuervic 8 los siquientes pardmetros:

6.3.1 nMivel de inspeccidn: Ueneral II




6.3 2 Plan de muestrec Simple-tiormal

f.3.3  Nivel de calidad aceptable (NCA) 2.5%

7 MARCACION Y EMBALATE

7.1 MARCHACTON

7.1.1  (Cada bobina de hoja delgada de aluminio deberd llevar impresa la fecha de
fabricacidn colocada lo mds cercano posible al nicleo de bobinado (core).

Z)a2 La identificacidn del peso de cada hehina serd establecido previo acuerdo
cliente provesdor.

T e Cada paleta en la cubierta lateral, deberd llevar impresc lo sinuiente:
7.1.3.1 Nonbre vy ubicacidn de la Bmpresa.

7.1.3.2 Hecho en Venezusla.

7.1,3.3 Fspesor de la hoja delnada de aluminio, expresado en mm.

7.1.3.4 ancho de la bobina. expresado en nm.

7.1.3.5 Pesc neto y/o peso brubo, expresado en Kg.

7.1.3.6 Fecha de embalaje.

7.1.3.7 Nanhre del producto.

i FMBALAJE

7.2.1 Fl embalaje se establecerd previc acuerdo cliente-proveedor.

BIGLICGRAFTA

Aluminum Standards and Data 1282, The Aluminum Association.
Mommas para Foll (Servicios Tdcnicos ALCASA).
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