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HORKMA VENEZOLANA COVENIN
LINGOTES DE ALEACIONES DE ALUMINID 2639-B9
SECUNDARIOD ,

! HORMAS COVENIN A CONSULTAR

fE e —m Mo ——mamE - S mEmSm———

COVENIN  1002-78  aluminio v sus aleaciones. Terminologia v definiciaones.
CAOVEMNIN  1332-749 fluminiao v sus aleationes. Sistema de dEEigﬁacinn de templea,

COVENIN i3i-28 Aluminic v sus aleaciones. Determinacidn de la coamposicidn
quimira. Metndn espectrométrico en atmesfera de nitrdganc o
araon.

COVENIN 59p-R7 Planes de muestreo unico, doble vy miltiple caon rechazo.

2 DBBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Ezta MNorma Venerolana establece los reguisitos minimos pue deben rpumplir Jos
lingotes -de aleaciones de aluminio secundarioc utilizados para refusidn y para la
fabricacign de piezas fundidas,

3  MATERIALES, DISEWRD Y FABRICACION

2.1 MATERIALES

El aluminin pars elaboracidén de aleaciones proviene de la refusidn de lingntes de
alearion de aluminio secundarie, del procesamiento de desperdicio o desecho de
chatarra de la mismg aleacion v/o de la misma serie.

3.2 DISERD Y FABRICACION

3.2.1 Los linoetes de aleacién de alwminio secundarie se obtienen por colada
mediante un oroceso oue permite obtener un producto quimicamente hombneneo,

.22 Les lingotes de aleacion de aluminio secundario se podran  fabricar en
rualouiera de las aleaciones de aluminio segln sea el requerimiento. En las tablas
! v 7 se establecen la designacidn v los rangos de compesicidn guimica para las
aleaciones,

4  REGUIBITOS

4.1 COMPOSICION RUIMICA

Loe linoptes de aleariones de aluminio secundario. enseayados segln lo establecido
et la Worms Yenezolana COVENIN 793, deberédn cumplir con la composicion ouimica
indicada en las tablas 1| & 2, "



"
4,7

l.os

ACARADD SUFERFICIAL

linootes de aleaciones de aluminio secundario deberan tener un acabado

euperficial uniforme v estar erxentos de rehabas v escorias.

4,73

Loe

PESD

lingpotes de aleacionee de aluminio secundario deberan tener el peso

pstahlecide oor cada entresa oroductora, el rual podrd variar previo acuerdn entre
Lliente-proveedor.

A |

% INSPECCION ¥ RECEPCION

e mms il liadm = wEes Do mew=

HUEBTRER

£l muestrenm se realizard segtn 1o establecido en la Morma Yenezolana COVENIN 598 vy
de atuerdo A Jos siguientes pardmetros? ;

‘.
o

1.
Sy

Eaﬁp

1

2

Nivel de Inspsccion: General il

b MARCACION Y EMBALAJE

MARTALTON

Vinpote deber& estar marcadoe en Jforma indelehle con las siguientes

taracteristicas:

b2

Lbe

Identidicacidn del fahricante, imoresa por moldezdo, punzongdo o pintado.
Nimpro de colada,

IdEntiiicaEiﬁn de la alearcion,

La levenda “Hecho en Venezusla™.

EMBALAJE

linpptes de slezciocnes de aluminio secundario deberdn ir embalatdos en bultos,

Flejados v debidamente 1dentificados,

»3
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