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NORMA VENEZODLANA COVENIN
GALGAS DE ESPESOR 2649-89

1 NDRMAS CDVENIN A CONSULTAR

Esta norma es completa.

2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Venezolana establece los métodos y medios para la verificacibn de 1las
galgas de espesor, con una longitud nominal comprendida entre 100 y 200 am y un
espesor entre 0,02 y 1 anm,

3  DEFINICIONES

3.1 GALGAS DE ESPESOR

Coleccidn de lé&minas rigurosamente calibradas a distintos espesores, se usan en la
medicion de holguras o juegos en los mecanismos que deriven de su uso.

4  MATERIAL Y FABRICACION

4.1 Las galgas de espesor, deberdn ser fabricadas de acero resistente al
desgaste, con una dureza no mengor a 38 HRC.

3 REBUISITOS

3.1 EXAMEN EXTERIOR

lLas galgas de espesor no deberéan presentar huellas de corrosion u otro defecto gue
pueda afectar su uso.

5.2 GROSOR (5)
Las galgas de espesor ensayadas segon los puntos 6.1.4 y 6.2.4 de. la presente

norma no deberdn presentar en sus ensayos para la verificacion del groser, una
desviacitn mayor & la indicada en la tabla 1.




b METODOBS DE ENSAYD

6.1 METODO DIFERENCIAL

6.1.1  Eguipo

N

6.1.1.1 Verificador vertical, de apreciaci6tn 0,1 Mm o equipo similar.
b.1.1.2 Juego de blogues patrdn grado 2.

6.1.2 Condiciones de enczayo

El ensayc deberd realizarse a una temperatura de 20 £ 1,0 T y & una humedad
relativa de S0 + 10 %.

6.1.3 Preparaci6n de la muestra

——mh i Sinse o2 LD oSS aL=

Antes de la verificacidon las galgas de espesor seré&n sacadas de su soporte vy
lavadas con algdn solvente apropiado (alcohol, eter, tetracloruro de carbono) y
después se dejardn no menos de 1 hora sobre un mérmol en el sitio del ensayo.

6.1.4 Procedimiento

6.1.4.1 La comprobacioén dél grosor {S) de las galgas de espesor se realiza en 7
puntos distribuidos a 3/4 de la longitud de la galga (ver figura 1).

6.1.4.2 Se colocta en cero la escala del verificador con una medida de blogque
patrén de igual grosor al de la galga de espescr, obteniendo el cero inicial {(ei),
se .retira el bloque patron y se coloca en su lugar la galga de espesor tomando
lecturas con el verificador en 7 puntos (ver figura 1), se retira la galga de
espesor y se coloeca nuevamente el blogue patrén, comprobando la variacidn entre la
lectura inicial (pi) y la lectura final (of).
6.1.5 Expresién de resultados)
6.1.5.1 Se calcula el grosor real de la galga de espesor por la férmula.

S = L +AS
Donde:

L: Valor nominal del bloque patroén.

AS: Diferencia entre la mayor lectura y el promedio de los valores de cerc (op)
obtenidos.

{ai-op): (a2-op)eusvsn. {a7-op). {(véase apéndice)

6.1.5.2 S5e verifica el cumplisiento del punto 5.2 de la presente norma.

[a%)



6.1.6  Informe

El informe deberd contener como minimo la informacién siguiente:
b.1.6.1 Ensayp realizado sequn la presente Norma Venezolana COVENIN
b.1.6.2 Identificacitn de la galga de espesor ensayada.

6.1.6.3 Identificacion del equipo de ensayo.

b.1.6.4 ldentificacion del personal que realizé el encsayo y +f{echa de la
realizacion del mismo.

6.1.6.5 Recsultados obtenidos.
6.1.6.6 Comentarios.

6.2 METODO ALTERND

6.2.1 Eguipo

6.2.1.1 Tornillo wmicrométrico de punta esférica o puntiaguda de | pm de
apreciacion, o equipo similar.

6.2.2 Condiciones de enséyg.

Ver punto 6.1.3

6.2.4% Procedimiento

6.2.4.1 Se toman 7 medidas a lo largo de la galga de espesor (ver figura 1),
utilizando el tornillo micrométrico.

6.2.5 Expresidn de resultados

6.2.5.1 Se calcula la desviacién del grosor de la galga de espesor por 1la
expresion:

Donde:
Vi: es el valor real promedio de las medidas realizadas.
Ve Valor nominal de la galga de espesor.

6.2.5.2 Se verifica el cumplimiento del punto 5.2 de la presente norma,

~



6.2.6 Informe

Ver punto 6.1.6

-
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Fig. 1~ Galga de espesor. Punfos de comprobacion.



TABLA 1 DESVIACION PERMISIBLE

—————————————————————————— T T T e e e e e e e T e e e e e e e e e e e e T T T e e - -
GROSOR NDMINAL, (5) DESVIACIODN
mm pm
NUEVAS USADAS
Sup%rior Infgriur
_____________________________________ e
0,02 ¢ § <¢ 0,1 3 i 2
0,1 « § < 0,18 b 2 4
0,18 ¢ § < 0,30 6 3 3
0,30 ¢ S < 0,30 7 4 b
0,50 &« S < 0,60 8 5 7
0,60 £« § < 0,80 9 5 8
0,80 ¢ 5§ ¢ 1,00 | 10 5 9

APENDICE

Ejemplo de comprobacion del grosor (S) de una galga de espesor.

Metodo diferencial

GROSOR NOMINAL (S) [ oi LECTURA EN EL [ DESVIACION DE GROSOR REAL
{mm) of INSTRUMENTO LA MEDIDA NOMI- S
op a8y ~ NAL {mm)
(pm) (pm) { pm)
T Ut SRSt USRSy [ SO U PR
0,0 + 2,0 + 2,2
+ 2,4 + 2,3 0,0523
0,05 + 0,2 + 2,2 + 2,2
+ 0,1 | + 2,2
+ 2,0
_____________________ SN SO Y SN S
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