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HORMA VEMEZOLANA COVEMIM
INSTRUFIEMTOS DE HMEDIDA 2814-91
CALTRRADOR CON VERMIER DE ALTURA

A CONSULTAR

Ezta norma ez complets.

2 GEIETQ Y CAMFQ DE AFLICACION

zta  Morma Venezolana contempla las caracteristicas dimensionalss vy los méiodos
medios para la verifTicacidn de los calibradores con vernier de altura, con  una
capacidad de medicidn de 0 a 3 m y apreciacién de 0,025 0,00 ¥ 0,1 ma.

3 MATERIAL, FARRICACION Y DISEWNO

lLos calibradores con vernier de altura, deberdn ser fTabricados en acero
incxidable o acero al carbono, <¢on una dureza de sus superficies de contactio
(mandibulas de medicidn) no menor de 575 HY, sus partes constitutivas serdn  las
indicadas en la figura 1.

REQUISITOS

4.1 APARIENCIA Y FUNCIDMAMIENTO

4,1.1 Examen visual

Los calibradores con vernier de aliura no deberdn presentar golpes, raspaduras,
ni huellas de corrosién en las puntas ni en las superficies de medicidn qua
avecten su funcionamiento.

4.1.2 Trazos
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presentar una desviacidn mavor a 1 divisidn del vernier en el ajuste del  trazo

cern de ﬁartida.

5.1 TRAZOS

d.1.1 Egquipo  de ensavoe

G.1.1.1 Microscopio universal de 2,0 M de apreciacidn.

G.1.2 Condiciones de ensayo

E1 ensayo deberd realizarse a una lemperaiurs de 20 +
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relativa de 50 + 10%.
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nattay, alcohol o cualquier selvente aprepiado y luego se colno:
planitud o superficie plana que se encuentre en el lugar del ans

th antes de la verificacidn.

a.1.4 FProcedimiento

n.l.4.1 Se realiza con el microscopio universal la medicidn del orosor oy la
o

longitud de por lo menos 3 trazes de la regla y G en el vernier.

G.1.4.2 8e verifica el cumplismiento del requisito establecide en el punto 4.1.2
3.1.9 Informe

El informe deberd contener como minimo la siguiente informacidn:

G.1.%.1 Ensayo realizado segin la presente Norma Venezolana COVEMIN.

S.1.,5.2  Identificacidn del calibrador con vernier de aliura ensayado.

9.1.8.3  Identificacion del equipo de ensayva.
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S.2.1.2 EBlogues Patrdn grade 1.

Tgual al punto %.1.2

Tqual al punto H.1.3
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H.2.4.2 Be verifica el cumplimiento del reguisito establecido en el punto 4.1.3
2.0 Informe

Igual al punto %.1.5

G.3. FLAMITUD

d.3.1 Equipo de ensayo

9.3.1.1 Hesa de planitud o superficie plana.

5.3.1.2 Cristal de cuarze con una desviacidn maxima de 0,3 MM

8.3.2 Condiciones de ensayo

Tqual a1 punto 8.1.3

9.3.4 Frocedimiento

G.3.4.1 Se pone el cristal de cuarzo en contacto con la superficie de medicidn

{mandibulas} del calibrador con vernier de altura, usando cama base la mesa Iz
planitud.

S m o - \ . o
H.3.4:.2  Se ovbserva el ndserc

al  grado

ellas  indic

calibrador con Tara.




S.4.1 Eguipo de ensayo

AN
G.4%1 .1 Mesa de planitud o superficie planac

a.4.1.2 0 Blogu patrdn grado 1

-~

S.4.7 0 Condiciones de snsayn

Tgual &l punto 501,72

£ o

d.4.3 FPreparacicn de

fgual al punto %.1.3

4.4 FProcedimiento

Hadedhel Se comprueba el aiuste a cero del calibrador con vermier de aliura  por
coincidencia del trazo de cero de la regla y 2l vernier al toapar la superficie de
la punta de medicidn {(mandibula) con la superficie de la mesa de planiiud donde ze
apoya el calibrador. En caso que el instrunento no parta de cero, se hace el
aiuste con upn blogue patrdn de dgual valor al limite inferior de la regla.

Gduf4.4.2 Be verifica el cumplimiento del

d.4.3 Informe

Tgual al punte G.1.5.

&  MARCACION

Gal lLos  calibradores con vernier de alturs deberdn llevar de un meodo legible &

indeleble laz indicaciones siguientes:

dul.1l Marca o indicacidn del fabricante.

A.1.2 Fals de origen.

H.1.3 Apreciacion

$.1.4 Rango y unidad de medida.

Editada

larreal Cuba.
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Fig. 4

Abrazadera (1)

Mandfbulas de medicion (2)

Vernier (3)

Tuerca del diS’pOSitl'VO para el avance fino del cursor (4)

Puntas para trazar (5)

Dispositivo del avance fino del cursor (6)

Torjnillo de fijacidn del dispositivo del avance fino del cursor (7)
Tornillo de fijacidn del cursor (8)

Cursor de vernler (9)

Regla graduada (10)

Base (11)






