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PROLOGD

La I80 (la Drpanizacidn Internacional de Normalizacidn) es una federacidn mundial
te organismos nacionales de normalizacign (Drganismes miembros de IS0). Los
trabajos para la preparacidn de las Normas Internacicnales se llevan a cabo
normalmente a través de los comités tacnicos de la IS0, Cada organismo miambro
interesade en una materia para la cual se ha establecido un comité técnico tisne
el derecho de  ser representade en dicho comitd. Las wrganizaciognes
internacionales, gqubernamentales vy no-gubernamentales, en unidn con la 180,
también participan en los trabajos. La IS0 colabora esstrechamente con la Lomisidn
Electrotéenica Internacional (IEC} en todas las dreas del! campo de la
normalizacidn electrptdcnica.

Les Proyectes de Normas Internacionales adoptados por los comités técnicos son
distribuidos a los organismos miembros para su votacidn. La publicacidn como Norma

Internacional requiere la aprobacidn de al menos 75% de todos los orgaznismos
miegmbros votantes.

La Norma Internacional IS0 4047-1 $ue preparada por el Tomité Técnico ISQ/TC 157,
"Contraceptivos mecdnicos®.

La norma 180 4074 consiste de las siguientes partes, bajo el titulo general
"Freservativos masculinos de cauchs':

- Parte 11 Reguerimientos - Preservativos masculinos en envoltorios colectivos.

H

FParte 2: Determinacidn de la longitud,

~ FParte 3: Determinacidn de la anchura.

- Parte 4: Determinacidn de la estabilidad oel color.

~ Parte 5 Ensayos para la deteccién de agujercs y zonas poresas,

- FParte & Beterminacibn del volumen y de la presién de reventamiento.

Parte 7: Beterminacibn de la resistencia al deterioro durante el almacena-

miento,
- Parte B: Determinacibn de la masa.
~ Parte 9 Determinacibn de las propiedades ge traccion.

Parte 10: Embalaje y etigquetado - Preservativos nmasculinos en envoltorios
colectivos.

i

Partes 11i: Reguerimientos - Pregervativos masculinos en envoltorios indivi-
duales.

Parte 12: Almacenamiento,.

Los anexos @, B, L, D y E de #sta parts de la norma 150 4047 son solasente para
informacidn.

Sin embargo se# puede hacer referencia a los anexos A v B debido a la targpncia de
btras estipulaciones.



EJEMPLD 1
o= 0BJETD ¥ CAMPD DE AFLICACION

Egta parte de la norma 1850 4074 especificra ios regquerimientos para los
preservativos masculinos hechos de cauche ldtex natural compuresto, en envoltorios
colectivos, disefados para ser usados spobre el peng erecto durante la relacidn
sexual para evitar que el seesn penetre s=n 13 vagina y comp ayuda en la prevencidén
de enfermedades transmitidas sexualmente, Np sg aplicable para lps preservativos
masculinos sin envoltorios o en envoltorios individeales. Los reguerimientos para
los preservativos masculinos en envoltorips individuales seran gxpuestos en la
norma IS0 4074~11,

NOTAS

.- La eficacia de lubricantes espermicidas y otros lubricantes activos o
materiales de cubierta no forma parte del dmbito de la norma 150 4074, £}
preservativo masculino y cualquier lubricante, material de cubierta o polvo
aplicado a &site no deben contener ni liberar substancias en cantidades gue sean
téxicas, sensibilizantes, irritantes loralmente o de alguna otra manera dafinas
bajeo condicieones normales de uso. Una autoridad de certificacisn o inspeccibn a un
tomprador puede sclicitar del fabrivante un certificado de composicidn y/o de
otras propiedades,

2.~ Los preservativos masculinos son articulos de groducci bn masiva.
Inevitablemente, habrd alguna variacidn entre los preservativos individuales ¥y una
peguess proporcidn de los preservativos en cada corrida de produccidn puede tener
gtefectus. En el anexo A se presenta informacidn en relacidn a la verificaridn de
la calicdad de los preservatives y métodos de muestren gue pueden ser usados en
vasos de digsputa y para evaluar la conformidad con la norma de un lote de
preservatives o por las razones mencionadas en el punto A.1.2 del anexo A; lo ceal
no cpnstitaye una parte normativa de esta parte de la norma IS0 4074.

R En gl anexo B se presenta una guia para la determinacien de las propiedades
de los preservativos gue hayan c=ido almacenados después de su campray 1o cual no
constituye una parte normativa de esta parte de la norma 150 4074.

4, - En el anexe [ se presentan recomendaciones para el almacenamiento de
preservatives en envaltorios; lo cual no constituye una parte normativa de esta
parte de la norma IS0 4074.

2 REFERENCIAS

Las siguientes normas contienen provisiones las cuales, por su referencia en este
texto, constituyen provisiones de ssta parte de la norma 180 4074, En el momento
de  su publicacibn, 1as ediciones indicadas se encontraban vigentes. Todas 1las
normas  estan sujetas a revisidn y se recomiendd a las partes invelucradas en los
acuerdos basados en esta parte de la norma IS0 4074 a2 considerar la posibilidad de



aplicar las ediciones mis recientes de las normas indicadas a coentinuacién., Los

miembros de la IEC y de la I50 guardan registros de las Normas Internacionales
vigentes en el presente.

IS0 4074-2; 1980, Preservativos masculinos de caucho - Parta 2: Determinaci sn de
ia longitud.

IS0 4074-3: 19B0, Preservativos masculinos de caucho - Parte 3: Beterminacibn de
la anchura.

150 4074-4: 1980, FPreservativos masculinos de caucho - Parte 4: Determinacibn de
la estabilidad del color.

I80 4074-5: 1984, Preservativos masculinos de caucho - Parte 5: Ensayos para la
deteccidn de agujeros y zonas porosas.

I50 4074-4: 1984, Freservativos masculinos de cauchs - Parte b Determinacisn
del velumen y de la presidn de reventamiento.

I50 4074-7: 1986, Preservativos masculinos de caucho - Farte 7: Determinacién de
la resistencia al deterioroc durante el zlmacenamiento.

I59 4074-%: 1980, Preservativos masculinos de cauchs - Parte 9: Determinacisn ds
las propiedades de traccidn.

180 4074-10y 1990, Freservativos masculinos de caucho - Parte 10: Embalaje y eti~
quetado - Preservativos masculinos en envoliorios colectivos.

K DEFINICIONES

Para los propbsitos de esta parte de la norma IS0 4074, son aplicables las
siguientes definiciones,

3.1 LOTE: Niamerp de preservatives del misme diselo, color, forma, tamako vy
formulacibn de 1latex; fabricados esencialmente sn el mismo momento, usande el
misme proceso, lotes comunes de materias primas, equipe vy personal comdn,

NOTA 3 Esta norma no especifica el tamafio de un lote; pero existe la posibilidad
que un comprador lo haga como parte del contrate de compra. Se hace hincapié sobre
las dificultades gque pueden estar aspciadas con el rontrol de distribucidn de
lotes muy grandes.

Los lotes normalmente oscilan en tamafio de 50.000 a 500,000 preservatives, siendo
el tamafio mds usual en la prdctica presente y pasada de aproximadamente 150.000.

3.2 FURCENTAJE ND-CONFORMANTE: Porcentaje de preservativos de un lote que falla
En  uno 0 mds respectos para satisfacer los requerimientos de esta parte de la
norma 180 4074,

4 DISERD

El extremo abierto del preservative dsbe terminar en un anillo integral.

NOTA & Los preservativos pueden ser disefados de acuerdo a la siguiente listaz, la
cual no pretende ser exhaustiva: lisos, texturizados, de lados paralelos, de

(8]



lados no-paraleles, con punta normal, con punta de depbsite, secos, lubricados,
transparentes, translicidos, opacos o con color, ajustados a la forma.

3 DIMENSIONES

Cuando los preservativos son probades con los abtodos expuestos en la norma 150~
4074-2 e 180 4074-3 respectivamente, la longitud no debe ser menor de 140 mn, ¥y la
anchura debe ser igual 4 Y2 anchura nominal declarada por el fabricante ({ver
150 4074-10) dentro de una tolerancia de + 2 mm. La anchura nominal ss debp
encontrar entre 44 mm y 56 am.

El porcentaje no-conformante para cada parametro no debe ser mayor de 4%,

& VOLUMEN Y PRESION DE REVENTAMIENTQ

baod Preservativos no-tratados

Cuando los preservativos son probados como se describe en la norma 150 4074-4, 1la
presidén de reventamisnto no debe ser menor de 9,9 kFa y el volumen de
reventamiento np debe ser menor de (0,00535 x w ) dm (redondeado al 0,3 dm mas
vercang), donde w es la anchura nominal del preservativo en milimetros.

El porcentaje no-conformante no debe ser mayor de 1,5%.

NDTAS

7 La derivacian de la f&rmula se expone en el anexo By 1lo cual no constituye una
parte normativa de esta parte de la norma IS0 4074,

B Ver tabla i. Vplumen de reventamiento en funcidn de las anchuras nominales
Comunes,

TABLA ! - VOLUMEN DE REVENTAMIENTD

finchura nominal, w Volumen de reventamiantoe

mm minimo

da

47 12,5

49 13,5

50 14,0

92 {5,0

33 15,5

L



£.2 Preservativoes tratades al horno

Caando 1los preservativeos son tratados al horno y probades comp se describe en la
norma 180 4074-7, el volumen y la presidn de reventamiento deben ser como se
pspecifica en

6.1.

El porcentaje no-conformante no debe ser mayor de 1,5%.

7 PROPIEDADES DE TRACCION

7.1 Preservativos no-tratados

Cuoande lbos preservativps son probados como se describe en la norma 18D 4074-%,1ps
valores de las propiedades de traccidn no deben ser menores gque los valores dados
#n la tabla 2, excepto para los preservatives completamente texturizados para los
cuales no se especifivan reguerimientos de resistencia a la traccidn.

El porcentaje no-conformante no debe ser mayor de 2,5%.

TABLA 2 - PROFIEDADES DE TRALCCION

FROPIEDAD PREBERVATIVDS COMPLETAMENTE JTRDS PRESERVATIVOS
TEXTURIZADOS
Fuerza en la rotura 0N I0 N
Resistencia a la No hay reguerimiento 17 MPa
traccidn
Elongacian #n la 63504 ba0%
rotura
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7.2 Preservativeos tratades al herno

Cuando los preservativos son tratados al horno y probados como se describe en la
norma IS0 4074-7, las propiedades de traccidn deber ser como se gspecifica en 7.1,

El porcentaje no-conformante no debe ser mayor de !,S5%.
B.-  AUSENCIA DE ABUJERDS Y ZONAS PDROSAS
Cuando los preservativos sun probados comd se describe en la norma IS0 4074-3, no

deben habker fugas por las paredes de éstos y el porcentaje no-conformante no debe
ser mayor de 0,4%.



9.~  ESTABILIDAD DEL CDLOR

Cuando lps greservativos son probados como se describe en la norma 158 4074-4,
#stos no deben manchar el papel zhsorbents y el porcentaje no-conformante no  debe
ser maypr de 1,01,

10.~ EMBALAJE Y ETIRUETADD

El preservativo debe ser embalado y etiquetado como se especifica en la norma 150
4074~10.

Cuande los envoltorins son examinados visualmente, el porcentaje no-ronformante no
debe ser mayor de {,0%.



ANEXD A
{Informativeo)

Preservativos masculinos de raucho - Evaluacidn de la conformidad con la Normae -
Métvdos de muestreo y niveles de conformidad.

Al VERIFICACION DE L& CALIDAD

A.1.1 Cuando se requiere wuna verificacién continua de la talidad de 1los
preservativos, se recomienda que, en lugar de concentrarse Gnicamente en la
evaluacidn del producte firal, la parte interssada tambign preste atencidn al
sistema de ralidad del fabricante, A este respecto, ndtese que la norma ISD 5002
{ver anexg E)} cubre la provisidn de un zistema integrado de calidad.

A.1.2 &i una de las partes desea establecer, por inspetcifén y prueba de muestras
del preducto fimal, si un lote de preservativos fabricados de acuerdo a esta parte
de la norma 130 4074 satisface sus requerimientos, se pueden aplicar los métodos
de muestreo espuestos en las cliusulas A.2 a A.57.

For ejemplo:
al para pruebas de tipo del producto;

b} para prusbas de produccidn continua y control de calidad por parte del
fabricante;

t} para propobsitos contractuales por parte del comprador
4} por una autoridad nacional de inspeccibn.

Se reconoce que un fabricante puede trazar y aplicar medidas de contro! de calidad
propias para su planta y mdtodo de produccidn y que estas medidas variarin entre
fabricantes. ©5in embarge, son necesarios procedimientos claros para validar las
declaraciones de conformidad con esta parte de la narma 15D 4074 ¥, para este
propdsite, se wusan como referencia 1os métpdos de nmuestren y niveles de
conformidad expuestos gn la cliusula A.2.

NOTAS

7 8i, en circunstapcias particelares, se requieren diferentes niveles de
conformidad se debe hacer refsrencia a la norma 150 28%9-1.

10 Los métodos de muestro y los aiveles de conformidad se presentan en el anexg B
come guia para la determinacién de las prepiedades de los preservativos para atroes
propbésitos ademés de las verificaciones de las declaraciones de conformidad con
esta parte de la norma IED 4074, por ejemplo: inspeccién por parte de un comprador
al mayorep de erxistencias de preservativos alpacenados antes de sy venta al detal
o la investigacibn de preservativos comprados en el mercado.

A.2  MUESTRED

El muestreéc y el establecimiento del método de muestreo debe ser llevado a cabo
como se describe en la norma IS0 2B59-1. Las definiciones dadas en la norma IS0
285%~1 se aplican conjuntamente con las de la cldusula 3 de esta parte de la norma
180 4074,



NOTA: 1! Es necesario conocer el tamaRo del lote para calcular, de la norma IS8
2859~1, el ndmerc de muestras a ser probadas., El tamafio del lote variard entre
fabricantes y es considerado como parte del proceso y controles de calidad usados
por el fabricante.

A.2  UNIDAD DEL PRDDUCTOD

La wunidad del producte dehe ser como se expone en las clausulas A.4 a3 A.9 {i.s.
preservativoes embalados individualmente excepts para la inspeccidn del embalaje,
en cuyp casp l2 unidad del producto debe ser el envbltorio colectivo completo}. El
tamafo del lote debe ser el nimero de preservativos embalados ingividualmente, con
excepcibn de la clsusula A9 donde debe ser el nimero de envolterios colectivos.
A4 DIMENSIONES (LONGITUD Y ANCHURA)

(Clausula 5)

Unidad del producto: preservativo embalado individualmente

Método de muestreo: I50 2B5%-1, inspeccidn especial nivel 5-2

Nivel de conformidad: ABL de 4,0 (individual para cads pardmetro)

A.5  VOLUMEN Y PRESION DE REVENTAMIENTO

{Clausula 4}

Unidad del producto: preservativo embalado individualmente

Método de muestreo: 180 285%-1, inspeccidn general nivel |

Nivel de conformidad: ABL de !,5 (Individual para cada pardmetro!

A.4  FROPIEDADES DE TRACCIDN

(Clausula 7}

Unidad del producto: preservativo ambalado individualmente

Métode de muestreo: 180 2B5%-1, inspeccidn esperial nivel §-7

Nivel de conformidad: ABL de 2,3 (Individual para cada parimetrp)

A.7  AUBENCIA DE ABUJERDS Y Z0ONAS PORDSAS

{Clausula B

Unidad del producto: preservative embalado individualmente

Método de muestreo: IS0 2853%-1, inspeccidn general nivel 1

Nivel de conformidad: REL de 0,4



A.B  ESTABILIDAD DEL £DLDR

(Cliusula 9)

Unidad del producto: preservativo embalado individualmente
Matodo de muestreo: IS0 28591, inspectign especial nivel §-?
Nivel de confurmidad: ARL de 1,0

A.9  EMBALAJE Y ETIQUETADD

(Clidusula 10}

Unidad del producto: envoltorio celective completo

Método de muestireo: I80 2B59-1, inspetcidn especial nivel! §-7

Nivel de conformidad: ADL de 1,0



ANEXD B
(Informativo!

Preservativos masculinos de caucho - Métodos de muestreo para la determinacitn  de
las propiedades de los preservativos almacenados despubs de su compra.

B.! GENERAL

A veces Bs necesaric o deseable determinar }as propigdades de los preservativos
gue han sido almacenadops despuds de sy Compira. Los Cas50s% mds cOMUNEs Son:

a) El desep de un comprador de garantizar que los preservatives gue feeron
adguiridos un tiempo atris vy los cuales & ha almacenado desde entonces se
encuentran en ung condicién satisfactoria para su venta y uso; 0

by Para establecer las propiedades de lus preservativps adquiridos en peguedas
tantidades, usualmente ‘en la tienda", para tomparar sus propiedades con las

expuestas en esta parte de la norma IS0 4074 o en algln otro conjuntp de
reguerimientos.

NOTA: 12 El muestrep 25 aplicable dnicamente & los preservativos de uno y Grico
lote,

Para la certificacifn por parte de terceros, los métodos de muestreo foraan parte
de las reglas de un esquema de certificacitn y pueden variar dependiendos de lns
pormenares del sistema de calidad del fabricante autorizado. Para peraitir la
tlexibilidad necesarie para que los Drganismos de Certificacisn diseXen reglas
adecuadas para cads esquema, esta parte de la norma IS0 4074 no especifica métodos
d8 muestrep para los esquemas de certificacidn.

B.2  BELECCION DEL TAMARD DE LA MUESTRA

51 se es conocido el tamario del lote, se deben usar los wétpdos de  muestreo
presentados en el anexo A y loe ndmeros de aceptacidn y rechazo presentadns en la
norma IS0 2B3%-! para evaluar las propiedades de los preservativos.

Bi #1 tamano del lote es menor gue 10001, se debe asumir 10001 como el tamafo del
mLIBMG,

Bi no se conote el tamano del lote del cual proceden los preservativos ean

cuestidn, o0 debe asumir que e8! tamafio de dicho lote se encuentra entre 10,001 ¥
35. 000,

B.7  TRATAMIENTO AL HORND DE LOS FRESERVATIVOS PROBADOS DESPUES DE UN TIEMRFD DE
SU DISTRIBUCION

El ensayo y los requerimisntos precentados en esta parte de la norma ISD 40734 para

las propiedades mecdnicas {ver cldusula é y cldusula 7) estdn dirigidos a szer
aplicados & los preservatives en el momento de sy distriburidn. Por 1o tanto,

incluyen un procedimiento de tratamientp al horno con lz finalidad de simular el

etecto del almareramiento normal, el cual, junto con los requerimientos para los

preservatives no-tratados y los tratados al horne, debe garantizar gque las

‘propiedades mecanicas del preservativo permanezcan satisfactorias bajp condiciones

normales de almacenamiento.



Cuando se prueban las propiedades mecanicas de los preservativos gue han sido
aimacenados por algun tismpo, la aplicacion del procedimiento de tratamiento al
horno es considerada inadecuada, ya gue los efectos del envejetimiento simulado
habrdn .sido vausados ya de uma manera natural. Por esta razdn, los ensayos para

los preservativps despuds de un tiempo de su distribucidn no deben incluir el
procedimiento de tratamiento al horno.



ANEXD C
{Informativo}

Preservativos masculinos de cauchp - Recomgndaciones de almacenzmiento.

El cauche tiende & detericrarse con el tiempo. Los preservativos estdn embalados
de una forma que los proteje mormalmente durante su almacenamiento. Sin embargo,
no deben ser almacenados por mas tiempo del necesario, especialmente en rclimas
calidos. Deben mantenerse en un lugar fresco Y seco y guardados en envases dae tal
mafiera gque el contenido no esté expuesto a dados mecanicos o luiz solar. En sl
momento an  gue algun preservativo muestre signos deg deterioro del caucho {por
ejemplo, viscosidad, fragilidad), &ste debe ser destruido.

El preservative no debe ser puesto en contacts cos antisépticos a base de aceite,

fencles y sus derivados, grasas a base de petrdleo, aceites de petrdlep, keroseno
y vtros productos orgdmicos tonexos.

ara mayer informacién sobre e) almacenamiento de preservativos ver la norma 15D
bk 4
..‘.«.)Q



ANEXD D
{Informativo}

Freservativos masculinos de caucho - Derivecipon de la férmula del volumen de
inflacidn.

Sean

W anchura plana del pregervativo

r radiv del preservative

1 lonpitud inicial de prueba del preservative
Suponiende gue todos los preservativos son de forma cilindrica y que la dimensidn

1 es la misma para todas las anchuras de los preservativos, £ volumen de aire (V)
de un preservativo #s proporcional a:

luego
2
W= we——ee
¥
r = L]
De aqui,
Vo= K(w)

Tomando come base para los tdlculos, un volumen de reventamiente minimo de 15 dm
para un preservativo de 52 mm de anchp, tenemos.

K = 15/(82 x 521 = 0,00555

Sustituyendo este valor para K en 1a fdrmula arriba indicada, sge& oubtiepen 1lopg
velimenes de reventamiento para otras anchuras nominales.

NOTA: 13 Este es un enfoque simplistico.
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ANEXD E
(Informativo)

BIBLIDGRAFIA
bufa I80 7:1982, Requerimientos para l!as normas adecuadas para la
certificacién de productos.
180 2230: 1973, Caucho vulcanizado - Buia para su almacenamiento.

IS0 2839-!: 1989, Procedimientos de muestreo para la inspeceidn por
atributos - Parte l: Métodos de muestreo indevados por nivel de calidad
aceptable (ABL) para inspeccidn de lote por lote.

150 4474-11, Preservativos masculinos de caucho - Parte 11: Requerimientps
- Preservativos e#n envoltorios individusles.

150 9002: 1987, Sistemas de calidad - Modelo de aseguramiente de la calidad
&#n la produccidn e instalacidn.



A2 33 La pelicula deberd manejarse Gnicamente por los bordes, con las manos
lirplas v =secas ya que de lo contrario se registraradn huellas de los dedos, Ios

cetleces aqude. la presidn excesiva o cualquier tipo de manejo brusco, cdeberan ser
avitados., .

N3 SOTDANIRAS FN TORFRAS

A3 kn todas las scldaduras de toberas mostradas en las figuras A2, A3
Moo el tubo de rayos-X o fuente radioactiva debera ser colocada a los Angulos
mostrados. Deberdn hacerse tantos montajes come sean necesarios para obtener una

cobertura completa. Deherdn colocarse calzas bajo el penetrametro de tal forma que
el espesor bajo el penetrametro sea igqual al espesor promedio a través del Area
soldada.  Se usard un sequndo penetrametro sin calza si la densidad de la pellicula
varla entre - 15 ¢ + 90 porciento de la densidad de referencia, El penetrametro
estd  basado en un espesor total bajo el penetrametro, incluyendo la calza, Ta

tdcnica de la  doble pelicula se recomierncla para cubrir espesores minimos %
rAX1InOs .

R.3.2 Las conexiones en T como se muestra en la figura A5 deberan radiocqgratiarse
en dos » cuatro montaies dependiendo del didmetro Yy espesor de pared. La fuente
Ceberd  ser orientada en dos posiciones diferentes como lo muestra la fiqura AS.
I2  técnica de doble pellcula se recomienda con densidad sencilla 1.8 a 2.2 para
secclones  delqadas. Un penetrametro deberd suplementarse al valor proredio  del
espesor de la soldadura, el otro no se calza.

AL3.3 Las conexiones en pendientes como lo muestra 1a figura A6 serdn
radionrafiadas usande un minino de tres diferentes montajes o mds si es requerido.,
La fuente estard orientada en tres diferentes posiciones como lo muestra la fiqura
Ab.  Se recomienda la tdcnica de la doble pelicula con una densidad sencilla de
1.8 a 2.2 para secciones delgadas. Un penetrdmetro deberd suplementarse al valor
promedio de la soldadura, el otro no se suplemrenta,

Nod CURVAS DE SENSTRILIDAD FOUIVALENTES

Acdld La qréfica de la fiqura A7 muestra las curvas del porciento de
sensivilidad equivalente, las cusles son el resultado de varias carbinaciones de
pantallas de pelicula. Estas curvas suponen que la energla usada en varios
SRPESCres  son - correctas y que las relaciones Do/T se conservan, tanto como el
procesado adecuado. etc., los factores tales come geometria de la pieza, acceso vy

Fuentes  disponibles de radiacién serdn criticos para la obtencidn de alqunas de
las mejores sensibilidades.

Ad,2 Se deberd poner cuidado cuando se especifiquen algunas de las meiores
sensibilidades, especialinente cuando esto cae dentro del Area sombreada. Fn este
casc puede  ser necesario probar experimentalmente que se cumpla este

requerimiento.  Tanto los requerimientos de sensibilidad como 1las normas  de
aceptacidn deberdn basarse en los requerimientos de servicio de la parte, se deben
evitar cubrir contratos totales con requerimientos de sensibilidad, ya que dentre
de los limites'del contrato pxiria estar garantizada la gama completa de exdrenes,
desde expleratorios hasta supercriticos. La mayoria de las normas de aceptacidn
en el presente no difieren desde el punto de vista de requerimientos de servicio
sinc  Onicamente como una funcidn del espesor: se recomienda ampliamente a los

varios crupos que engan jurisdiccién sobre las normas de aceptacidn tomar en
consideracidn este aspecto en las normas.
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