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NORMA VENEZOLANA
PAPEL Y CARTON. METODO DE ENSAYO

PARA DETERMINAR LA RUGOSIDAD ' COVENIN
287-81

17 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1304 (R) Vocabulario para la industria papelera.

COVENIN 1399-79 Acondicionamiento de las muestras de papel y cartdn

para ensayos.

COVENIN 241-79 Papel y cartdn. Extraccién de muestras.
2 O0BJETO

Esta norma establece el método de ensayo para determinar la rugosidad
de la superficie de impresidn de papeles y cartones, con condiciones

similares a las reales de impresién.

3 RESUMEN DE ENSAYO

El ensayo consiste en distribuir sobre la muestra, con una prensa un

volumen pequefio y perfectamente determinado de agua coloreada, la cual
forma una mancha ovalada que llenalas irregularidades de la superficis,
midiendo el &rea llenada, se puede determinar la rugosidad y expresar-

la como volumen por superficie unitaria.

4 EQUIPO Y/0 INSTRUMENTOS

4.1 APARATO DE IMPRESION (FIG 1), que conste de:

4.1.1° Sector de impresién, de 1502"y de 85 mm de radio, con un reves-

timiento tipo de 25 x 330mm posee un &rea de impresidén de 22x330mm
recubierta por una banda de caucho. .

4.17.2 Disco, de aluminio anodizado de 20 mm de ancho, el aparato tam-
bien estéd equipado con un mecanismo regulador de la Presién.

4,2 INSTRUMENTOS ' ;

4.2.1 Mieroinyectadora de 10 mm" - L

' 4.2.2 Nomograma (Fiq 3.)




5 REACTIVOS Y/O MATERIALES

5.1 LACA DE SECADO RAPIDO 0 NITROCELULOSA O ACETATO DE ETILO.
5.2 AGUA DESTILADA CON AZUL DE METILEND AL 1%.

6 PREPARACION Y CONSERVACION DE LAS MUESTRAS Y PROBETAS

PARA ENSAYOS

La muestra a ensayar consiste en hojas de papel o cartdn extraidas se
gin se indica en la Norma Venezolana COVENIN 241, de las cuales se
cortan 5 probetas,que se acondicionan segdn se indica en la Norma Veng
zolana COVENIN 1399

NOTA 1: Las probetas deben estar libres de marcas de agua, grasa, -
arrugas y otras anormalidades, evitando dejar huellas ddctilares

bajo ninguna circunstancia debe tocarse la superficie de la probeta

7 PROCEDIMIENTO

7.1 Se ajusta la presidn del aparato de impresidn a 40 kg y se colg

ca el ecelerador.

7.2 Se fijan dos probetas en la mordaza de fijacidn del aparato de

impresién con la superficie de impresién hacia dentro.

7.3 Se coloca una probeta sobfé el sector de impresidn y la otra sg

bre el disco de aluminio.

7.4 Se coloca una gota de laca de aproximadamente 4 mm de didmetro

sobre la probeta que se encuentra sobre el disco de aluminio,

7.5 Se debe ssperar hasta que la laca estd completamente seca.

7.6 Se afiade con la microinyectadora justo sobre la gota de laca una

cantidad de agua coloreada cuidadosamente medida.

7.6.1 Las cantidades de agua, coloreada segdn el tipoc de papel son:
Superficie huy suave 1 mm° (aprox.80 segundos o mas (Gurley)
Superficie Normal 3 mn° (30 y 50 segundos (Gurley)
Superficie muy rugosa ¢ mm° (aprox.10 seg. o menos (Gurley)

7.7 Se distribuye (con el aparato de impresidn y el disco de alumi-

nioc) el agua coloreada entre las dos probetas (NOTA 2)




NOTA 2: La mancha formada debe tener forma ovalada, si resulta irre-

3/

gular debe repetirse la prueba

7.8 Se repite el procedimiento con las 4 probetas restantes

8 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

8.1 CALCULDO DE LA RUGOSIDAD

8.1.1 La rugosidad se determina midiendo la longitud "1" y el ancho

b de la mancha, ("b" se determina a "1"/2) segln se indica en la figu:

ra 2.

Fig. 2 Mancha de Agua Coloreada

y/&
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8.1.2 Utilizando el Nomograma (Fig 3) , se busca en la escala L, sl
valor de "1" obtenido en el punto 8.1.1 vy se marca con una X.

8.1.3 Utilizando el nomograma (Fig 3), se busca en la escala B, sl
valor "b" obtenido en el punto 8.1.1 vy se marca con una X.

8.1.4 Se unen las dos X y se lee el valor obtenido en la escala R.
8.1.5 Se divide por 100 el valor de R obtenido en el punto 8.1l.4

8.2 Los resultados se expresan como el promedio de las 5 determina -

ciones en cm:"/m2

9 INFORME
El informe debe contener:
9.1 Norma Venezolana COVENIN utilizada
9.2 Nombre del analista

9.3 Fecha del snsayo




9.4 Direccidn en la cual se efectud el ensayo

9.5
9.6

IGT

Ndmero del lote e identificacidn de las probetas

‘Resultados

W ~ 28 1969
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|- ACELER ADOR
2-PALANCA DE ACCIONAMIENTO DEL ACELERADOR
3-REVESTIMIENTO DEL SECTOR

4 -BARRA DE TENSION

5-SECTOR DE IMPRESION

6 -MANIVELA PARA MOVER EL DISCO IMPRESOR

7 -MANIVELA PARA EL AJUSTE DE LA PRESION DE IMPRESION
8-DISCO SIN PRESOR

9-SUJECION DEL REVESTIMIENTO DEL SECTOR

I0-CONTRATUERCA DE SEGURIDAD

FIG. | APARATO DE IMPRESION
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ANEXD A

FACTORES QUE INFLUYEN EN LA INTERPRETACION DE LOS RESULTADOS.

Las manchas deben ser simétricas con referencia al eje longitudinal.

La longitud y anchura serén medidas con un error de 0,5 mm. La rugo-

sidad I.G.T. puede ser leida directamente en el nomograma, a partir

de la longitud y anchura de la mancha trazando una linea recta, sa-

biendo que el valor exacto sera= 0,01 Cms/m2 de la lectura sobre el

3

nomograma. Los resultados son solamente dados para una gota de 1 mm .

Si empleamos una gota cuyo voldmen es menor de 6 mm3 y el valor de la

medida en el monograma alcanza un valor mayor de 150, el volumen de

la gota-que hemos tomado era demasiado grande.

i

Cuanto més lisa sea la superficie del papel, mayor serd la superficie

de la mancha coloreada.

a)

b)

d)

Velocidad de la impresién: A menor velocidad que la apuntada las

manchas obtenidas son méAs largas e irregulares, no siendo féacil
medir su superficie; ademés el agua tiene méas tiempo ﬁara penetrar
en el papel, por lo que los resultados le dan alterados. Velocida
des més grandes no tienen significacidn.

Presién de Impresidén: La rugosidad decrece con la presidn. E1l gra

do de variacidn con distintas presiones puede ser una indicacidn
de la compresibilidad del papel. Es un método que facilita la medi-
da de la rugosidad para valores de presién de acuerdo con la pféctica.

Superficie de contacto: La rugosidad varia segin las vestidura que

se aplique al sector. Se puede elegir el adecuado de acuerdo con las

.k P
condiciones practicas.

La cara de los papeles: La cara tela, sobre todo en papeles no estu-

cados, presenta irregularidades mayores que la cara fieltro, por lo

que daré menor mancha y por tanto mayor rugosidad.
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