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NORMA VENEZOLANA COVENIN
FUNDICION MALEABLE FERRITICA 749-81
CARACTERISTICAS DE LAS PIEZAS

FUNDIDAS

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 7:2-001 Ensayo de traceidén para materiales ferrosos.

COVENIN 7:10-006 Recubrimiento con zinc por inmersidén en caliente

para utileria de acero y fundicidn de acera.

COVENIN 1068~-77 Designacidn del grafito en la microestructura de

las fundiciones ferrseas.

COVENIN 565-80 Productos de hierro y acero. Determinacidn de

las caracteristicas del recubrimiento des zinc.

2 Q0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma establece las caracter{sticas que debe cumplir la fundi-

cién maleable ferritica, para la fabricacidn de piezas de uso gene-

ral.

3 DEFINICION

3.1 FUNDICION MALEABLE FERRITICA
Es una alesacidén de hierro, carbono y silicio, en la cual el carbono
se encuentra sin combinarse constituyendo una estructura de nddulos

irrequlares de grafito incorporados a un matriz ferritica.

4 DESIGNACION Y CLASIFICACION

4,17 DESIGNACION

La fundicién maleable se designard por el simbolo FM seguido de cin
co cifras, las tres primeras indican su limite de fluencia minimo
requerido en-kgf‘/mm2 (MPA) y las dos (ltimas indican su alargamiento

porcentual de rotura en una longitud de 50 mm en probetas de trac-

2, &
cl0n.




4,2 CLASIFICACION
La fundicidn maleable se clasificard en 2 grados de acuerdo a sus

propiedades de traccidén, tal como se indica en la tabla 1.

TABLA 1.- Propiedades mecdnicas de la fundicidn maleable

GRADO DE FUNDICION MALEABLE
Unidad de medida FM 22410 FM 24118

Resistencia a la kg-Ff /mm> 34,5 36,5
traccidn (min)* Mpa 345 365
Lifmite de fluencia kg—F/mm2 22,4 24,1

(min)* MPa 224 241
Alargémiento de % . 10 18
rotura

* 1 kg—f/mm2 equivale a 9,80665 MPa, para efectos de esta norma.

Se considerard que 1 kg—f/mm2 equivalente a 10 MPa.

5 MATERIAL, DISENO Y FABRICACION

5.1 MATERIAL Y FABRICACION

Las piezas de fundicidn malealils deberdn tener una composicidn qui-
mica, un tratamiento térmico y un proceso de fundicidn para su fabri
cacidén que le permitan cumplir con las propiedades mecénicas exigi-

das en esta norma.

6 REQUISITOS

6.1 MICROESTRUCTURA

6.1.1 Las piezas de fundicidén maleable ferritica deberdn paseer una

microestructura consistente en nddulos irregulares de grafito distri
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buidos en una matriz ferritica, y libres de grafitos primario’y car-

buros masivos.

6.1.2 La evaluacidn de la microestructura se realizard segin el pun
to B.2.

6.2 PROPIEDADES DE TRACCION

Las probetas de fundicién maleable ensayadas seglin 8.1 de esta nor-
ma deberén cumplir con las propiesdades de tracecidn establecidas en

la tabla 1 segln sl grado de fundicidn maleabls.

6.3 DIMENSIONES

6.3.1 Las piezas de fundicidén maleable deberé poseer las dimensio-
nes indicadas en los planos y en los modelos suministrados por el

comprador o los usados por el fabricante.

6.3.2 A menos que exista acuerdo previo entre comprader y productor
se permitirdn las tolerancias indicadas en la tabla 2 para cualquier
dimensidn continua en la pieza fundida.

6.4 DEFECTOS
Las piezas de fundicidn maleable deberdn estar libres de grietas,

rechupes, porosidades y otros defectos que afecten su uso y propie-
dades.
6.5 ACABADO SUPERFICIAL

6.5.1 Las piezas de fundicidén maleable deberdn poseer una superfi-
cie razonablemente uniforme, y libre de costras, rebabas y arena.
6.5.2 A menos que exista acuerdo previo entre comprador y productor
no se permitiran reparaciones mediante soldadura o relleno de cual-
quier tipo.

NOTA: Cuando se repara una pieza por soldadura, se someterd a un

recocido posterior con el fin de que su microestructura cumpla con

lo indicado en el punto 6.1.
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6.6 TESTIGOS DE PRUEBA
Siempre y cuando exista acuerdo entre comprador y productor, se pue-

den incorporar a las piezas de fundicidn maleable, testigos para
prueba de tamafio adecuado y de forma tal que no interfieran con nin-

gln proceso posterior de produccidn.

TABLA 2.- Tolerancias permisibles para cualquier dimensidn

DIMENSION TOLERANCIAS
{mm) (pulg) (mm) (pulg)
25,4 hasta 1 + 0,8 + Y32
25,4 a 152,4 1 a6 + 1,6 + 16
152,4 a 304,8 6 a 12 + 3,2 + s
304,4 a 457,2 12 a 18 + 4,0 + 5/32
457,2 a 609,6 18 a 24 + 4,8 + 3/16
609,6 a 914,4 24 a 36 + 5,6 + 7/32

6.7 ENSAYO DESTRUCTIVO
Piezas de fundicidn maleable de cada disefio podrd ser sometida a en
sayos destructivos, con el objeto de determipar la presencia de cual

quier defecto gue pueda afectar su uso y propiedades.

6.8 PIEZAS GALVANIZADAS

6.8.1 Las piezas de fundicidén maleable galvanizadas, el espesor de
recubrimiento se realizard segin lo establecido en la Norma VUsnezo-
lana COVENIN 7:10-006, cuando exista acuerdo previo entre comprador

y productor.

6.9 REQUISITOS ADICIONALES
Deberén cumplirse aquellos requisitos indicados en las especificacio

nes de disefio de la pisza. Dichos requisitos deberdn ser verifica-
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dos segln los métodos de ensayo establecidos por acuerdo entre pro-

ductor y comprador.

7 INSPECCION Y RECEPCION

Este capftulo estd elaborado con el criterio de ofrecer una gufa el
consumidor en la comercializacién de lotes aislados y en caso de li-
tigios.

A menos que exista acuerdo previo entre productos y comprador, la

inspeccidn se realizard segln lo establecido a continuacidn:

7.1 LOTE
Estard constitufdo por el nimero de piezas obtenidas de una misma co

lada y sometidas segln el caso a tratamiento térmico bajo condicio-

nes similares, las cuales seran inspeccionadas como conjunto unita-

rio.

7.2 MUESTRED

7.2.1 Traceidn

A menos gque exista un acuerdo previo entre comprador y productor, de
cada lote se ensayard una probeta para determinar sus propiedades de
traceidn, las cuales deben correspender al grado de fundicidn malea-

ble ferritica que representan.

7.2.2 Galvanizado

Se realizard segln se indica en la Norma Venezolana COVENIN 565.

7.2.3 Dimensiones y acabado de superficies se realizan segln se in-

dieca en la Norma Venezaoclana COVENIN 598.
7.3 ACEPTACION Y RECHAZO

7.3.1 Traccién

7.3.1.1 En caso de que el ensayo de la probeta arroje valores acor-

des con lo establecido en esta norma, el lote serd aceptado.
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7.3.1.2 En caso de que la primera probeta de traccidn no alcance los
valores establecidos en esta norma, se ensayarédn como minimo dos pro-
betas adicionales del mismo lote para determinar sus propiedadss.

Si los valores del ensayo de sstas segundas probetas estdn acordss
con lo establecido en esta norma; el lote serd aceptado de lo contra-

rio seréd rechazado.

7.3.2 En casos de que los ensayos de galvanizado, dimensionses y aca
bado supsrficial, den valores acordes con lo establecido en esta nor

ma el lote serd aceptado, de lo contrario seréd rechazado.

7.3.3 Los criterios de aceptacidn y rechazo de los requisitos adi-

cionales serén establecido por comin acuerdo entre compradeor y pro-

ductor.

8 METODO DE ENSAYO

8.1 ENSAYOS DE TRACCION

8.1.1 Se realizard segln lo establecido en la Norma Venezolana
COVENIN 7:2-001,

8.1.2 El ensayo se realizard sobre probetas no mecanizadas; fundidas
en la forma y dimensiones de la probsta tipo J de la Norma Venezola-
na COVENIN 7:2-001 y en el mismo material de moldeo usado para la

produccidén normal de las piezas.

8.1.3 Por acuerdo previo entre productor y consumidor se podri rea-
lizar el ensayo de traccidn sobre probetas mecanizadas, las cuales
ss obtendran de barras fundidas, que se mecanizarén a las dimensio-=

nes de la probeta Tipo B-1 en la Norma Venezolana COVENIN 7:2-001.

8.1.4 Si se establece entre comprador y productor, se puede reali-
zar 8l ensayc saobre probetas mecanizadas de las piezas fundidas. Su
ubicacién y orientacidn, su forma y dimensiones, deberdn ser previa-

mente establecidas de comin acuerdo entre producter y comprador.
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8.1.5 Todas las probetas dseben estar identificadas adecuadamente.

8.1.6 Las probetas para el ensayo de traccidn recibirén un trata-

miento térmico igual a las del lote de produccidén gue ellas represen

tan.
8.2 MICROESTRUCTURA
8.2.1 La evaluacidn del grafito serd segdn la Norma VYenszolana

COVENIN 1068.

9 MARCACION Y EMBALA3E

9.1 MARCACION
Sobre las piezas de fundicidn maleable deberd indicarse nitida y le

gible y en posicidn tal gue no interfiera con el servicio de las
piezas siempre y cuando el tamafic de las piezas lo permitan, la si-

guiente informacidn:

9.1.1 Nombre o marca registrada del fabricante o proveedor.
9,1.2 Ndmero del modelo asignado por el comprador.

9.1.3 Pais de origen.

9.1.4 0Otras identificaciones requeridas por el comprador.

9.2 EMBALAJE
Las piezas deberdn embalarse de forma tal que durante su transporte

o almacenaje no sufran deterioros que afecten su utilizacién poste-

rios.
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