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La Comision Venezolana de Normas Industriales (COVENIN), creada en 1958, es el
organismo encargado dec programar y coordinar las actividades de Normalizacién y Calidad en cl
pais. Para llevar a cabo el trabajo de elaboracion de normas, la COVENIN constituye Comités y
Comisiones Técnicas de Normalizacion, donde participan organizaciones gubernamentales y no-
gubernamentales relacionadas con un area especifica.

La presente Norma fue elaborada bajo los lineamientos del Comité Técnico de
Normalizacion CT-11 Electricidad y Electronica por ¢l Subcomité Técnico SC-6 Conductores,
canalizaciones y accesorios, a través del convenio de cooperacion suscrito entre CODELECTRA
y FONDONORMA, siendo aprobada por la COVENIN en su reuniéon N° 141 de fecha 14-08-96.
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GANCHO SOPORTE DE ACOMETIDA

1. OBJETO

Esta Norma Venezolana establece los requisitos minimos
que deben cumplir el gancho soporte de acometida, el
cual es utilizado en la construccion de lineas de
distribucion.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

Las signientes normas contienen disposiciones que al ser
citadas en este texto, constituyen requisitos de esta Norma
Venezolana. Las ediciones indicadas estaban en vigencia
en el momento de esta publicaciéon. Como toda norma
estd sujeta a revision, sc¢ recomienda a -aquéllos que
realicen acuerdos con base en ellas, que analicen la
conveniencia de usar las ediciones mas recientes de las
normas citadas seguidamente:

2.1 NORMAS COVENIN:

COVENIN 2523-95  Herrajes ferrosos utilizados en

sistemas eléctricos v
teleféonicos de  distribucion.
Definiciones.

Recubrimiento con zinc por
inmersiones en caliente para
utileria de acero y fundicién de
hierro.

COVENIN 1212-80

COVENIN 565-80 Productos de hierro y acero

determinacion de las
caracteristicas del recubrimiento
de zinc.

Planes de muestreo Gnico doble y
multiple con rechazo

COVENIN 598-87

3. DEFINICIONES

Las definiciones utilizadas en esta norma son las
contempladas en la Norma Venezolana COVENIN 2523
complementadas por las siguientes:

3.1 DIAMETRO NOMINAL (D)
Es el diametro expresado en forma numérica y que sc

utiliza comercialmente para la identificacion del gancho
soporte de acometida medido en cualquier lugar de la

seccién recta a partir de 16 mm dc cualquiera dc sus
¢xtremo.

3.2 FISURA

Es una falla que sucede a través del material y es
inherente a la calidad del mismo.

3.3 GRIETA

Es una falla cristalina que sucede intergranularmente sin
tomar en cuenta las inclusiones de¢ elementos cxtrafios.

4. REQUISITOS
4.1 MATERIALES

El material del gancho soporte de acometida debe ser de
acero laminado en caliente, (al menos SAE 1010)
producido en horno abierto, horno cléctrico u oxigeno
basico.

4.2 DISENO
Se establece el disefio segiin la figura 1.
4.3 REVESTIMIENTO

4.3.1 El gancho soporte de acometida deben ser
recubiertos mediante el proceso de galvanizado en
caliente y segun lo establecido en la Norma Venezolana
COVENIN 1212 vy se evaluard basandose en la Norma
Venezolana COVENIN 565.

4.3.2 El espesor del revestimiento galvanizado debe ser
minimo de 55 micras.

4.3.3 En dicho revestimiento no debe existir
desprendimiento del material cuando se someta al ensayo
especificado en el punto 5.1.

4.4 DIMENSIONES
4.4.1 Las dimensiones del gancho soporte de acometida

contemplados en esta norma, debe cumplir con lo
especificado en la figura 1.



4.42 Punta semi-cénica:

Los gancho soporie de acometida tendran la punta semi-
conica con la dimension aproximada indicada en la figura
1.

4.5 TOLERANCIAS

Las dimensiones del gancho soporte de acometida tendra
las tolerancias indicadas en la figura 1.

4.6 ACABADO

El gancho soporte de acometida debe estar sin
deformaciones, libres de rebaba, grietas, asperezas ¢
irrcgularidades en su superficie tales como un
galvanizado no continuo o burbujas que afecten el uso de
la pieza. El gancho debe tener la punta biselada.

5 METODO DE ENSAYO

5.1 ENSAYO DE ADHERENCIA Y DE LA CAPA
GALVANIZADA

Este ensayo se debe realizar segun lo especificado en la
Norma Venezolana COVENIN 565.

5.2 ENSAYO DE DIMENSIONES

5.2.1 Objeto

Comprobar que las dimensiones del gancho soporte de
acometida cumpla con los valores indicados en la figura
1.

5.2.2 Aparatos

- Vernier rectilineo con apreciacion de 0,1 mm.

- Cinta métrica.

5.2.3 Procedimiento

Con el equipo sefialado se procedera a tomar las medidas
indicadas en la figura 1.

5.2.4 Expresion de resultados

Se debe registrar los resultados del procedimiento
anterior.

5.2.5 Informe

Al finalizar el ensayo se debe elaborar un informe que
contenga como minimo la siguicnte informacién;

5.2.5.1 Método de ensayo

5.2.5.2 Fecha de realizacion del ensayo y nombre dc la
persona que lo realizo.

5.2.5.3 Realizado de acuerdo a la Norma Venezolana
COVENIN 11:6-040.

5.2.5.4 Identificacién de la muestra.
5.2.5.5 Observaciongs.
6. INSPECCIONES Y RECEPCION

Los criterios para la aceptacion o rechazo de lotc aislados
durante la inspeccién, seran los indicados en la Norma
Venczolana COVENIN 598, seleccionando las tablas
correspondiente al plan de muestreo simple para
inspeccion normal donde el nivel de calidad aceptable
(AQL) se¢ dcterminard de mutuo acuerdo entre el
fabricante y el cliente.

7. MARCACION, ROTULACION, Y EMBALAJE.
Los ganchos soportes de acometida deben tencr como
minimo impreso cn forma legible el nombre decl
fabricante o iniciales que lo identifiquen. Cada caja de
ganchos deben estar identificados en forma legible con la
siguiente informacion:

- Nombre del fabricante o iniciales que lo identifiquen.

- Fecha de fabricacion.

- La leyenda "Hecho en Venezuela" o pais de origen.

- Nimero de catilogo.
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NOTAS. ;

1) Las tolerancias son:

a= 0, 8076 d=0,3068
b=2, 3674 x=0
c=0, 7976

Dos letras indican, la primera toferancia positiva y la segunda
tolerancia negativa.

2) Todas las medidas estan en milimetros

FIG.1 GANCHO SOPORTE DE ACOMETIDA



ANEXO A
(INFORMATIVO)
BIBLIOGRAFIA

Especificaciones de la Electricidad de Caracas “Gancho
de acero galvanizado para soporte de acometida”.
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