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NORMA VENEZOLANA
FABRICACION DE TUBOS DE CONCRETO
ARMADO Y SIN ARMAR PARA USO EN SISTE COVENIN
MAS DE ALCANTARILLADO SIN PRESION. 330-80

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 28-76 Especificaciones para cemento portland.

COVENIN 277(R) Especificaciones para aceptacién o rechazo de agrega-

dos para concreto.

COVENIN 356-66 Especificaciones tentativas de aditivos quimicos pars|

concreto.
COVENIN 505-77 Alambre de acero para conereto armado.

COVENIN 1022-78 Malla de alambre de acero soldado para concreto arma-
do.

COVENIN 316-80 Barras de acero para uso en concreto armado.

COVENIN 332 -80 Tubos de concreto armado para uso en sistemas de al-

cantarillado sin presidn

COVENIN 333 -80 Tubos de concreto sin armar para uso en sistemas de

alcantarillado sin presidn

COVENIN 3:1-019 Tubos de concreto sin armar perforados para uso en

Sub-drenaje.
COVENIN 334-80 Tubos- de concreto. Ensayo de Tres Filos
COVENIN 335-80 Tubos de concreto. Ensayo de Absorcidn
COVENIN 336-80 Tubos de concreto. Ensayo de Hidrostdtica

COVENIN 331-80 Muestreo e inspeccidn de tubos de concreto-armado y'sin
armar para uso en sistemas de alcantarillado sin pre-

sidn.




/2

i
i

|
]
|
1

2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

i
Esta norma establece las condiciones generales que deben cumplirse en!

la fabricacidn de tubos de concreto armado y sin armar para uso en

cloacas y alcantarillas sin presidn.

3 MATERIALES, DISERNO Y FABRICACION

3.1 E1 material a utilizar en la fabricacién consiste en concreto
formado por cemento, agregados minerales, agua y aditivos, ademds de
acero de refuerzo para los casos de tubos de concreto armado.

3.1.1 Cemento, debe cumplir con las especificaciones de la Norma
COVENIN 28.

3.1.2 Agregado, deben cumplir con las especificaciones de la Norma
COVENIN 277, excepto los requisitos para gradacidn que no son aplicable
3.1.3 Agua, debe ser 1{mpia, libre de aceites, grasas, dlcalis, éci:j

dos y materias vegetales. El contenido total de sdlidos disueltos no

debe ser mayor de . 2000 ppm. El1 contenido total de cloruross no debe .
ser mayor de 5000 ppm y el de sulfatos no mayor de 2700 ppm. En nin-i
glin caso el PH puede ser menor de 4.

3.1.4 Aditivos, se pueden utilizar solos y mezclas especiales, pre- }
via aprobacién escrita del cliente, cumpliendo con la Norma !
COVENIN 356. No se permite el uso de aceleradores que puedan producir}
peligro de corrosidn.

3.1.5 Acero para refuerzo, consiste en una armadura de aslambre de al-!

ta resistencia que cumpla con la Norma COVENIN 505 6 en una malla de
alambre que cumpla con la Norma COVENIN 1022 & en cabillas que cum-— |
plan con la Norma COVENIN 316

3.2 FABRICACION Y CURADO

3.2.1 Mezcla, los agregados deben ser de un tamafio, gradacién y pro-|

porcidn gque mezclados en una mezcladora con determinadas cantidades

de cemento (NOTA 1) y agua puedan producir un concreto homogéneo, de

manera que los tubos cumplan con las especificaciones de las
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Normas COVENIN 332, COVENIN 333 y COVENIN 3:1-019, Se debe garantizar

la durabilidad del concreto usado en la fabricacién de los tubos em-

pleando los valores médximos de la relacidn agua-cemento, aspacificado#

en la siguiente Tahla:

TABLA 1. Relacidn aqua-cemento.

Tuberias expuestas al aire, o enterradas en

suelos no-agresivos sobre el nivel freédtico 0,55

Tuberias bajo aqua, en suelos agresiveos o
en zonas de fluctuacidn del nivel fredtico:

- en agua dulce 0,49

- en agua de mar o en contacto con
sulfatos. 0,40

NOTA 1: En caso de que las tuberias de concreto vayan a trabajar en
suelos agresivos o conduzcan aguas agresivas, se recomienda en su fa-
bricacién la utilizacién de cemento tipo II.

3.2,2 Transporte y vaciado del concreto, deben ser hechos con métodos

que prevengan la segregacidén de los agregados o la pérdida de aqua.
3.2.3 Curado, los tubos se curan por cualquiera de los métodos descri|
tos en los pédrrafos siguientes: o por combinacidn de estos. Los tubos
son curados en el tiempo especificado para cada método, de manera de
permitir que el concreto desarrolle la resistencia a la compresidén es-
pecificada.
3.2.3.1 Curado con vapor. Los tubos se colocan en una cédmara de cura-
do, libre de corrientes exteriores de aire y se curan en una atmdsfera
hdmeda mantenida por inyeccién de vapor. La temperatura y el tiempo de

curado serdn determinados por cada fabricante en funcidn de las condi-

ciones climdticas de la planta, de los materiales usados en la fabrica

-
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cién de los tubos y del tipo de cédmara de curado.

NOTA 2: La cémara de curado debe ser construida de manera que permi-
ta la total circulacidn de vapor alrededor del tubo.

3.2,3.2 Curado con agua. Los tubos se cubren con materiales satura-
dos de agua, bajo un sistema de rdego (NOTA 3), rociadores mecdnicos
0 por otro método aprobado que permita mantener hdmedos los tubos du-—
rante un periodo no menor de 72 horas. F1l agua de curado debe cumplir
con los requisitos exigidos en el pérrafe 3.1.3.

NOTA 3: En caso de que el curado con aqua sea al aire libre, el rie-
go debe ser constants.

3.2.3.3 Curado con membrana. Los tubos se curan con una membrana de
sellado, que debe permanecer intacta hasta que estosadquieran la re-
sistencia requerida. Toda la superficie de los tubos se debe mantener
himeda desde su fabricacién y debe estar hdmeda cuando se aplica 1la
membrana.

3.3 MANIPULACION

3.3.1 Para efectos de manipulacién y colocacién de los tubos, se per
foran o moldean no mds de dos agu jeros de aproximadamente 5 cm de dié
metro en la pared de cada tubo.

3.3.1.1 En tubos con armadura circular y un solo agujero éste se
prdctica en cualquier lugar de la circunferenciea que pase por la mi-
tad del tubo.

3.3.1.2 En tubos con armadura eliptica y un solo agu jero éste debe
practicarse en el centro de la generatriz que coincida con el eje me-
nor de la elipse o con el centro del refuerzo de la armadura interior
en la variante prevista en la Norma COVENIN 332.

3.3.1.3 En caso de daos agujeros, éstos pueden distanciarse simetrica
mente de la posicién correspondiente a un solo agujero, a lo largo de

la generatriz del tubo, y a no menos de 30 cm de los extremos.
4 REQUISITOS

4.1 Una vez terminada la fabricacién del tubo, se le realizan los enj

sayo especficados en las NormassCOVENIN 332,COVENIN 333 y COVENIN 3:1-019,
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S MARCACION Y ALMACENAJE

5.1 MARCACION

En cada tubo debe estar claramente grabada o marcada con pintura a
prueba de agua, la siguiente informacidn:

5.1.1 Clase y didmetro.

5.1.2 Fecha de fabricacién.

5.1.3 Identificacién de la planta.

5.1.4 Una raya interior y exterior en correspondencia con el eje me-
nor de la armadura eliptica o en correspondencia con el centro del re
fuerzo de la armadura interior prevista en la Norma COVENIN 332,

5.2 ALMACENAJE

Todos los tubos deben almacenarse de manera tal que permitan una f4-
cil inspeccidn.

5.2,1 Los tubos pueden ser reparados siguiendo lo indicado en el pto,
5.5 de la Norma COVENIN 331. Una vez reparados deben cumplir con las
especificaciones de las Normas COVENIN 332, COVENIN 333 y

COVENIN 3:1-D019,

5.3 SALIDA DE LA FABRICA

En ningdn caso los tubos podrén ser sacados antes de los 7 dfas de fa
bricados (NOTA 4)solo después de cumplir con todos los requisitos.
NOTA 4: En el caso de los tubos curados con vapor la salida se puede
realizar a las 72 horas. Siempre y cuando los ensayos de cilindros

tengan en dicha fecha, la resistencia exfigida a los 7 dias.
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