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NORMA VENEZOLANA COVENIN

HOJAS DE AFEITAR DE DOBLE FILO 3459:1999
(NTC 1348:1995)

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana establece los requerimientos minimos que deben cumplir y los ensayos a los cuales deben
someterse las hojas de afeitar de doble filo.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

Las siguientes normas contienen disposiciones que al ser citadas en este texto, constituyen requisitos de esta Norma
Venezolana COVENIN. La edi indicada estaba en vigencia en el mome e esta publicacion. Como toda norma
estd sujeta a revision, se quellos que realicen acuerdos en bas e analicen la conveniencia de usar
las ediciones més reci itada seguidamente.

COVENIN 31 rocedimientos de muestreo p ibutos. Parte 1: Planes de

muestreo ind able (NCA) para inspeccion lote p

s de muestreo y gréficas de inspecci ara porcentaje no

fos de esta Norma Venezo

as siguientes definiciones:

feitar de doble filo

inoxidable, de forma rectangulari €6n filo en los bordes longitudinales y que col méquina
1 sirve para la afeitada o rasurada. (Véase figu
hoja
a hoja que permite separar por accién d ilosas del cuerpo humano. al)
os biseles adyacentes, que a su vez esta adas: afilado

io y afilado fino. (Véase figura 2)
del filo de la hoja ocasionado por ¢
Todo agujero, denta mayor a 0.01 mm.
3.5 Rebaba ¢
Alteracion sobresaliente en el filo de la hoja de afeitar.

3.6 Filo til

Distancia comprendida entre los puntos A y B indicados en la figura 1 y se define como la minima longitud del filo que
debe hacer contacto con la piel durante la afeitada. '

3.7 Lote

Conjunto de hojas de afeitar de la misma clase, fabricadas bajo condiciones similares de produccion.




3.8 Abolladura
Depresion en la superficie del filo de la hoja.
3.9 Filo aspero

Acabado irregular del filo de la hoja de afeitar que se observa microscopicamente come pequefios poros en el vértice del
filo.

3.10 Fisura por escoria

A

Daiio en el filo causado por incrustaciones no metalicas del acero, en forma de globulos alargados, angulares o gruesas
hilachas.

3.11 Ranura central

Area troquelada central que osicionamiento y aseguramiento de la a maquina de afeitar.

3.12 Soldadura en

Soldadura en se origina cuando la cinta de proceso continuo del

afilado.
4 CL
4.1

Hoj espesor nominal de 0,1 mm con recubrimiento en el filo de atino o su

¢ase figura 3)

n espesor nominal de 0,127 mm + §,015 mm sigdrecubrimiento en el filo. (Véase fi

espesor noniinai de 0,100 nun + _('),0 ubrimiento en el filo de tho o su

‘ase figura 4)

r nominal de 0,100 mm + 0,010 mm si en el filo.

> >

Las hojas de afei umplir con los siguientes req

5.1 Material

El material dc las hojas de afeifa¥ de doble filo debe ser acero inoxidable 1 contenido de carbono entre (050% v

0,80%, de cromo no menor de 12,50% y de niquel no mayor de 050%.
5.2 Acabados
5,2.1 Las dos caras de la hoja de afeitar y los filos deben ser pulidos y presentar la superficie lisa.

5.2.2 El pulido final del filo debe ser paralelo al eje de simetria de la hoja de afeitar y continuo a través dc toda su
[ongitud.

Los filos de la hoja de afeitar no deben tener defectos tales como: curvaturas, manchas, ralladuras, muescas v asperczas,
cuando se examinan segon los puntos 6.1.1y 6.1.2.



5.3 Filos
Los filos de la hoja de afeitar deben cumplir con los siguientes requisitos:

5.3.1 La hoja de afeitar no debe presentar el filo tocado en una longitud mayor de 1,30 mm cn un solo campo de vista
en la longitud total del filo 0til, cuando se examine de acuerdo con el punto 6.1.1.

5.3.2 El ancho del afilado fino (véase figura 2) debe tener un valor entre 0,015 mm y 0,064 mm para garantizar que se
eliminen las marcas hechas en la operacion del afilado grueso.

Esta verificacion se realiza ségan lo especificado en el punto 5.1.3.
5.3.3 La diferencia entre el ancho de los afilados finos opuestos no debe ser mayor que 013 mm.

Esta verificacion se realiza segun lo especificado en el punto 6.1.4.

la figura 1, deben tener comno maxim viacion de 0,1 mm en paralelismo

termedias segun lo estipulado en

5.3.4 Los filos de la hoja
cuando sean medidos

2) debe ser de 21° + 5° al m cado en el punto 6.2.

correctamente en el tipo de maquina p

brimiento de cromo, de platino o su segnn la

de acuerdo con el ensayo especificado en

r puede tener en el afila
blecida cn el punto 3, cuand

ento

de politetrafluoretileno sinteri ntizar la
tablecido en el punto 6.4.

10ja de afeitar deben estar tratados con una p.
vidad del mismo, lo cual se debe verificar

del filo debe tener un valor de
500 D amid Hardness), cuando se determin ificado en el punt

5.8.1 Las
se verifican se

5.8.2 Las dimensi rencia de las hojas de afeitar, indicadas en la figura 4 v
se verifican segiin lo d

5.9 Flexibilidad
La hoja de afeitar no debe deformarse, romperse o astillarse cuando se someta al ensayo de flexibilidad descrite i ¢l
punto 6.7.

6 METODOS DE ENSAYO

6.1 Examen Microscdpico

Se debe utilizar un microscopio de 100 aumentos, monocular con un objetivo de reticula graduada, adecuadamente
iluminado para obtener una vision clara.

(93]



6.1.1 No se debe observar el filo tocado o dafios superficiales en el mismo, en longitudes mayores de 1,30 mm, en el
area delimitada por un solo campo de vista, en la longitud total de filo util.

6.1.2 Enel filo de la hoja de afeitar no se deben observar los siguientes defectos: muescas, filo dspero, soldadura, fisura
por escoria, abolladuras, 6xido y manchas.

Cuando se presenten muescas en el filo, se deben medir en la reticula graduada del ocular con una aproximacion de 0,01
mm. Su tamafio maximo permitido debe ser de 0,01 nun.

6.1.3 Para medir el ancho del afilado fino (véase figura 2), se posiciona el borde del filo en el punto cero (0) de la
reticula graduada del ocular del microscopio y se determina las unidades de medida correspondientes entre el
desplazamiento del cero (0) y el inicio de la faceta del afilado medio.

6.1.4 Para medir la diferencia entre los anchos de los biseles opuestos (véase figura 2), se posiciona el borde del filo en
el punto cero (0) de la reticula graduada del ocular del microscopio y se determinan las unidades de medida
correspondicntes entre el desp nto del cero (0) y el inicio de la faceta de do grueso a lado y lado.

Posteriormente, se calg e los valores de las dos mediciones

6.2 Angulo fin;

Para medir g ar un microscopio de interferencia.

6.3 Evi

Para p 0 su combinacién se debe proceder de 1

afeitar con un solvente adecuado y se s

ge el filo durante 30 s en una

¢, grado reactivo

co, grado reactivo

con aire.

si tratada se observa con un microscopi s y no se deben pres de ataque

ficie del afilado fino (véase figura 5).

uz polarizada a

atamiento se debe observar uniform

¢ del filo y en tres posiciones
midal y con una carga de 30 N.

0sicion horizontal, se comprueba lo
¢ dureza Vickers con penetrador de dia

La dureza de la hoja de™@
diferentes, utilizando un probaé

6.7 Verificacion de las dimensiones

Para medir el ancho total de la hoja y el paralelismo entre sus filos, se debe utilizar un comparador optico que disponga
de reticula cuadrangular y micrometros para efectuar desplazamientos y mediciones horizontales y verticales.

<

6.8 Ensayo de flexibilidad
6.8.1 Hojas de afeitar Clases 1 y 2: Se deben someter a los dos ensayos descritos a continuacion:
a) Ensayo 1

Se debe doblar la hoja de afeitar alrededor de una varilla lisa de acero con un didmetro de 20,0 mm de manera que los
filos sean paralelos al eje de la varilla.
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b) Ensayo 2

Se debe doblar la hoja de afeitar alrededor de una varilla de acero con un didmetro de 20,0 mm de manera que los filos
sean perpendiculares al eje de la varilla.

6.8.2 Hojas de afeitar Clases 3 y 4. Sc deben someter a los dos ensayos descritos a continuacion:
a) Ensayo |

Se debe doblar la hoja de afeitar alrededor de una varilla lisa de acero con un didmetro dc 15,0 mm de mnanera que los
filos sean paralelos al eje de la varilla.

b) Ensayo 2

Se debe doblar la hoja de afeitar alrededor de una varilla lisa de acero con un didmetro de 15,0 mm de manera que los
filos sean perpendiculares al ¢

7 EMPAQUE,

acadas de manera que sus filos no n la superficie del

ato y con un
y corrosion

e, una envoltura interior de papel tra
que proteja el filo de Ia hoja de afeitar
‘migraciéon” de los puntos de vaselina

orme de parafina u
ce la impermeabilizac

(anclada) al papel de envoltura interior inimo dos
ueva y se toque el filo.

de afeitar debe estar centrada
lina para garantizar que la hoja

estar protegida por otra cubie sobre. El
afeitar.

de afeitar envuelta con el papel parafinado p
1 parafinado deben cubrir completamente la

y Rotulacién

10jas de afeitar deben llevar impresa en deleble la siguiente infj

trada o nombre del fabricante.
ue el periodo de fabricacion.
7.2.1.3 Le ia Venezolana” o su equivalente que

7.2.2 Todos lo e indeleble la siguiente

informacion;

xterna de las hojas deben lle

7.2.2.1 Marca registrada del fabricante.
7.2.2.2 Leyenda de “Industria Venezolana” o su equivalente que indique lugar de origen.

7.2.3 La caja de empaque o la tarjeta exhibidora de las hojas dcbe llevar impresa en forma clara e indeleble la siguiente
informacion:

7.2.3.1 Marca registrada o nombre del fabricante.
7.2.3.2 Leyenda de “Industria Venezolana™ o su equivalente que indique lugar de origen.
7.2.3.3 Nuamero de hojas por caja.

7.2.3.4 Nombre del importador y/o distribuidor.




7.2.4 Cuando el empaque de las hojas sea del tipo dispensador, bien sea plastico o metdlico, se puede excluir la
aplicacion de los puntos 7.1.2, 7.1.3 y 7.1.4 siempre y cuando se garanticen los requisitos cstablecidos en el punto 5.

8 TOMA DE MUESTRA Y RECEPCION DEL PRODUCTO

8.1 Para la evaluacién del empaque, marcacion y rotulacion (punto 7), se debe tomar una mucstra de acuerdo con lo
especificado en la Norma Venezolana COVENIN 3133-1/1SO 2859-1, tabla 1, nivel de inspeccion general 11 y tabla 2-A
plan de muestreo simple para inspeccion normal con un nivel aceptable de calidad de 4,0.

8.2 Para el examen microscopico (puntos 6.1.1y 6.1.2) y para los ensayos descritos cn los puntos 6.4, 6.5 y 6.8 sc debe
tomar una muestra de acuerdo con la Norma Venczolana COVENIN 3133-1/1SO 2859-1, tabla 1, nivel de inspeccion
general I y tabla 2-C plan de muestreo simple para inspeccion reducida con un nivel aceptabie de calidad de 4,0.

8.3 Para la realizacion de los ensayos descritos en los puntos 6.1.3, 6.1.4, 6.3, 6.6 y 6.7 se debe tomar una muestra de
acuerdo a la Norma Venezo NIN 3269:1996/ISO 3951, tabla I niv tabla 2-C plan de muestreo simple
para inspeccion reducid método S con un nivel aceptable de

Lopez, Magaly; Montero, Daniel;



Filo de la hoj
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Figura 1. Hoja de afeitar de doble filo




Angulo
final
del filo

Afilado medio

Afilado grueso

I
Espesor de la hoja

NOTA: Esta figura ilustra un esquema general y no un disefio propio de la forma.

Figura 2. Filo de la hoja de afeitar
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DIMENSIONES EN MILIMETROS.

NOTA: Esta figura ilustra un esquema general y no un disefio propio de la forma.

Figura 4. Hoja de afcitar, clases 3 y 4




p aceptable con recubrimiento de

Filo rechazable sin recubrimie

IMPORTANTE: Después del ataque quimico.

I. El filo con recubrimiento no pierde el pulido del afilado fino. (Franja de color negro en ¢l filo. Foto A).

II.  El filo sin recubrimiento pierde el pulido del afilado fino. (No se observa la franja de color negro cn ¢l
filo. Foto B).

Figura S. Evaluacién del recubrimiento
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