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La presente norma es una adopcion de la norma NTC No. 3668:1995,
fue considerada por la Comision Técnica de Normalizacion CTXXVI
Farmacia, Cosméticos y Afines y aprobada por FONDONORMA en la
reunion del Consejo Superior No. 99-08 de fecha 14/04/99.

En la adopcioén de esta norma, participaron las siguientes entidades:
Gillette de Venezuela, S.A.; Warner Lambert (Schick).
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NORMA VENEZOLANA COVENIN

MAQUII\{A DE AFEITAR NO ELECTRICA. 3461:1999
MAQUINA DE AFEITAR CON (NTC 3668:1995)
CARTUCHO DESECHABLE

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana establece los requisitos minimos que deben cumplir y los ensayos a los cuales se deben someter
las maquinas de afeitar con cartuchos desechables de doble hoja.

2 REFERENCIAS NORMAT

tituyen requisitos de esta Norma
blicaciéon. Como toda norma
icen [a conveniencia de usar

osiciones que al ser citadas en este
icada estaba en vigencia en el mo
ellos que realicen acuerdos en
a seguidamente.

Las siguientes normas
Venezolana COVE
estd sujeta a revisi
las ediciones

dimientos de muestreo para inspec Parte 1: Planes de

le (NCA) para inspeccion lote por lot

de muestreo y graficas de inspeccion p porcentaje no

sitos de esta Norma Venezolan an las siguientes definiciones:

a de afeitar con cartucho desech

en ser adquiridos en forma inde ue durante
ino de su vida til.

de partes denominados mango y cartucho qu
ango es reutilizable y el cartucho es desec

tes disefios y materiales que se acoplan cho o repuesto.

Es el co ensambladas las dos hojas de un so ara la afeitada o

rasurada.
3.4 Elfilo
umano. (Véase figura 1).

Es el lado agudo de e separar por accion de corte, zon

3.5 Filo tocado
Es el dafio superficial en el vértice del filo de la hoja ocasionado por un cuerpo extrafio.
|3.6 Muesca en el filo

Es todo agujero, dentado y grieta, que sea mayor a 0,01 mm.

3.7 Rebaba

Alteracion sobresaliente.



3.8 Lote

Se define como el conjunto de maquinas de afeitar con cartucho desechable de la misma clase fabricadas bajo
condiciones similares de produccion.

3.9 File util de! cartucho

Es la longitud de los filos comprendida entre los puntos A y B, a una distancia de 2,0 mm de cada uno de los extremos
interiores del cartucho. (Véase figura 7).
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4 CLASIFICACION
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5.9 Ajuste

El mango y el cartucho deben permanecer ensamblados, de tal forma que no se presente desprendimiento ni roturas de
las partes, cuando se ensaye segiin el punto 6.4.

6 METODOS DE ENSAYO
6.1 Examen microscépico

Utilizar un microscopio de 100 aumentos, monocular con un objetivo de reticula graduada. adecuadamente iluminado
para obtener una vision clara.



6.1.1 No se debe observar el filo tocado ¢ dafios superficiales en el mismo, en una longitud mayor de 1,30 mm, en el
area delimitada por un solo campo de vista en la longitud total del filo util.

6.1.2 No sc debe obscrvar en el filo de la hoja de afeitar los siguientes defectos: muescas, filo aspero, soldadura, fisura
por escoria, abolladuras, 6xido y manchas.

Cuando se presenten muescas en el filo, se deben medir en la reticula graduada del ocular con aproximacion de
0,01 mm.

6.2 Evaluacion del tratamiento

Para evaluar el tratamiento del filo de la hoja de afeitar, utilizar un microscopio de luz polarizada a 400 aumentos. La
pelicula de tratamiento se debe observar uniforme en toda la fongitud del filo.
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7 EMPAQUE Y ROTULACION
7.1 Empaque

7.1.1 Los cartuchos debe
6 con cualquier otro material

acados de manera que los filos de lo hlagan contacto con la cobertura

7.1.2 Los sistemas de afeitar deben tener grabado 6 impreso en cl inango, en forma clara e indeleble el logo 6 el nombre
de 1a marca 6 del producto.

7.2 Marcacion y Rotulacion

<

7.2.1 Las tarjetas termoselladas y/0 el empaque de exhibicién deben llevar impresa en forma clara e indeleble la
siguiente informacién:

7.2.1.1 Nombre de la marca 6 del producto.
7.2.1.2 Nombre del importador y/6 del distribuidor.

7.2.1.3 Leyenda de “Industria Venezolana” 6 su equivalente que indique el lugar de origen.



7.2.1.4 Cantidad de cartuchos por unidad de empaque.

8 TOMA DE MUESTRA Y RECEPCION DEL PRODUCTO

8.1 Para la evaluacion del empaque marcacion y rotulacién punto 7, se debe tomar una muestra de acuerdo a lo
especificado en la Norma Venezolana COVENIN 3133-1/ISO 2859-1, tabla 1, nivel de inspeccion general Il y tabla 2-A
plan de muestreo simple para inspeccién normal con un nivel aceptable de calidad de 4,0.

8.2 Para el examen microscépico (punto 6.1), para la evaluacion del tratamiento (punto 6.2) y del recubrimiento (punto
6.3), se debe tomar una muestra de acucrdo a la Norma Venczolana COVENIN 3133-1/ISO 2859-1, tabla 1, nivel de
inspeccion general Il y Tabla 2-C plan de muestreo simple para inspeccion reducida, con un nivel aceptable de calidad
de 4,0.
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Afilado fino

Figura 1. Filo de la hoja



Union fija

y el mango es fija.

Figura 2. Maiquina de afeitar con cartucho desechable fijo



nion movil

3 unién entre el cartucho y el mango es

Figura 3. Miquina de afeitar con cartucho desechable mdvil



Foto A
0 aceptable con recubrimiento d

Filo rechazable sin recubrim

IMPORTANTE: Desput ataque quimico.

I. El filo con recubrimiento no pieide el pulido del afilado fino. (Franja de color negro cn el filo. Foto A).

IL.  El filo sin recubrimiento pierde el pulido del afilado fino. (No se observa la franja de color negro cn el
filo. Foto B).

Figura 4. Evaluacion del recubrimiento



Soporte

F3,5N(350¢g

Figura 5. Miquina de afeitar con cartucho desechable fijo




F 125N (125 g-f)

Figura 6. Maquina de afeitar con cartucho desechable mévil
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Figura 7. Filo dtil del cartucho
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