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PROLOGO

La presente norma es una adopcion de la Norma NTC 1402:1993,
fue considerada de acuerdo a las directrices del Comité Técnico de
Normalizacion CT29 Productos cerdamicos, y aprobada por
FONDONORMA en la reunién del Consejo Superior N° 1999-10, de fecha
15/09/1999.

En la adopcién de esta norma participaron las siguientes entidades:
Porcelanas Victoria, C.A.; Sanitarios Maracay, C.A.; Vajillas Barquisimeto,
S.A.; Corporacién Ceramica Carabobo; Camara de la Industria del Vidrio,
Cerdmica y Refractarios, CINVICRE.




NORMA VENEZOLANA COVENIN

VAJILLA DE PORCELANA 3499:1999
(NTC 1402:1993)

1 OBJETO

Esta Norma Venezolana tiene por objeto establecer los requisitos que deben cumplir las piezas de vajilleria de porcelana
para uso institucional o doméstico.

2 REFERENCIAS NORMATIVAS

nstituyen requisitos de esta Norma
omo toda norma estd sujeta a
veniencia de usar la edicion

siciones que, al ser citadas en este t
vigente para el momento de esta
licen acuerdos en base a ellas q

Las siguientes normas contien
Venezolana. La edicion i
revision, se recomiend
mas reciente de las

io. Limites

Utensilios de vidrio cadmio.
Limites permisibles

Informacién referente a la declar bricante sobre la conformi as y otras

especificaciones técnicas.

a Venezolana se establecen las siguien

rticulo ceramico sin aplicarle vidriad

3.2 Cara prin o interior de la pieza, que se ‘pone

3.3 Cara posterior: ior de la pieza, sobre la cual se

del vidrio y de la vitroceramica
, @ una temperatura mayor que 800°C.

ezcla de arcillas y otros materiales.
luego cambia permanentemente por co

3.4 Ceramica: material he
en el hecho de que primero se mo

3.5 No vitrificado: grado de vitrificacién evidenciado por una absorcién de agua relativamente alta.

3.6 Porcelana (china): ceramica dura y trasluciente con baja absorcién de agua.

«

3.7 Semivitrificado: grado de vitrificacién evidenciado por una absorcién de agua moderada.

3.8 Utensilio ceramico plano: el que posee una profundidad no mayor que 25,00 mm, la cual se mide a partir del punto
interno més bajo hasta el plano horizontal pasando por el punto de rebose.

3.9 Utensilio cerdmico céncavo: el que posee una profundidad mayor que 25,00 mm, la cual se mide a partir del punto
interno mas bajo hasta el plano horizontal, pasando por el punto de rebose.
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3.10 Vidriado (esmaltado): recubrimiento cerdmico en el estado vitreo que se aplica sobre la superficie de un articulo
ceramico.

3.11 Vitrocerdmica: material inorganico, no metélico, producido mediante la fusién a altas temperaturas de sus materias
constituyentes. El liquido se enfria posteriormente, hasta alcanzar una condicién rigida con cierto grado de cristalizacion,
puede ser traslicido u opaco.

3.12 Vitrificacién: reduccién y eliminacién progresiva de la porosidad de una composicién ceramica con la formacién
de una fase vidrio, como el resultado del tratamiento con calor.

3.13 Vitrificado: grado de vitrificacién evidenciado por una absorcién baja de agua.

3.14 Traslucencia: habilidad de un cuerpo de ceramica para transmitir una proporcién de la luz incidente sobre é€l.

4 CONDICIONES GENERALES

4.1 Las vajillas se deben f; ezclas comerciales de arcillas, feldes; 20s y Oxidos metalicos
tos de apariencia, elaboracion,

roducto se clasifican los defecto:

ara principal de 0,80 mm o mas y may bre la cara

uier cantidad, except ocalizadas en la parte inferior de la uni y la taza.

uras mayores de 1,00 mm, una situada sobre la cara principal.

ayores de 0,40 mm.

- Las marcas de la esmaltadora y del soporte en la coccién mayores de 4,00 etro, y las
00 mm de didmetro que estén sin pulir. e

- res de 0,50 mm, cuando aparecen una

- o esmalte verdoso, debido a la presenci

5 asentamiento

pronunciado que la pieza puede m

ieza, de manera que disminuye la ap pieza, o ambos.

- Decoracién mal col la apariencia.
4.2.2 Defectos menores:
Suciedades no pulidas, menores de 0,80 mm cuando son cinco (5) 6 més sobre la cara posterior.

= Manchas de 0,20 mm a 1,00 mm, cuando son cuatro (4) 6 més sobre la cara principal.

- Punzaduras de 0,20 mm a 1,40 mm, cuatro (4) 6 més sobre la cara principal, o cinco (5) 6 mas sobre la cara posterior.

- Esmerilado. Las marcas de la esmaltadora y del soporte de carga en la coccién hasta de 7,00 mm y cuando son mas de
tres (3) en la cara posterior.

- Suma de manchas oscuras de 0,20 mm a 1,00 mun; punzaduras de 0,20 mm a 0,40 mm y suciedades no pulidas
menores de 0,80 mm cuando aparezcan, cuatro (4) 6 mas sobre la cara principal.




- Suma de punzaduras de 0,20 mm a 0,40 mm y suciedades no pulidas menores de 0,80 mm; o marca de esmerilado en
el vidriado, cuyo tamafio méximo no exceda de 3,50 mm cuando aparezcan cuatro (4) 6 mas sobre la cara posterior.

- Decoracién manchada o desplazada.

5 REQUISITOS

5.1 Resistencia al choque térmico

Cuando se ensayan, segun lo indicado en el numeral 7.1, las piezas no deben presentar fallas.
5.2 Absorcién de agua

Cuando se ensayen trozos de las piezas, segin lo indicado en el numeral 7.2, el valor promedio de absorcién debe ser
méximo 0,30%.

5.3 Humectabilidad

humectantes, de forma

Las piezas deben pos umedecerse con agua caliente
resentar una pelicula

ue el secado sea la pieza, segun lo indicado en
q
uniforme.

1 vidriado a los detergentes

Cuando se lo indicado , las piezas deben tener un grado de ata

Nota 1. sélo es aplicable a resenten este tipo de decoracion.

a relacién promedio de la intensidad de |
as las muestras ensayadas, debe ser mayor para un

, segun lo indicado en el num
a intensidad de luz incidente

espesor de 2,00 mm, las mu ran con
cidn.

es posible obtener exactamente una muestr
. v el valor de traslucencia se determina

la Norma

lir con los limites permisibles para la lomo y de cadmio,

500.

Y CRITERIO DE ACEPTACION

icado en la Tabla 1.

6.1.1 Para efectuar la mayores, la toma de muestra

6.1.2 Para efectuar la inspe ctos menores, la toma de muestras s lo indicado en la Tabla 2.

6.1.3 Para verificar los requisitos establecidos en los numerales 5.1, 5.2 y 5.3, se efectiia el plan de muestreo indicado en

la Tabla 3.

6.1.4 Para verificar los requisitos establecidos en los numerales 5.4, 5.5 y 5.6, se toma el nimero de muestras de acuerdo
con el método de ensayo. ol

6.2 Criterio de aceptacién o rechazo

Si el niimero de unidades defectuosas excede el niimero de aceptacién (Ac) indicado en las Tablas 1, 2 y 3 se rechazara el
lote, en caso contrario se aceptara.



Plan de muestreo si

Nivel de inspecci

Nota 3. Si

Plan de

Nivel de ins

A
)

Tabla 1. Plan de muestreo para defectos mayores

Tamafio Nimero de NAC=4,0
del lote muestras
Ac | Re
2 a 15 3 0 1
16 a 50 8 1 2
51 a 90 13 2 3
® 91 a 150 20 3 4
151 a 280 32 5 6
281 a 500 50 1 8
501 a 1.200 80 10 11
1,201 a 3.200 125 14 15
e de calidad (NAC =4,0)
tr afio del lote, se hace la inspeccion ai
e muestreo para defectos menores
Nimerode | NAC=6,5
muestras
Ac | Re
2 a 15 3 0 1
16 a 50 8 1 2
51 a 90 3 2 3
91 a 150 3 4
151 a 280 5 6
281 a 500 7 8
501 a 1.200 10 11
1.201 a 3.200 14 15
normal.
nivel aceptable de calidad (NAC =

3. Plan de muestreo para ve
de los numerales 5.1, 5.2

Tamafio Nimero de D
del lote muestras
Ac | Re
2 a 15 5 0 1
151 a 500 20 1 2
501 a 1.200 32 2 3
1.201 a 10.000 50 3 4

Plan de muestreo simple normal.

Nivel de inspeccion especial S4, nivel aceptable de calidad (NAC = 2,5).




Nota 4. Si el niimero de muestras excede el tamario del lote se hace la inspeccion al 100%..

Hasta donde sea posible se utilizar4 una muestra para verificar mas de un requisito.

7 ENSAYOS

7.1 Ensayo de resistencia al choque térmico

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la Norma Venezolana COVENIN 3497.
7.2 Ensayo de absorci6n de agua

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la Norma Venezolana COVENIN 3497.

7.3 Ensayo de humectabilidad

Se efectiia de acuerdo con lo i Norma Venezolana COVENIN 3497

7.4 Ensayo de resiste aplicada sobre el vidriado a |

Se efectia de acue a Venezolana COVENIN 3497.

7.5 Ensayo
Principio. de las vajill determina como el cuociente de la in
través de la intensidad , expresado como un porcentaje par. de espesor

de 2,00

nga una fuente de luz capaz a de color blanco a una temperatura apro

tro debe proporcionar la luz in
nsmitida debe converger. El uso
como lograr esto.

porcentaje de transmisién de ratura aproximada de

uestras uniformes de referencia.

Se determina por m
2.400°K, a través de ca

- Se mide y registra el espeso muestra de ensayo con una aproximac mm 6 menos.

7.5.4 Cilculo y expresién de resultados.

7.5.4.1 Se construye una grafica del porcentaje de transmisién contra el espesor, para las cinco (5) muestras examinadas.
7.5.4.2 Por interpolacion se determina la traslucencia para una muestra de espesor igual 4 2,00 mm,

7.5.4.3 Se corrige el valor obtenido por el fotometro con el factor determinado por los resultados obtenidos de las
muestras uniformes de referencia.

7.6 Ensayo de determinacién de liberacién de plomo y de cadmio

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la Norma Venezolana COVENIN 3500.



8 ROTULADO

En el producto se debe indicar minimo la siguiente informacién en forma legible.
- Identificacion el fabricante o marca de fabrica

- “Hecho en Venezuela” o pais de origen

- Tipo de producto (“porcelana” o “china”).

En el empaque del producto se debe indicar ademas de la informacién anterior.

- Afio de fabricacién o lote de fabricacion

- Numero de la presente Norma segun las condiciones establecidas en la Norma Venezolana COVENIN 2439.
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