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NORMA VENEZOLANA
DEFINICIONES Y CLASIFICACION DE LOS

DEFECTOS EN TEJIDO DE PUNTO COVENIN
; 385-77
1 ALCANCE

1.1 Esta Norma contempla las definiciones y clasificacidn ds los de
fectos mds comunes que se observan en la inspeccidn visual de 1los te

jidos de punto.

2 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 750-78 "Oefiniciones da tdrminos relativos a tejidos de pun
to. I
3 DEFINICIONES Y CLASIFICACION

3.1 TEJIDO DE PUNTO

Es aquel que estd constituido por hilos que se entrelazan mediante

ondas o mallas que le dan a éstas una slasticidad caracteristica.

B.2 HILD

Es el término general con el cual se designa a un conjunto de fibras,
filamentos u otros elementos de gran longitud y de estructura simpls

o compuesta.
3.3 DEFECTOS PRODUCIDOS PDR LOS HILOS

3.3.1 Defectos de Torsidn

Son las partes de los hilos donde la torsidn (vueltas por metro), es

diferente en relacidn a la remanencia del hilo.

3.3.2 Irregularidedes sn didmetro aparente

Son partes de hilos que presentan variantes claramente diferentes

en el didmetro aparents.

3.3.3 Defectoe en Hilos VYoluminizados

Son tramos de hilos que presentan una configuracidn geométrica cla

ramente diferents.
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3.3.4 Torgue (Ensortijados)

Son defectos causados por el enroscamiento de un hilo debido a exce

so de torsidn (vueltas por metro).

3.3.5 Hilos Extrafios

Son hilos , netamente diferentes de los otros por la torsidn, nidme-

ro de puntas, matiz, lustre , neturaleza o composicidn.

3.3.6 Hilos Manchados

Son coloraciones anormales en sl hilo.

3.3.7 Hilos Sucios

Son hilos que presentan manchas ds elementos extrafios.
3.3.8 Botonee.. gps).

Es la acumulacidn accidental de fibras en el hilo, provocados por

defecto de hilarderfas.
3.4 DEFECTOS DE MAQUINA

2.4.17 Hilo Replegado

Son partes de un hilo replisade muchas veces sobre si mismo en la

miema lfnea, fila o hilera.
3.4,2 DMotas

Scn fibras extraflas que entran en el tejido con una frecuencia no

uniforme.

3.4,3 Hilos Faltantes

Es la ausencia localizada de uno o més hilos.

3.4.4 Destejides

Son las ausencias accidentales de mallas sn una parte del tejido.
3.4.5 Mallas Cafdas

Son mallas que en el proceso de slaboracidn del tejido no permanecen




formadas.

3.4.6 Mallas Cortadas

Son las mallas no formadas a consecusncia de la rotura o cortadura

de un hilo.

3.4.7 Mallas Corridas

San sucesionss de mallas caidas a lo largo de una columna, provoca-

das por una malla cortada o caida.

3.4.,8 Malla Inclinada

Son aquellas donde las piernas de las miemas son inclinadas respecto

a la perpendicular del tejido.

3.4.9 Malla Cargada
Es aguella que se produce cuando en la sucesidn de pasadas, una agu
ja o varias dejan descargar mallas durante dos o mds pasadas conse-

cutivas, recogiendo solamentes.
3.4.10 Barrado

Son defectos en el sentido de la formacidn de la malla, causados por
diferencias de aspecto, propiedades del hilo, por la cantidad del hi
loc absorbido en la malla individual o por diferencias en la formacidn

de la malla.

3.4.11 Rayado

Son defectos en el sentido de las columnas causadas por diferencias
de aspecto o propiedades del hilo, por la cantidad del hilo absorbi
do en la malla individual o por diferencias en la formacidn de la ma

1la.

3.4,12 Marca de la Aquja

Son partes rayadas en el sentido de las columnas donde las mallas
del tejido presentan deformacidn por su forma o su aspecto a causa

de las agujas.
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3.4.,13 Hilos Flotantes

Son flotaduras accidentales debido a mallas caidas consecutivamente.
5.4.14 Hilo Tirade

Son partes de hilo accidentalmente halades en el tejido.

3.4.15 Pelusa

Es la presencia accidental de fibras sueltas sobre el tejido.

3.4.16 Empelotamiento (Pilling)

Es la presencia accidental de pequefias bolas o pelotas constitufdas

por fibras enredadas y adheridas al tejido por una o mds fibras.
3.5 DEFECTO DE ACABADO, TENIDO Y ESTAMPADO

3.5.1 Variedad de matiz

€s una diferencia de tonalidad sobre la pieza.

3.5.2 Defecto de uniformidad

Es el defecto que dd la sensacidn de una reparticidn irreqular del
colorante en cuanto a la altura o tono y no del matiz propiamente

dizho.

3.5.3 Irreqularidad de motivos

Es una parte de la tela donde el ligamento, dibujo, tejido o impreso

es diferente del resto de la tela.
3.5.4 Mal Olor
Es el olor desagradable desprendido de la pieza del te jido.

3.5.5 Ancho irregular

€s la variacidn en la anchura del tejido.

5.5 Quebradura

Son falsos pliegues mds o menos marcados pero permanentes.
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3.5.7 O0Ondulacidn

E£s la deformacidn accidental que impide a2l tejido descansar sobre

una superficie horizontal.

35.5.8 Desvio Vertical

Es el defecto por el cual las columnas de las mallas no son parale-

las al orillo del tejido.

3.5.9 Dasvio Horizontal

Es la deformacidn que se traduce sn el hecho de que las pasadas no
son rectilineas y perfectamente perpendiculares a la orilla o plie-

gue del tejido.

3.5.10 Defecto por Fisltraje

Es el defecto que se caracteriza por un entremezclamiento de las fi
bras, se manifiesta por un cambio de aspecto y de dimensiones del te
Jido. Este defecto se encuentra unicamente en los tejidos que contig

nen lana que no han seguido un tratamiento antifieltrante.

3.5.11 Barrado de Acabado

Son todos agquellos barrados que resultan de un acabado.

3.5.12 Rayado de Acabado

Son todos los rayados que resultan de un tratamiento de acabado.
3.6 CAUSAS DIVERSAS

3.6.1 Amasijo de Fibras

Es la concentracién accidental sobre el tejido de numerosas fibras.

3.6.2 Pelusa Atrapada

Es la caida accidental ds pelusas o desechos de fibras en el trans-

curso de la tejeduria.

3.6.3 Defecto de Vanisado (Inversidn de Hilos)

Es el defecto en el tejido realizado a partir de dos hilos paralelos

e s -t
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perc de naturaleza o aspecto diferente. Se producs cuando los dos

intercambian la posicidn prevista en la malla.

3.6.4 Cuerpos Extrafios

Scn materias gue entran accidentalmente en el tejido.

9. 645 Qor;agura

Es una ineisidn en sl tejido.

3.6.6 Huyeco

Es la Buptura o destruccifn de mallas.

3.6.7 Nudo Visible

Es un sobre-espesor puntual, visible en el derscho del tejido, pro-

vocado por un nudo en el hilo.

3.6.8 Hupllag de Abagglﬁg

Son huellas de desgaste que quedall sobre €l tejido por frotamiento.
3.6.9 Mancha

E£s una alterscién local del aspecto del tsjido.

3.6.10 Repe de _defectos

Es l1la reparacidn notable del defecto.

4 RELﬁCIEulsnu QJRAS NORMAS

"NF- 600-026-72"(Association Francaise de Normalisation) Francia.
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