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NORMA VENEZOLANA COVENIN
GASES LICUADOS DEL PETROLEO. 499-92
DETERMINACION DE LA SEQUEDAD DEL
PROPANO. METODO DE CONGELACION DE VALVULA

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 132-81 Toma de muestras de gases licuados del petrdleo.

COVENIN 904-90 Gases licuados de petrdleo (GLP).

2 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma Venezolana establece el método para la medicidn de la sequedad
de productos tipo propano, tales como el propano comercial, aunque sin
limitarse exclusivamente a el (véase la Norma Venezolana COVENIN 904).

NOTA 1. Esta norma no es aplicable a productos de tipo propano que conten-
gan agentes anticongelantes. Sin embargo, los tiempos de congelamiento re-
lativos de los materiales probados con este procedimiento, pueden indicar
la tendencia de estos productos a producir congelamiento en reguladores de
reduccidn de presion.

3 RESUMEN DEL ENSAYO

Una muestra en fase liquida del producto a ser probado se hace fluir a tra-
vés de la valvula de prueba de agua en propano para enfriar el cuerpo de la
valvula. Después de enfriar, se cierra parcialmente la vélvula de prueba
con una tasa de flujo pequefia y previamente regulada, luego se registra el
tiempo requerido para que la vilvula se congele y por lo tanto se interrum-
pa el flujo normal. El tiempo promedio obtenido en varias observaciones
sucesivas se registra como el tiempo de congelamiento observado.

4 EQUIPO

4.1 VALVULA DE PRUEBA DE AGUA Y PROPANO. Es una vllvula disefiada y cali-_
brada exclusivamente para esta prueba (véase nota 2). Las vilvulas tienen
dos posiciones de abertura, una posicidn de abertura ancha y otra pequefia
preregulada para la prueba.
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NOTA 2. La valvula de prueba de agua y propano es un instrumento de preci-
sidn y se debe tratar como tal. No se debe dejar caer ni se debe someter a
tensiones, tampoco se debe desarmar, excepto para limpiar el filtro de
acuerdo con las instrucciones del fabricante. Cuando se sospecha que una
valvula puede estar defectuosa, se debe devolver al fabricante para su ins-
peccidn, reacondicionamiento y recalibracidn.

4.2 CRONOMETRO.
4.3 CILINDRO DE MUESTRA. Con capacidad minima de 11,4 L.
4.4 PANO. Seco y limpio.

5 MUESTREO

5.1 La sensibilidad de las mediciones de prueba de humedad ante errores de
muestreo incontrolables es tal que garantiza el poder hacer pruebas impor-
tantes en la fuente de suministro de propano, en lugar de muestras tomadas
del suministro a granel. Se deben hacer pruebas de arbitraje al suministro

Yy granel.

5.2 8Si la prueba no se puede hacer conectando el equipo directamente a la
fuente de suministro de propano, se puede tomar una muestra en un cilindro
con una capacidad minima de 11,4 L. En esos casos, la muestra se debe cap-
tar estrictamente de acuerdo con las direcciones dadas en la Norma Venezo-
lana COVENIN 131.

6 PROCEDIMIENTO

6.1 Se conecta la linea del ligquido de propano (véase nota 3) de la fuente
del producto a granel o a la conexidn de la fase liguida del cilindro de
muestra (4.3), a fin de que el cuerpo de la valvula quede horizontal y la
abertura de salida esté vertical hacia arriba. La valvula se debe colocar
de manera tal que las superficies internas de la abertura de salida puedan
ser vistas claramente por el operador. Se abre la valvula principal en 1la
fuente de muestra (véase nota 4) y se regula la vilvula en el equipo de
prueba en la posicidn de purga. Se purga la linea de muestra del equipo
durante 15 s. Se cierra la valvula durante (2 6 3) s, se abre (2 & 3) s,
se cierra (2 & 3) s, y se continfia abriendo Yy cerrando intermitentemente
hasta que se produzca una capa de escarcha uniforme alrededor de la salida
de la valvula. Se cierra la valvula en posicidén de prueba y simult&neamen-
te se activa el crondmetro. Se detiene el crondmetro en el instante en que
el propano liquido deja de fluir por la valvula (véase nota 5).

NOTA 3. Para hacer esta conexidn se usan tuberias limpias, secas y met&li-
cas. No se deben usar mangueras o tuberias con revestimientos plasticos.

NOTA 4. La presidn de la muestra en la entrada a la vilvula de prueba, no
debe ser mayor a 690 kPa por encima de la presidn de vapor del producto a
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la temperatura de muestra. Cuando la presidon de la fuente de muestra estd
por encima de este limite, se debe usar un regulador de presidén de propano
liquido para mantener la presidén, en la entrada de la valvula de prueba
dentro de este limite. :

NOTA 5. En el momento que el propano ligquido deja de fluir a través de la
valvula, se formard escarcha en las superficies internas de la salida de la
vélyula. El crondmetro se debe detener en ese instante. EI operador sera
advertido de este momento si observa que la linea de escarcha sube y rebasa
el labio de la salida de la valvula.

6.2 Se ignora el tiempo observado en la corrida inicial de congelamiento.
Ripidamente se secan las roscas de la salida de la valvula con un pafio seco
y limpio. Se abre la valvula en posicién de purga durante unos 15 s para
estar sequro de que se elimina el hielo de la abertura preregulada. Se
repiten las operaciones descritas en la corrida de prueba inicial hasta que
tres tiempos sucesivos de congelamiento coincidan dentro de un margen de *
2 s. Para tiempos de congelamiento de menos de 1 min se pueden requerir de
siete a ocho corridas. Si el tiempo de congelamiento en tres corridas con-
secutivas es de 3 min o mads, se puede descontinuar la prueba del producto y
registrar el tiempo de congelamiento en mds de 3 min. En tiempos de conge-
lamiento menores de 3 min, se registra el tiempo promedio de las tres
determinaciones consecutivas como tiempo de congelamiento.

NOTA 6. Si no se purga el equipo con la valvula abierta en la posicidn de
purga durante 15 s entre las pruebas, se obtendrin resultados errdneos. ILa
purga asegura la eliminacidn del hielo formado en la abertura preregulada
en la prueba anterior.

7 INFORME
El informe deberd contener como minimo lo siguiente:

7.1 Fecha de realizacidn del ensayo.

7.2 Nombre del analista.

7.3 Realizado de acuerdo con la Norma Venezolana COVENIN 499,
7.4 Identificacidn de la muestra.

7.5 Resultados parciales y/o finales.

8 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

Si el tiempo de congelamiento no es mayor de 60 s, se considerari que el
producto "pasd" la prueba. En caso contrario se indicard como "no pasd".

9 PRECISION
En el caso de datos de "pasar™ o "no pasar™ la prueba, o de resultados de
otras pruebas cualitativas, no se cuenta actualmente con un método aceptado

para determinar la precisidn.
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NOTA 7. Los datos de una serie de pruebas llevadas a cabo en 1967 indican
lo siguiente: a niveles de humedad entre (14 y 26) ppm, se puede esperar
que con todas las valvulas se obtengan tiempos de congelamiento de mis de 3
min; a un nivel de humedad de 49 ppm se puede esperar que ninguna de las
valvulas den tiempos de congelamiento de mis de 18 s; a un nivel de humedad
de 93 ppm, se puede esperar que ninguna de las vilvulas de tiempos de con-
gelamiento de mias de 5 s.

-
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