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NORMA VENEZOLANA COVENIN.
TELAS. DETERMINACION DE 517-84
LA RESISTENCIA A LA ROTURA
POR TENSION

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 38-76 Atmdsferas normales para acondicionar y determinar las

propiedades fisicas y mecénicas de los materiales textiles.

2 D0OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Fsta norma establece el método de ensayo para determinar la resisten-

cia que ofrecen las telas a la rotura por tensidn.
3 EQUIPOS

3.1 Para realizar este ensayo, se puede utilizar cualguiera de los

dos equipos indicados a continuacién:

3.1.1 Méquina de ensayo en la cual la velocidad de incremento de la
longitud de la muestra de ensayo sea uniforme con el tiempo, tipo EC
(extensién en proporcién determinada y constante) sistema de medide

electrénico de tensidén.

3.1.2 Mdguina de ensayo en la cual la mordaze de arrastre se mueve &
velocidad constante y la carga se aplique a través de la otra mordaza,
la cual se mueve apreciablemente para actuar como un dinamémetro, de

tal manera que la velocidad de incremento de la carga o la elongacidn
dependan de las caracteristicas de extensién de la muestra de ensayo,

tipo VRC (velocidad de recorrido constante) sistema de péndulo.

3.2 Mordaza de caras metdlicas planas. Cada mordaza debe tener una
qui jada cuya cara mida 25,4 mm perpendicularmente 2 la direccién de

la cerga y no menos de 25 mm ni mds de S0 mm paralelamente & la dirsc-
cién de aplicacién de la carga; la otraz quijada debe ser por lo menos
tan larga como la primera. Al iniciar el ensayo la separacidn entre

mordazas debe ser 75 mm 21 mm.
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4 PREPARACION DE LA MUESTRA

4.1 Se acondiciona lz tela a ensayar en la atmésfera normal de en-

sayo, tal como se indica en la Norma Venezolana COVENIN 38.

4,2 De cada pieza de tela se toman tres muestras de ensayo con la

longitud mayor en la direccién de la trama y tres econ la longitud ma

yor en la direeccidn de la urdimbre

4.3 El tamafio de la muestra debe ser de 100mm + 1mm de ancho y de
por lo menos 150 mm de longitud. Esta longitud dependeré del tipo
de mordaza utilizada, pero en general, deberéd ser suficiente para '
que pueda colocarse extendida entre las mordazas y gue sobren por

lo menos 10 mm de tela en cada lado.

S5 CONDICIONES DE ENSAYO

El ensayo se realizaréd en la atmésfera normal de ensayo, tal como

se indica en la Norma Venezolana COVENIN 38.

6 PROCEDIMIENTO

6.1 Se selecciona una carga apropiada en la méquina de ensayo de
tal manera gque la rotura se produzca entre el 10% y el 90% de la ca

pacidad de la méguina.

6.2 Se coloca la muestra de ensayo entre las mordazas, cuidando de
gue la dimensidén de la longitud guede lo mé&s paralela posible 2z la
direccién de aplicacién de la carga y que guede, aproximadamente,

la misma cantidad de tela extendide en cada extremo de las qui jadas.
Debe asegurarse que la tensidén en la porcién sea uniforme z través de

la anchura sujetz en las mordazas.

6.3 Se acciona la méquina y se lee la carga de rotura en el aparato

destinado para este propdsito.
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6.4 Si la muestra de ensayo se rompe al lado o en las mandibulas
o0 si por alguna razén, atribufda a una falla de operacidén, el

resultado estéd fuera del promedio de la serie ensayada debe elimi-
narse este resultado, tomar otra muestra y asi sucesivamente hasta

obtener el nlmero requerido de muestras de roturs aceptables.

6.5 S5i la tela se resbala de las quijadas o si mis del 25% de las
muestras de ensayo se rompen en un punto localizado, aproximadamen
te a 5 mm de la quijada, debe procederse en alguna de las siguien-

tes formas:
6.5.1 Almohadillar las qui jadas
6.5.2 Recubrir la tela bajo la cara de la quijada

6.5.3 Modificar la cara de la quijada

7 EXPRESION DE LOS RESULTADOS

La resistencia 2 la rotura por tensién en ceds direccidn, se exore-

ga como el valor de la carga de rotura obtenido en el equipo, en Kag.

8 INFORME
En el informe se debe indicar:
B.1 Norma Venezolana COVENIN utilizada.
8.2 Descripcién de la muestra.
8.3 Nlmero de muestras ensayadas cortadas en cada direccidn.
B.4 Resistencia 2 la tensidén promedio en cada direccidn.
8.5 Tipo de mdquina utilizeda.
B.6 Tamafio de las gui jadas.
8.7 Incidentes suceptibles de tener influencia sobre los resultados.

8.8 Fechs.
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