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NORMA VENEIDLANA COVENIN
HILDS DE COSER DE 61-89
ALGDDON D SUS MEICLAS (12 REVISION)

LR - R

COVENIN 165180 Definiciones y terminologia relativa a fibras y productos
textiles.

COVENIN 1639-80 Hilos. Determinacion de la torsion.

COVENIN 1327-78 Metodo de ensayo para la identificacion primaria de fibras
textiles en base a su comportamiento a la accion de la llama.

COVENIN 1374-79 Método de ensayo para la identificacioen primaria de fibras
textiles en base a su solubilidad en los diversos solventes.

COVENIN 315-82 Metodo de ensayp para la identificacién primsaria de fibras
textiles al base su apariencia fisica al observarlas al

microscopio,
COVENIN 58-80 Hilos. Determinacion del Titulo.
COVENIN 1997-83 Hilos. Determinacion de la resistencia y elongacion.

COVENIN  759-7B Solidez de los colores de los sateriales textiles.
Determinacion de la solidez al lavado doméstico y comercial

(métodos acelerados).

COVENIN 700-77 Guia para la etiqueta de hilados textiles.

2 OBJETO Y CAMPD DE APLICACIDN

Esta Norma Venezolana establece las caracteristicas y requisitos minimos que deben
cumplir los hilos de coser de algodon o sus mezclas de 2 0 mads cabos destinados a

la costura a mano o a magquina.

3  DEFINICIONES

3.k HILO DE COSER

Es un hilo balanceado de dos o mas cabos, retorcido, ageneralmente tratado en su
superficie con productos de recubrimiento y/o lubricacién, destinado a operaciones
de costura,




3.2 ENVASES

Es la wunidad de presentacion de los hilos, Los envases pueden ser: Conos,
biconos, ovillos, madejas, carretes y tubos.

B3 HILD MERCERIZADD

Es un hilado que ha sido tratado con una solucion caustica bajo condiciones de
concentracién, temperatura y tensidn lo cual da efectos permanentes de brillo,
resistencia y afinidad a los colorantes.

3.9 HILO SUAVE

Es un hilo para coser blanqueado o teNido al cual solo se le aplica lubricante
como acabado.

. HILO PULIDO

Es un hilo suave el cual ha sido sometido, ademés, a un tratamiento de apresto y
cepillado para obtener un acabado brillante,

3.6 TITULD NOMINAL DO COMERCIAL
Es el titulo con el cual se designa un determinado hilado seqgun su acabado, el

numero de cabos vy el titulo de cada uno de éstos,.

4 CLASIFICACION

—— e e ———— -

Los hilos contemplados en esta norma se clasifican ent

4.1 BSEBGUN S5U ACABADD

4,1.,1 Mercerizado,

4,1.2 Buave

4,1.3 Pulido

4.2 BSEBUN LA BOLIDEZ DEL COLOR

4,2.1 Colores firmes: colores gue no destifen al lavado.

4.2.2 Colores no firmes: colores gue destifen al lavado.

S  MATERIALES

El material utilizado ser4d algodon FIBRA LARBA o sus mezclas con fibras
manufacturadas,.

N



& REGUISITOS

6.1 GENERAL

El acabado de los hilos en los diversos envases se presentara con teNidos
unitormes y coserdn regularmente en condiciones mecanicas y de aplicacion
ajustadas a las recomendaciones del fabricante del hilo.

6.2 COMPOSICION

La composicion del hilo, veriticada segun las Normas Venezolanas COVENIN 1327,
COVENIN 1374 y COVENIN 315, debera ser algodon o sus mezclas.

6.3 LONGITUD

La longitud unitaria (contenido de hilo en cada envase), verificada segun la ref.
B.1 de la presente norma, no debera variar en mds de un 3% de 1la longitud

nominal,

6.4 TITULD

El titulo de cada uno de los cabos de hilo expresado en TEX y verificado segun la
Norma Venezolana COVENIN 58, no debers variar en & 3% del titulo nominal indicado
en la etiqueta del producto terminado.

6.5 TENACIDAD
La tenacidad de los hilos de tualquier color incluyendo el blanco, determinada
sequn COVENIN S8, no debera ser menor que la que se indica en la Tabla siguiente:

TABLA 1 Tenacidad, valores @inimos en hilo de algodon para coser
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6.6  BALANCEADOD DE LA TORSION

El balanceado de torsion de los hilos, determinado segun la ref. 8.2 de 1la
presente norma debera ser como maximo cinco (3) rotaciones del bucle.

6.7 SOLIDEZ DEL COLOR

6.,7.1 La solidez del color al lavado de los hilos para colores firmes no debera
ser menor que la indicada en la tabla 2. Los hilos que no cumplan con lo
establecido en la tabla 2 serin considerados de colores no firmes.

S S B S S S S S e e e e e S e e B S e e e

CARACTERISTICA UNIDAD RERQUISITO METODO DE ENSAYD
CAMBIO ESCALA § = 5 COVENIN 735%
1-3 (Método 3)
TRANSFERENCIA 4 ~ 0%

——————— e e e e e -

# GSpbre tejido acompafante de material celulésico.

6.7.2 Para el «caso de hilos destinados a coser articulos con exigencias de
splidez al lavado a otros agentes, ademés de los requisitos establecidos, estos
serén de comin acuerdo y verificados segin las Normas Venezolanas COVENIN
correspondientes.

7  INSPECCION Y RECEPCIDN

7.1 INTRODUCCION

7.1.1 Este capitulo esta redactado con el #in de ofrecer una "guia" para la
aceptacion o rechazo de "lotes aislados" de envases de hilo de coser a
comercializar, que podria ser aplicado bajo previo acuerdo entre las partes. Por
lo tanto, 1los criterios aqui expuestos no se refieren al control interno de

planta.

A . Se definird como lote una cantidad especificada de envases de hilos de
coser de algoddn de caracteristicas, similares o fabricadas bajo condiciones de
produccién presumiblemente uniformes que se somete a inspeccidn como un conjunto

unitario.

7.1.3 Se entenderi por "lote aislado” cualquier conjunto de envases que se desea
inspeccionar.

7.1:8 Siempre que se posible el lote a inspeccionar deberé& ser ordenado en lote.
o sub-lotes identificables, constituidos por unidades de un solo tipo, fabricadas
bajo las mismas condiciones durante el mismo periodo de tiempo.




7.2 PLANES DE MUESTRED

El sistema de inspeccion que se indica a continuacion es un sistema de inspeccion
por "atributos" gue consiste en tomar al azar un determinado numerp de envases.

TABLA 4 Plan de muestreo

TAMAND DEL LDTE TAMARD DE LA MUESTRA

(ENVASES) (ENVABES)

Menos de 100 5
j01 a 300 13
301 2 500 20
501 a 1000 32
Mas de 1000 80

7.3  PROCEDIMIENTO PARA LA INSPECCION

7:3:1 Be determina el tamaio de la muestra dependiendo del tamako del lote a
inspeccionar seqgin lo indicado en la tabla 3.

Fonisi 81 cualguiera de 1los envases seleccionados para ser nmuestreados no
cumplieran con wunoc o mas de los requisitos establecidos en el Capitulo 6, se
procederd a efectuar un remuestreo tomando el doble de nameroc de unidades a ser
seleccionadas al azar que aparecen en la Tabla 3. Si alguno de los ensayos
realizados no da resultados satisfactorios se rechazaréd el lote.

8 METODOS DE ENSAYD

8.1 DETERMINACION DE LA LONGITUD
B.1.1 Resusen del método

Este método consiste en determinar mediante un instrumento la longitud del hilo
por contacto directo.

8.1.2 Equipos e instrumentos

B.1.208 Un cilindro wmedidor de no menos de 300 mm de didmetro gque mida la
longitud del hilo por contacto.

8.1.2.2 Un carrete de lados paralelos y no un cono.




8,13 Condiciones de ensayo

El ensayo se realizard en la atmoésfera normal de ensayo seqgun se indica en la
Norma Venezolana COVENIN 38.

8.1.4 Procedimiento

Se sostiene el hilo bajo una tensién continua y definida de manera que el error
debido al resbalamiento sea menor del 0,1%Z y que el hilo no se alargue més del
Oy1%. Se pasa el hilo por el cilindro medidor de forma que todo lo que se va
derramando sea wmedido por contacto directo y la operacion terminard cuando la
muestra de hilo a medir, haya pasado toda por el cilindro, se toma nota de la
longitud registrada.

8.1.5 Informe

El informe deberd contener como minimo los siguientes datos:

8.5:9.1 Ensayo realizado seguin la presente norma.

8. 192 Fecha de realizacién del ensayo.

8.1.5.3 Nombre de la persona que realizé el ensayo.

B.1.5.4 Identificacién de la muestra,

B.15%:5 Resultados expresados en las unidades correspondiente.

B.1:58.5 Observaciones.

NOTAs S5e elaborard un informe final, el cual debe contener los resultados de
todos los métodps de ensayo empleados.

B.2 HALANCEADD DE LA TDRSIDN

8.2.1 Procedimiento

8.2:1:1 Preparacién de los especimenes.

De cada paguete se toman muestras de hilo de 100 cms de longitud.

B.2:1:2 Se sujeta la muestra por los extremos con los dedos indice y pulgar de
amhas manos. Se acercan los extremos hasta una distancia de diez (10) ca de
separacion de manera que el hilo forme un bucle se toma nota del namero de
rotaciones vy si son en sentido 5 & 1.

8.2.2 Infornme

Igual al punto B.1.5.




8.3 SOLIDEZ DEL COLOR
8.3.1 Preparacidn del espécimen

El espécisen a ensayar serd una crineja elaborada con una parte teRida y dos
partes de hilo blanco, de 12,7 ca (5 pulg) a 14 co (5 1/2 pulg) de longitud y con
un peso de S g ¢+ 1 g.

8.3.2 Procediajento

Igual al establecido en la Norma Venezolana COVENIN 759 Método 111,

8.3.3 Inforase

Igual al indicado en la Norma Venezolana COVENIN 759 Método I11.

9  ROTULACION, ENVASES Y EMBALAJES

9.1 ROTULACION

La rotulacién se hark segtn se indica en la Norma Venezolana COVENIN 700 y adesds
deberd indicarse la caracteristica del color si es firme.

NOTA* El fabricante podrd indicar en la etiqueta o rétulo las garantias de
solidez adicionales a la indicada en la tabla I1, segtn lo considere conveniente.

9.2 ENVASES

El hilo de coser, enrollado en conos, biconos, carretes y tubos deberén envolverse
individualmente.

9.3 EMBALAJE

9.3.4 Los conos, biconos y carretes, envasados como se indica en la ref. 9.2,
deberdn esbalarse en cajas. Estas cajas, a su vez, deberdn colocarse en otra caja
mayor constituyendo asi un bulto.

9.3.2 Cada bulto deberi tener una leyenda con la siguiente inforsacién minima.
%.3.2.1 Identificacidn del artfculo.

9.3.2.2 T{tulo Nominal o Comercial.

9.3.2.3 Caracteristicas del color, si es firme.

9.3.2.4 Cantidad de cajas contenidas en el bulto (cantidad de conos, biconos vy
carretes).

9.3.2.5 Lote de fabricacién del hilo.
9.3.2.6 Noabre comercial de la Empresa (fabricante).

9.3.2.7 La leyenda hecho en Venezuela o pais de origen,
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