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NORMA VENEZOLANA COVENIN

MATERIALES FERROSOS 796-76

CONDICIONES TECNICAS GENERALES PARA SUMINIS
TRO DE PRODUCTOS SIDERURGICOS: PRODUCTOS BRU
TOS, SEMI-ELABORADOS Y TERMINADOS.

1 ALCANCE
1.1 Esta norma contempla las condiciones técnicas generales de suministro para pro=-
ductos siderlrgicos, referentes a:
a) Redaccién de pedidos
b) Documentos que pueden acompafiar la entrega
c) Cperaciones de control técnico de los productos
1.2 Las condiciones generales técnicas de suministro definidas en esta norma se apli-
carén a los productos siderirgicos brutos, semi-elaborados y productos terminados
1.3 Dada la generalidad de la presente norma, ésta deberd completarse con la norma
particular de cada producto donde, ademés de los detalles especificos e idéneos para
el suministro de tales productos, se concreten condiciones tales como tipo de ensayos,
nimero de los mismos, resultados a obtener y otros anéalogos.
1.4 En caso de que para determinados productos o calidades que presenten caracterfs
ticas especiales, existan normas COVENIN especificas que regulen las condiciones de
suministro de tales productos, éstos serén aplicables con preferencia a los indicados en

la presente norma.
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1.5 Enlos casos en que el producto sea solicitado haciendo referencia a una norma
distinta de la COVENIN, también podré ser utilizada esta normas para las condiciones

de suministro.

1.6 Las condiciones de la presente normas seran aplicables cuando asf le convenga -

en el pedido, o en las Condiciones Generales de

2 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Esta norma es completa

3 DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

3.1 PROCEDIMIENTO DE ELABORACION DEL METAL

Serie de operaciones realizadas antes y durante la solidificacion del metal

3.2 PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

Serie de operaciones posteriores a la solidificacion del metal y anteriores a la entrega

de los productos.

3.3 DOCUMENTOS DE CERTIFICACION

Si el pedido o la norma del producto exige que el suministro deba realizar con certifi-
cado, este documento podré ser alguno de los siguientes:

3.3.1 Certificado de Garantia.

Documento por el que el fabricante certifica que los productos resefiados en el mismo

cumplen las condiciones prescritas en el pedido.




3.3.2 g_erfificado de Ensayos de Control

Documento por el que el fabricante certifica que los productos resefiados en el mismo
estan de acuerdo con las especificaciones del pedido, y en el cual se facilitan los -
resultados de los ensayos normales de control, efectuados sobre productos fabricados -
con los mismos procedimientos de elaboracidn y fabricacion que los entregados, pero
no necesariamente sobre los enviados.

3.3.3 Certificado de Ensayos

Documento por el que el fabricante certifica que los productos resefiados en el mismo
estén de acuerdo con las especificaciones del pedido, y en el cual facilitan los resul-
tados de los ensayos prescritos, efectuados sobre muestras tomadas en los productos fa-
bricados con cargo al pedido de referencia.

3.3.4 Certificado de Inspeccidn

Los certificados de aquellos pedidos en los que se especifique inspeccién por personas
u organismos ajenos al fabricante, serén expedidos y enviados al comprador por el or-
ganismos encargado de la inspeccion.

Los resultados de los ensayos seran comunicados al comprador por dicho organismo sal-

vo convenio contrario.




4 CONDICIONES GENERALES

4.1 PEDIDO

4.1.1 Material y forma del producto_

El comprador deberd indicar al fabricante el tipo de clase de material solicitado -
( clase de acero, de fundicién etc) y la forma del producto. En la eleccién del ma-
terial, el comprador puede ser aconsejado por el fabricante, en cuyo caso la responsa
bilidad de la eleccidn recaerd sobre el fabricante, solamente si asf se especifica en elh
pedido.

4.1.2 Indicaciones a preveer en el pedido

4.1.2.1 Clase de material

El pedido deber& contener todas las indicaciones necesarias concernientes a la clase
de material y forma de los productos, que estaran definidos,, por la precisidon de las
caracteristicas convenidas. Los detalles omitidos no obligaron al fabricante, que que
da en libertad de elegir la variante que considere mas oportuna. En el caso de hacer }
referencia a una norma se deberé indicar su fecha o revisidn.

4.1.2.2 Otras indicaciones para preveer en el pedido

a) Los documentos que deberén enviarse, segin lo indicado en el aparte 3.3.
b) La presencia de un receptor, si procede, segin lo indicado en el aparte 4.3

c) Ellugar de recepcién, segiin lo indicado en el aparte 4.4.1
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d) Las unidades de recepcién, segOn lo indicado en el aparte 4.4.2
e) La naturaleza, nimero de ensayos, localizacidn y orientacién de las muestras y
tipos de las probetas, segln lo indicado en el parte 4.5.1
Los métodos de ensayo, segln lo indicado en el aparte 4.5.3.
g) La determinacién de los ensayos de comprobacién y anélisis complementarios, se-
gin lo indicado en los apartes 4.5.5y 4.6.4
h) Los métodos de anélisis, segin lo indicado en el aparte 4.7
i) Las tolerancias sobre los anélisis de productos, segin lo indicado en el aparte
4.7.3
i) La deteccién de defectos internos segin las tecnicas operatorias especiales, segln
lo indicado en aparte 4.7.3
k) Las tolerancias dimensionales, segin lo indicado en el -aparte 4.8
1) El marcado de identificacién, segin lo indicado en el aparte 4.9
m) Las condiciones especiales de recepcidn, convenidas previamente
Si el pedido o la venta se hacen de acuerdo con esta norma y no se hace ninguna re-

ferencia a los puntos indicados en este aparte, se sobreentenderé que se acepta lo in-

dicado en los apartes correspondientes.




4.2 PROCEDIMIENTO DE ELABORACION Y FABRICACION

El procedimiento de elaboracién del metal y de fabricacion del producto quedarén a
eleccion del fabricante, salvo acuerdo donde se especifique lo contrario en el pedido
o en la norma del producto, teniendo en cuenta que cualquier modificacidon en los pro-
cesos de elaboracién y/o fabricacién modificaria la estructura de costos.

El procedimiento de elaboracién del producto deberd ser indicado al comprador, si asi
lo solicita

4.3 INSPECCION DE LA RECEPCION

4.3.1 Inspeccién dimensional y superficial

Todos los pedidos serén comprobados por el fabricante en lo referente a dimensiones y
aspecto superficial, salvo la existencia de acuerdo previo.

4,3.2 Inspeccidn por ensayos

La inspeccidn por ensayos ( mecénicos y especiales) puede ser realizada por el fabrican
te, por un organismo de inspeccidén o por personas debidamente autorizadas por el com-
prador, si es que previamente ha sido acordado, Las condiciones en que se realice la
inspeccidn dberan convenirse previamente de forma que no se produzcan alteraciones
en la marcha normal de produccidn

Para aquellos productos que lo requieran, deberén fijarse previamente los ciiterios ~
de inspeccidn de recepcidén teniendo en cuenta los conceptos de : tamafio de las mues-
tras, clasificacién de defectos ( por ejemplo: critico, principal y secundadio,) nimero

admisibles de unidades defectuosas, nivel aceptable de calidad y otros anélogos.




4.4 REALIZACION DE LOS ENSAYOS

4.4,1 Lugar de la inspeccién de recepcidon

En el pedido se especificard donde se realizaran los tomas de muestras, preparacidn
de las probetas y ensayos de lasm ismas.

4.4,2 Unidades de recepcion

El pedido podré ser dividido, para su recepcién e, grupos de acuerdo con uno de los

criterios siguientes:

4.4.2.1 Por coladas

Se podré aplicar a productos de uns m isma colada que hayan sufrido un mismo proceso
y un tratamiento térmico en una misma operacion.

4.4,2.2 Por lotes.

Se podré aplicar a aquellos productos del mismo grado provenientes de coladas o fabri-
cantes diferentes, que hayan sufrido tratamiento térmico en distintas operaciones o bieh
para aquellas caractefisticas en las que no tenga influencia la colada tales como: de=
fectos internos o superficiales, dimensionales etc. Se recomienda emplear el sistema

de control estadistico para fijar el tamafio de lotes sometidos a inspeccién, asi como

el nimero de piezas a ensayas y la cantidad de ellas que podran no cumplir determina
dos requisitos sin que el lote deba ser rechazado.

4.4.3 Presentacidn a recepcidn

La presentacién a recepcidn de la totalidad o parte del suministro, seré notificada -
al comprador o a su agente receptor para que la realizacién de la inspeccién se lleve

a cabo en las condiciones convenidas de antemano.




4.4.4 Derechos del comprador

El comprador tendrd acceso a los lugares donde estan situados los productos a inspeccig.
nar y podré seguir las operaciones de toma de muestras, preparacién de probetas y rea-
lizacién de ensayos. Podré designar los elementos de cada unidad de recepcién en los
cuales deben tomarse las muestras conforme a la especificacion.

4.4.5 Aceptacion de los productos

Los productos no se considerarén aceptados si no satisfacen todas las condiciones impues
tas en el pedido. No obstante, los productos que no cumplan totalmente las exigencias|
previstas podrén aceptarse si el comprador previa consulta del fabricante, los admite

expresamente.
4.5 ENSAYOS MECANICOS

4.5.1 Toma de muestras y nUmero de ensayos

Para la toma de muestras, localizacién y orientacion de las mismas, nimero y naturale-
za de los ensayos y tipo de las probetas, se seguirén las indicaciones a este respecto de
la Norma COVENIN segin la cual se ha solicitado el producto. No obstante, podrag
adaptarse condiciones distintas, previo acuerdo entre el fabricante y el comprador.
4.5.2 Maquinas de ensayo

Las méquinas de ensayo, deberan estar convenientemente calibradas y deberén cumplir

las prescripciones de las normas COVENIN correspondientes.




4.5.3. Metodos de ensayo

Los metodos de ensayo deberén ajustarse a las nomas COVENIN correspondientes.
4.5.4 Un ensayo sera nulo si los resultados no son satisfactorios, por causa no imputa
ble a la calidad del acero, sino a:

a) Un maquinado defectuoso o incorrecto de la probeta.

b) Una realizacion incorrecta del ensayo

Es indiferente que el defecto se detecte antes, durante o después del ensayo. En estos
casos, el ensayo deberd realizarse nuevamente.

4.5.5 Presentacidén a nueva recepcidn

El fabricante previo acuerdo con el comprador se reserva el derecho de presentar a -
nueva recepcidn los productos rechazados una vez eliminados los defectos, susceptibled
de correccidén. Se dejaré constancia en los registros del fabricante del historial de -
esos productos.

4.5.6 Ensayos de arbitraje

Todo ensayo de arbitraje se realizard de acuerdo a la norma COVENIN correspondien-
te o en su defecto se convendrén las condiciones en que deben repetirse los mismos,
asi como el laboratorio en que deberan realizarse los ensayos.

4.6 COMPOSICION QUIMICA

4,6.1 Resultados de los andalisis

Cuando se solicite la composicién quimica, los resultados de anélisis quimico seran in-

dicados en el documento que acompafia a la entrega.
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4,6.2 Andlisis de colqs]_a_

) .

Salvo convenio contrario, los limites de composicion quimica especificadas, son apli-
cables al anélisis de cuchara que serd validos para la recepcién.

4.6.3 Andlisis de comprobacian sobre productos

Puede solicitarse del fabricante los anélisis de comprobacidn sobre producto acabado.
En este caso, los limites de la composicién quimica sefialados para el anélisis de cuchd
ra deberén ser ampliadas para tener en cuenta las desviaciones debidas a la heteroge-
neidad del acero. En cualquier caso, las composiciones sobre productos esta’rén com-
prendidas dentro de las tolerancias o [imites ampliados, precisadas en la norma COVE
NIN correspondiente de cada producto, o en el pedido.

4.6.4 Analisis de arbitraje

Los andlisis de arbitraje serén ejecutados en un laboratorio convenido y segin Normas
Venezolanas COVENIN o en su defecto aquellas acordadas por ambas partes.
4.7 DEFECTOS

4.7.1 Defectos superficiales

Los defectos superficiales que no perjudiquen la utilizacién del producto, no podrén
ser causa de rechazo. La eliminaci”n de los defectos superficiales debera estar permi.
tida con tal de que las medidas finales del producto no sean inferiores a los valores -
minimos admisibles por las tolerancias dimensionales, y que esta operacién no dafie -

la aptitud del producto para el empleo final
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4.7.2 Reparacidon

Estan prohibidas todas las reparaciones destinadas a disimular -un defecto. Las repa=
raciones con soldadura no podran hacerse mas que de acuerdo con la norma COVENIN
segln la cual se solicita el producto, o, en su defecto, previo acuerdo entre el fabri
cante y el comprador. Este acuerdo podré ser valido para la totalidad, o bien, para
una parte del suministro.

4,7.3 Defectos lnfernosi_

Los defectos internos no perjudiciales a la utilizacidn del producto, no podrén ser ung
causa de rechazo, a menos que se especifique lo contrario. El empleo de ensayos no
destructivos segn normas COVENIN, para la deteccidn de defectos internos, asf co-
mo la interpretacidn de las indicaciones obtenidas, deberén ser expresamente conve-
nidos en el pedido.

4.8. TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Las dimensiones del producto deberdn estar dentro de las tolerancias establecidas.

Las tolerancias dimensionales seran las incluidas en el catalogo del fabricante, o -
bien serdn convenidas seqin algunas de las siguientes variantes:

a) Las indicadas en las normas COVENIN bajo cuya especificacion se solicita el
pedido.

b) Las indicadas en las Normas COVENIN correspondientes a cada producto.

c) Otras acordadas entre el fabricante y el comprador.
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4.9 MARCACION E IDENTIFICACION DE PRODUCTOS
Si no se especifica lo contrario, el marcade de los productos se efectuara poniendo
de manifiesto las normas COVENIN bajo las cuales se ha regido la fabricacion del pro
ducto, segin las practicas usuales del fabricante, siempre que no se deteriore la cali-
dad del producto. El comprador deberd indicar en los pedidos, si es que alguna de -
esas rpacticas, estimadas como generalmente correctas para el tipo de producto, puede
tener, en casos concretos, efectos perjudiciales
4,10 RECLAMACIONES
Seran considerados como causa de rechazo aquellos defectos inaceptables y dimensio -
nes fuera de tolerancia establecidas, que no hayan sido detectados en la inspeccién
de recepcion del prodwcto , que no haya sufrido proceso de manufactura por parte del
comprador y que hayan sido puestos de manifiesto por éste, durante el periodo conveni
do entre las partes. En caso de reclamaciéon el comprador deberé dar al fabricante la
posibilidad de verificar el fundamenteo de la misma. Aceptada la reclamacion, el fa
bricante estaré obligado a reponer, en el mismo plazo posible, un producto que cumpld
las especificaciones exigidas por el comprador, a peticién de este o la devolucién del
importe del producto rechazado.
4.11 AUTORIZACION DE EXPEDICION
Todos los documentos previstos en el aparte 4, serviran salvo convenio contrario, de
auvtorizacién de expedicién si los resultados estdn conforme a las prescripciones del

pedido.

-
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5 RELACION CON OTRAS NORMAS
Esta norma concuerda fundamentalmente con las siguientes:
Recomendacién I1SO R 404 ( 1964)
Euronorm 21-62
AFNOR NF -A 03-115 ( 3-66)

~ UNE 36007 ( 3-71)
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