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NORMA VENEZOLANA COVENIN

PLANCHAS GRUESAS DE ACERO AL CARBONO 912-84
PARA CALDERAS Y RECIPIENTES A PRESION

COVENIN 905-76

COVENINZ222:1-001
COVENIN 817-80
COVENIN 846—75
COVENIN 1227-78
COVENIN 838-80
COVENIN 836-75

COVENIN 291-81
COVENIN 304-79
COVENIN 439-78

COVENIN 7:2-015

PARA SERVICIOS A
MEDIANA Y ALTA :TEMPERATURA

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Planchas gruesas de acero al carbono laminadas en -
caliente. Espesores y tolerancia., Dimensionales

y de forma.

Ensayo de ultrasonido en planchas de acero para re-—

cipientes a presiédn.

Método gasométrico para la determinacidén cuantita-

tiva del carbono en aceros al carbono.

Materiales ferrosos. Método fotométrico para la

determinacidn cuantitativa del manganeso.

Método alcalimétrico para la determinacidn cuanti-

tativa de fésforo.

Método gravimétrico para la determinacidén del azu-

fre en acseros al carbono.

Materiales ferrosos. Método del dcido percldrico

para la determinacidn cuantitativa del silicio.
Ensayo de traccidn para materiales metdlicos.
Ensayo de doblado para materiales metdlicos.
Ensayo de impacto para meteriales metdlicos.

Determinacidn del tamafio de granos en el acero.
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2 0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma contempla las caracteristicas minimas de las planchas
gruesas de acero al carbono con espesor mayor de 8,00 mm. y ancho
igual o mayor de 1500 mm para calderas y recipientes a presidn para

servicios a mediana y alta temperatura.

3 DEFINICIONES

3.7 PLANCHA GRUESA
Es el producto plano semiterminado obtenido por laminacidn de un
planchén. A partir de esté se puede suministrar por corte una o

4
mas planchas gruesas,

3.2 PLANCHA EN ESTADO DE LAMINACION

Es la plancha obtenida por laminacidn y sin tratamiento térmico.

3.3 DEFECTOS PERJUDICIALES
Para efectos de este norma, son todos aqusellos defectos que afectan

el especor nominal y las propiedades mecdnicas del matserial.

4 CLASIFICACION

4.1 SEGUN LA COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADES MECANICAS
Las planchas contempladas en esta norma, se clasifican en los grados

ASS, A60, A65, A70.
5 REQUISITOS

5.1 COMPOSICION QUIMICA

5.1.1 La composicidén guimica, deberd reportar los valores estableci

dos en la Tabla 1.
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5.1.2 Para el andlisis de comprobacidn se admiten variaciones por
encima de los limites méximaos y por debajo de los limites minimos in

dicados en la Tabla 1, que no excedan de los indicados en la Tabla 2.

TABLA 2. Variaciones admisibles en el andlisis

guimico de comprobacidn

vVariacidn admisible por Variacidn admisible por

ELEMENTO encima del mdximo (+) in | debajo del minimo (-), in
dicado en la tabla 1, dicado en la Tabla 1.

% c + 0,04 -

% Mn + 0,04 -

% P + 0,010 -

% S + 0,010 -

% Si + 0,03 - 0,02

5.1.3 Los andlisis quimico, deberdn ser realizados por el fabrican-

te o proveedor segun se indica en el punto 7.1 de la presente norma.

5.2 DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DIMENSIONALES Y DE FORMA
Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma serén las

establecidas en la Norma Venezolana COVENIN 905.
5.3 PROPIEDADES MECANICAS

5.3.1 Las propiedades mecdénicas de los aceros deberdn cumplir con
los limites indicados en la Tabla 3, los ensayos se resalizardn se-

gdn se indica en el punto 7.2 de la presente norma.

5.3.2 En la prueba de ensayo por doblado, no deberdn observarse a
simple vista fisuras transversales en la cara externa del daoblez, y
el ensayo se realizard segin se indica en el punto 7.3 de la presen

te norma.




5.3.3

Resistencia al impacto
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Cuando fuera solicitado el requisito de resistencia al impacto, los

valores a ser contemplados,y la temperatura del ensayo, deberén ser es-

tablecidos por mutuo acuerdo entre productor y comprador y el ensa-

yo se realizara segln se indica en el punto 7.4 de la presente norma,

a la traccién

(55,0-75,0)

(60,0 -80,0)

TABLA 3. Propiedades mecdnicas
Propiedades G A-D O
Mecénicas A 55 A 60 A 65 A 70
Mpa(KSi) Mpa(KSi) Mpa(KSi) Mpa(KS1i)
Resistencia 380 - 515 415 - 550 450 - 585 485 - 620

(6590‘-8590)

(70,0-90,0)

Limite de 205 220 240 260
;;”9”°la min (30,0) 32 (35,0) (38,0)
% de alarga-

miento minimo

segun lonagitud

(mm)

50 27 25 23 21
200 23 21 19 17

Es-

pe- e £25 0,5 e 1,0 e 1,5 e 2,0 e
ﬁgﬁ 25¢ & <50 1,0 e 1,5 8 2,0 e 2,0 e
do- |504 e €100 1,5 e 2,0 o 2,0 8 2,5 8

D)

bla

do

a

18089
NOTA: E1 equivalente de

1 kg—f‘/mm2 =

9,8007 MPa o sea

1 Mpa = 0,102033 kg/mm2
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5.4 TRATAMIENTO TERMICO

5.4.1 Las planchas de cualquier espesor, se suministraran en el es-

tado de laminacidn.

5.4.2 Cuando el comprador sjecute por su cuenta, el tratamiento tér
mico o efectle la fabricacién por conformacién en caliente, las plan-
chas se deberan aceptar en basé a los ensayos del productor ejecuta-
dos sobre probetas de espesor igual al de la plancha, tratados térmi
camente con el objeto de cumplir con los requisitos de esta norma,

El productor informaréa al comprador el procedimiento seguido en el

tratamiento térmico de las probetas de las planchas.

5.4.3 Cuando el productor ejecuta el tratamiento térmico, los snsa-
yos deben cumplir las especificaciones del material. E1 comprador
puede solicitar el tratamiento a ser usado, siempre y cuando no en-

tre en conflicto con las especificaciones del material.

5.5 ENSAYOS DE ULTRASONIDO

Si existe acuerdo entre productor y comprador, para realizar ensayos

| de ultrasonido, estos deberin hacerse segln lo contemplado en la Nor-

ma VYenezolana COVENIN 22:1-001.

5.6 TAMANO DE GRAND
Las planchas suministradas bajo esta especificacidén deber& tener un
tamafio de grano austenitico grueso de 1 a 5, este anédlisis se reali-

Zaré segln se indica en el punto 7.5 de la presente norma.
5.7 ACABADO SUPERFICIAL

5.7.1 Las planchas se presentarén con un acabado superficial libre
de defectos perjudiciales (tales como: rechupes, grietas, cavidades

profundas, etc) al uso deseado.

§.7.2 E1 productor deberd garantizar el acabado superficial de por
lo mencs una de las cara de la . plancha, salvc que por acuerdo con el

comprador se establezca otra cosa.
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5.7.3 Las planchas se acondicionaran superficialmente para eliminar
defectos aislados, solamente mediante esmerilado, siempre que siga
garantizando el espesor minimo admisible. Por mutuo acuerdo entre

comprador y productor se podr4 alterar o anular esta posibilidad.

5.8 BORDES
Las planchas se suministrén con bordes de laminacién o recortados,

segln se indique en la orden de compra.

6 INSPECCION Y RECEPCION

Este capitulo esta redactado con el criterio de ofrecer una guia al
consumidor para determinar la calidad de lotes aislados y en caso de
litigios.

A menos que exista acuerdo entre comprador y productor la inspeccidn
y recepcidén del producto deberé cumplir con lo establecido en este

capitulao.

6.1 LOTE
Es el conjunto de planchas de caracteristicas similares o gue han si-
do fabricadas bajo condiciones de produccién presumiblemente uniforme

que se somete a inspeccidn como conjunto unitario.

6.2 MUESTREO
Se formaréin lotes de 50 Tn, proveniente de una misma colada de plan-

chas de las mismas dimensiones y caracter{sticas nominales.

6.3 MUESTRA
De cada lote se extraeri una musstra para la verificacién de los re-—

quisitos esstablecidos en esta norma.

6.4 REMUESTRED

Si los resultados de los ensayos, no satisfacen los requisitos estipu
lados, serén extraidas y ensayadas de nuevo 2 musstras del mismo lo-
te, debiendo sus resultados ser satisfactorios, de lo contrario se

rechazara el lote.
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6.4.1 Si el resultado no satisfactorio de un ensayo, se debiera evi-~
dentemente a una falla técnica en la ejecucidn del ensayo, 0 a un de-
fecto de la probeta, tal resultado deberi descartarse, repitiéndose

el ensayo.
6.5 INSPECCION

6.5.1 La inspeccidén y los ensayos deberan ser realizados antes del
despacho, salvo que se hubiera establecido de otra forma entre compra

dor y productor.

{
L

6.5.2 Si el comprador estuviera interesado en asistir a la inspec—
cién y ensayo de los productos ordenados, el productor deberé conce-
derle todas las facilidades necesarias para la verificacién de que

su orden ssté sisendo atendida de acuerdo con el pedido, sin que{haya

interrupcién del procedimiento o atraso en la produccibn y despacho.

7 METODOS DE ENSAYO

7.7 ANALISIS QUIMICO

El andlisis quimico se realizara segln lo establecido en las Normas
venezolanas COVENIN 817, 846, 1227, 838 y 836, u otros métodos para
la determinacién de los contenidos de carbono, manganeso, fésforo,
azufre y silicio, siempre y cuando refleje la composicibn a todo el

espesor.

7.2 ENSAYO DE TRACCION

El ensayo de traccidn se realizard de acuerdo con lo establecido en

la Norma Venezolana COVENIN 299.

7.3 ENSAYO DE DOBLADO
El ensayo de doblado se realizaréd de acuerdo con lo establecido en

la Norma Venezolana COVENIN 304.

7.4 ENSAYO DE IMPACTO
El ensayo de impacto se realizara de acuerdo con lo establecido en

la Norma VYenezolana COVENIN 439,
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7.5 TAMAND DE GRAND
El ensayo para determinar el tamafio de grano austenitico se realizari

de acuerdo a la Norma VYenezolana COVENIN 7:2-015.

8 MARCACION, ROTULACION Y EMBALAJE

8.1 La plancha suministrada individualmente debe ser marcada con pin

tura indeleble con los siguientes datos.
8.1.17 Ndmero de esta Norma Venezolana COVENIN y afio de aprobacidn.
8.17.2 Grado de la plancha (segln el punto 4).

8.1.3 Dimensiones de las planchas (milimetros) ancho, espesor y lon-

gitud.

8.1.4 Ndmero de orden de venta y ntmero de orden de compra (mutuo

acuerdo entre productor y comprador).

8.1.5 Hecho eé;Venezuela o pais de origen.

8.1.6 NUmero de colada y numero de plancha.

8.2 El comprador por acuerdo previo mediante entendimiento con el

productor podr4 solicitar, marcaciones adicionales.
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