| (\ \) 92 9-80
Norma Venezolana COVENIN
COVENIN

Telas plasticas

Determinacion de la resistencia de la ‘unién
vinilo - soporte '

cbu
678.01:620:539 373




T ReAsmls T F

COMISION TECNICA DE NORMALIZACION
"LAMINADO PLASTICO"

XVII:

COORDINADORA: MARIANGELA TERLIZZI

PAA T I CIFANTES

ERTIEDARD

FORD MOTOR DE VENEZUELA
GENERAL MOTOR DE VENEZUELA
GENERAL MOTOR DE VENEZUELA
TYRESOLES DE VENEZUELA C.A.
POLIFILM DE VENEZUELA

PLASTIFLEX C.A.

DISCUSION PUBLICA

Fecha de envio: 13 febrero B80

Duracidén: 45 dias

FECHA DE APROBACION POR LA COMISION: 13 agosto

FECHA DE APROBACION POR LA COVENIN: 2110ct. 80

REPRESENTANTE

Anibal Cérdenas
Elsa Ramos

Marfa Isabel Véliz
Rafael Mendoza

José Miguel Alvarez

Tito Edgar Navarro

80



NORMA VENEZOLANA
TELAS PLASTICAS COVENIN
DETERNINHCIﬁN DE LA RESISTENCIA 929-80
DE LA UNION VINILO-SOPORTE

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

Esta Norma es completa

2 O0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma contempla el método de ensayo para determinar la resisten-
cia de la unién del soporte con sl vinilo, para aguellas telas com-

puestas por la capa pléstica adherida a un soporte textil u otro ma-

terial.

3 EQUIPN DE ENSAYO

3.1 Maquina de ensayo para resistencia a la tensidn que cumpla con

las siquientes caracterf{sticas:
3.1.1 Que la velocidad de separacién de las mordazas sea uniforme.

3.1.2 Que esté equipada con un sistema cap4z de detectar gréficamen-
te la caraa aplicada durante el ensayvo. La apreciacidén del registra-

dor de caraa deberd ser de 0,1 ka (Grdfico Caroa-Qesplazamiento).

3.1.3 Las mandibulas de ambas mordazas deberan ser de 25 mm x 50 mm,
colocadas con el lado mas corto en la direcciﬁp de aplicacién de la

carga. Cada mordaza debe estar alinesada con su compafiera.

3.2 Regla u otro material calibrado con una lonaitud mayor de 200 mm

y una apreciacién de 1 mm.

4 PREPARACINN NE LH MUESTRA Y ACONDICIONAMIENTO

4.1 E1 material a ensayar consiste en una probeta tomada de la direc
cién longitudinal y otra tomada en la direccién transversal, cortadas
en un 4rea que esté comprendida antra.dos_linaas separadas de los bor

des 1/10 del ancho de rollo.




4.2 Las dimensiones de la probeta deberén sser de: 200 mm de largo
por S50 mm de ancho, con la dimensién mavor paralela a la direccidn

para la cual se requisre la resistencia de la unién. (Ver figura)

4.3 Las muestras deberén acondicionarse en una atmdésfera a 239

+ 2°c v 65% + 54 de humedad relativa, durante 24 horas.

5 PROCEDIMTENTN

5.1 Se corta la capa pléstica segiln la linea segmentada que se indi-
ca en la fiqura. Para esta operacién debe tenerse el cuidado de que

el corte no penstre hasta el soporte.

5.2 Se despega el vértice "A" de la probeta, la capa plastica del

soporte hasta aproximadamente 50 mm.

5.3 Se separan las mordazas de la mﬁquina a una distancia de 75 mm

+ 1 mm.

5.4 Se fija el extremo separado de la capa pléstica a una de las
mordazas; vy el extremo del mismo lado de la probeta a la otra morda-

za, teniendo el cuidado de que quede centrada v bien alineada.

5.5 Se opera la méquina a una velocidad de 300 mm/min b 10mm/min vy

se registra el gréfico carga-desplazamiento

5.6 En caso de deslizamiantu de la probeta en las mordazas, rotura
en el borde de las mandfbulas o cerca de los mismos o rotura atribui
da a una operacidn defectuosa, tal 'que el resultado caiga por debajo
de los promedios normales, no considere este resultado y repita sl

ensayo con otra probsta.

6 EXPRESTON DE LOS_RESULTADOS

6.1 Se expresa la resistencia de la unién para cada probeta como el
valor promedio de los valores de carga méximo vy minimo obtenidos en

el grafico, cuando se observa a través del mismo desprendimiento uni




forme en la direccidn ensavada.

6.2 En caso de ensayarss més de una probeta seaqln cada direccién, la
resistencia de la unidn se expresard como siaque:

6.2.1 Si todos los valores individuales caen por encima o por debaio

de lo requerido, la resistencia se .indicaréd como el promedio de estos
valores.

6.2.2 Si uno de los valores individuales cae por debaio de lo reque-—

rido, este valor se tomard como resultado.
7 INFORME
En el informe se debe indicar lo siduienta:

7.1 Fecha de realizacién del ensavo
7.2 Nombre del operario
7.3 Tipo de material ensayado y descripcién.
Resistencia de 1la unién telalplaética-soporta en cada direccidn
7.5 MNbservaciones

Realizado de acuerdo a la norma Venezolana COVENIN N2 929
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APENDIGCEC é

Esta norma ha sido elaborada en base al esquema presentado por la
GENERAL MOTOR DE VENEZUELA. )
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